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FORMULAR DE SOLICITARE

Date de identificare a titularului de activitate/operatorului instalatiei care solicita autorizarea activitatii

Numele instalatiei

METALURGIA ALUMINIULUI SI A ALIAJELOR DIN ALUMINIU

Numele Solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la Registrul Comertului

ALRO S.A
Str. Pitesti nr. 116, Slatina , Jud. Olt
Inregistrare la Oficiul Registrului Comertului: J 28/8/1991

Activitatea sau activitatile conform Anexei | din Legea 278/2013

2.5.a) — Instalatii pentru producerea de metale neferoase brute din minereuri concentrate sau materii prime secundare,

prin procese electrolitice.

Alte activitati cu impact semnificativ desfasurate pe amplasament

2.5.b) — Instalatii pentru topirea, inclusiv alierea, de metale neferoase, inclusiv de produse recuperate, si exploatarea
de turndtorii de metale neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 tone pe zi pentru plumb si cadmiu sau 20 de
tone pe zi pentru toate celelalte metale.

Numele si prenumele proprietarului : VIMETCO NV (actionar majoritar)

Numele si functia persoanei imputernicite sa reprezinte titularul activitatii pe tot parcursul derularii procedurii de autorizare:
Dr. Ing. GHEORGHE DOBRA - DIRECTOR GENERAL

Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului:
Ing. Roxana Stoicanescu, nr. de telefon: 0249/411450; 0761859768
Adresa de e-mail: rSTOICANESCU@alro.ro

In numele firmei mai sus mentionate, solicitam prin prezenta revizuirea autorizatiei integrate nr. 1/2016 conform prevederilor
Ordinului nr. 1.158 din 15 noiembrie 2005 pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu.
Titularul de activitate isi asuma raspunderea pentru corectitudinea si completitudinea datelor si informatiilor furnizate
autoritatii competente pentru protectia mediului in vederea analizarii si demararii procedurii de autorizare.

Nume DOBRA GHEORGHE
Functia DIRECTOR GENERAL

Semnatura si stampila

Data: 06.10.2023
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INFORMATIA SOLICITATA DE ARTICOLUL 6 AL DIRECTIVEI IPPC

O descriere a:

Unde se regaseste in
formularul de
solicitare

Verificare
efectuata

- instalatiei si activitatilor sale

Formularul de solicitare,
Sectiunea 4

- materiile prime si auxiliare, alte substante si energia utilizata in
sau generata de instalatie.

Formularul de
solicitare,

Sectiunile 3si 7

- sursele de emisii din instalatie,

Formularul de
solicitare,

Sectiunea 5

- conditiile amplasamentului pe care se afla instalatia,

Sectiunea 1

- natura si cantitatile estimate de emisii din instalatie in fiecare
factor de mediu precum si identificarea efectelor semnificative ale
emisiilor asupra mediului,

Sectiunile 1, 5, 13

- tehnologia propusa si alte tehnici pentru prevenirea sau, unde nu
este posibila prevenirea, reducerea emisiilor de la instalatie,

Formularul de
solicitare Sectiunile 1 si
3

- acolo unde este cazul, masuri pentru prevenirea si recuperarea
deseurilor generate de instalatie,

Formularul de
solicitare Sectiunile 1 si
6

- masuri suplimentare planificate in vederea conformarii cu
principiile generale decurgand din obligatiile de baza ale
operatorului asa cum sunt ele stipulate in Art. 3 al Directivei:

Formularul de
solicitare Sectiunile 1,
3,4

(a) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a poluarii, in
mod special prin aplicarea Celor Mai Bune Tehnici Disponibile;

Formularul de
solicitare sectiunile 1,
3,4

(b) nu este cauzata poluare semnificativa;

Formularul de
solicitare Sectiunea 0

(c) este evitata generarea de deseuri in conformitate cu Directiva
75/442/EEC din 15 Julie 1975 privind deseurile(11); acolo unde
sunt generate deseuri, acestea sunt recuperate sau , unde acest
lucru nu este posibil din punct de vedere tehnic sau economic, ele
sunt eliminate astfel incat sa se evite sau sa se reduca orice impact
asupra mediului;

Formularul de
solicitare Sectiunea 6

(d) energia este utilizata eficient;

Formularul de
solicitare Sectiunea 7

(e) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea accidentelor si
limitarea consecintelor lor;

Formularul de
solicitare Sectiunea 8

(f) sunt luate masurile necesare la incetarea definitiva a
activitatilor pentru a evita orice risc de poluare si de a aduce
amplasamentul la o stare satisfacatoare

Formularul de
solicitare Sectiunea 11

- masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor in mediu.

Formularul de
solicitare Sectiunea 10

- alternativele principale studiate de solicitant

Formularul de
solicitare Sectiunile 4 si
12

Solicitarea autorizarii trebuie de asemenea sa includa un rezumat
netehnic al sectiunilor mentionate mai sus.

Formularul de
solicitare Sectiunea 1
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LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE SOLICITARE

In plus fata de acest document, verificati daca ati inclus elementele din tabelul urmator

monitorizare/automonitorizare

Element Sectiune relevanta Ve Vet
solicitant de APM
Informatia
1 Activitatea face parte din sectoarele incluse solicitata de
in autorizarea IPPC articolul 6 al
Directivei IPPC
2 | Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare a
documentatiei de solicitare a autorizatiei a Ordin de plata
fost achitata
3 Formularul de solicitare AT Da
Template pag. 6
4 | Rezumat netehnic Sectiunea 1 Da
Diagramele proceselor tehnologice
(schematic), acolo unde nu sunt incluse in .
5 Sectiunea 1
acest document, cu marcarea punctelor de
emisie in toti factorii de mediu
6 | Raportul de amplasament
7 | Analize cost—beneficiu realizate pentru
Evaluarea BAT
8 | O evaluare BAT completa pentru intreaga Sectiunile 1,3 si 4 Da
instalatie
9 | Organigrama instalatiei Sectiunea 2
10 | Planul de situatie Sectiunea 1 Anexele 1 si 2
Indicati limitele amplasamentului
11 | Suprafete construite/betonate si suprafete Sectiunile 1, 6, 8 si
libere/verzi permeabile si impermeabile 11
12 | Locatia instalatiei Sectiunea 1
13 | Locatiile (partile din instalatie) cu emanatii Sectiunea 5
de mirosuri
14 | Receptori sensibili — ape subterane, structuri | Sectiunea 5.
geologie, daca sunt descarcatre direct sau
indirect substante periculoase din Anexele 5
si 6 ale Legii 310/2004 privind modificarea
si completarea legii apelor 107/1996 in apele
subterane
15 | Receptori sensibili la zgomot Sectiunea 9
16 | Puncte de emisii continue si fugitive Sectiunea 5
17 | Puncte propuse pentru Sectiunile 10 si 14




vimetco

dirfrQ s

Element Sectiune relevanta Ve ek Ve
solicitant de APM

18 | Alti receptori sensibili din punct de vedere al | Sectiunea 14

mediului, inclusiv habitate si zone de interes

stiintific
19 | Planuri de amplasament (combinati si faceti Formular de Anexele 1si 3

trimitere la alte documente dupa caz) aratand | solicitare

pozitia oricaror rezervoare, conducte si

canale subterane sau a altor structuri
20 | Copii ale oricaror lucrari de modelare Sectiunea 4

realizate

21

Harta prezentand reteaua Natura 2000 sau
alte arii sau exemplare protejate

22

O copie a oricarei informatii anterioare
referitoare la habitate furnizata pentru
Acordul de Mediu sau pentru oricare alt scop

23

Bilantul de mediu- pentru instalatiile
existente

Bilant de mediu
nivel 1 si 2
intocmit de ICIM
Bucuresti

24 | Raportul studiului de evaluare a impactului Studiu de evaluare
- pentru instalatiile noi a impactului
IPROCHIM
Bucuresti
25 | Studii existente privind amplasamentul si/sau | Raport de

instalatia sau in legatura cu acestea

amplasament,
bilanturi de mediu,
studii de impact,
documentatii
pentru obtinera
acorduri de mediu
vizand instalatiile

noi puse in
functiune
26 | Acte de reglementare ale altor autoritati Acorduri si
publice obtinute pana la data depunerii acorduri integrate
solicitarii si informatii asupra stadiului de de mediu,

obtinere a altor acte de reglementare deja
solicitate

autorizatie de
gospodarire a
apelor

27

Orice alte elemente in care furnizati copii ale
propriilor informatii

28

Copie a anuntului public

10
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1. REZUMAT NETEHNIC

1.1. DESCRIERE

O descriere succinta a activitatilor, scopul lor, produsele, instalatiile implicate, diagrama proceselor cu
marcarea punctelor de emisii, nivele de emisii din fiecare punct

Obiectul de activitate al societatii il constituie producerea aluminiului electrolitic si a celui turnat aliat cu
diverse metale de aliere precum si comercializarea pe piata interna si la export a unor produse din aliaje de aluminiu
de tipul: lingouri, blocuri, bare, sarma. Pentru fabricarea aliajelor turnate din aluminiu s-a pus in functiune o linie de
topire deseuri din aliaje de aluminiu (Anexa nr. 1 - Plan de amplasament si Anexa nr. 3 - Plan de situatie).

Fluxul tehnologic (Anexa nr. 4) desfasurat pe amplasament consta in obtinerea aluminiului primar pe cale
electrolitica si tunarea acestuia, in aliaj cu alte metale, in vederea obtinerii produselor finite.

Ciclul de productie a aluminiului prin metoda electrolitica si transformarea aluminiului in produse finite are
nevoie de urmatoarele sectoare de baza:

e  Sectia de Anozi — produce anozii utilizati in procesul electrochimic ce are loc in sectiile de electroliza;

e  Uzina de Aluminiu (sectiile de electrolizd) — unitatea conducitoare din aceste sectii este cuva de electroliza
inmultita de 132 de ori pentru fiecare hala de electroliza. Halele E si F sunt in functiune, iar halele A, B, C si D sunt
in conservare;

e  Sectia Turnatorie care preia aluminiul electrolitic de la Uzina de Aluminiu si deseurile topite de aliaje din
aluminiu de la Instalatia de topire deseuri din aluminiu transformandu-le Tn semifabricate (bare, sleburi, lingouri) si
produse finite (sarma);

e Instalatia de topire deseuri din aluminiu care preia deseurile metalice din aluminiu si aliaje de aluminiu
provenite de la societati terte, face o topire selectivi a acestora, pe tipuri de aliaje, dupa care aluminiul lichid rezultat
este trimis la Sectia Turnatorie.

In afard de aceste sectoare, in ALRO functioneazi un numir de compartimente auxiliare, ex: Departamentul
Cumpdrari, Departamentul Reparatii si Piese Schimb, Sectia Electro-Energetic, Departament Transport (Rutier si
Feroviar), compartimente necesare pentru functionarea corespunzatoare a sectoarelor de productie si care asigura
necesarul de materii prime si piese de schimb, reparatiile pentru cuve si cuptoare, transformarea si redresarea
curentului electric, necesarul de utilitati, reparatiile metalurgice, transportul materiilor prime, al materialelor precum
si produselor interfazice etc.

1. Sectia Anozi (capacitate anozi asamblati 149.000 t/an) este destinata fabricarii anozilor copti necesari

procesului de electroliza.

Anozii copti sunt folositi la echiparea cuvelor de electroliza in scopul obtinerii aluminiului electrolitic prin
electroliza aluminei calcinate ntr-o baie de saruri topite (criolit, fluorurd de aluminiu). Acestia se obtin prin coacerea
anozilor cruzi.

Anozii cruzi sunt produsi tot in sectia Anozi ce are urmatoarea structurd: un depozit de materii prime, 2
vibrocompactoare pentru obtinerea anozilor cruzi, 3 instalatii de coacere a anozilor cruzi, o instalatie de asamblare a
anozilor copti, un centru de tratare gaze arse si o instalatie de tratare volatile.

Sectia a fost construitd dupa licenta firmei ALUMINIUM PECHINEY. Materiile prime folosite la fabricarea
anozilor, cocsul si smoala, sunt aprovizionate de la societdti de profil din tard/import si trebuie sd indeplineasca
anumite caracteristici fizico-chimice in concordanta cu tehnologia specifica.

Sectia Anozi este constituitd din urmatoarele instalatii in functiune:

- 2 turnuri de pastd cu o capacitate totala de 32 t/h avand la baza o vibropresa cu doua mese de vibrare, unde se

11
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fabrica pastad de anozi si apoi prin vibro-presare se formeaza anozii cruzi;

- 0 presa dezbatere anozi destinata curatirii anozilor uzati avand capacitatea de 32 t anozi uzati/ora;

- 3 cuptoare de coacere deschise constituite fiecare din 36 camere, 6 alveole/camera. La aceasta ora functioneaza
cuptorul nr. 4, cuptoarele nr. 1 si 2 fiind in conservare. Aici are loc calcinarea anozilor cruzi, in scopul cocsificarii
smoalei, eliminarii umiditatii si volatilelor, faza in care se obtin anozii copti;

- un Centrul de Tratare Fum care serveste la epurarea gazelor rezultate din procesul de coacere al anozilor;

- o instalatie de epurare volatile smoala

- un atelierul de asamblare anozi copti in care anozii se asambleaza pe o tija de aliaj Al — Si pentru a fi folositi in
electroliza.

2. Uzina de Aluminiu (capacitate 265000 t/an aluminiu electrolitic) unde are loc procesul propriu-zis de
fabricare a aluminiului. Exista trei sectii de electroliza, cu cate doua hale fiecare. In prezent, halele de electroliza. A,
B, C si D nu functioneaza. Agregatul conducator al acestor hale de electroliza il constituie cuva de electroliza,
multiplicatd de 132 ori in fiecare hald. Electroliza utilizeaza tehnologia Pechiney AP8 si tehnologie R.T.A.P.
dezvoltata pentru a lucra la peste 120 kA. Sectiile sunt prevazute cu doua centre de epurare uscata a gazelor cu
tehnologie Solios si realizeaza un randament de retinere a fluorului de minim 99,5%. Sectiile au fost modernizate in
doua etape: 1997+2002 — etapa | si 2003+2007 — etapa a ll-a. In prezent se afla in derulare, pentru perioada 2019-
2026, implementarea unui nou proiect AP12LE, avand ca obiectiv reducerea consumului specific de energie electrica.
Gazele degajate in timpul procesului de electroliza sunt captate de centrele de tratare pe cale uscata (CTG 1 aferent
halelor A si B si CTG 2 aferent halelor C, D, E si F), unde noxele epurate pe cale uscata si sunt dirijate la cosul de
evacuare. Conform deciziei 878/17.06.2022, Uzina de Aluminiu se reorganizeaza, astfel halele E si F se organizeaza
in cadrul unei singure sectii de electroliza, iar halele A, B, C si D fiind in conservare.

3. Sectia de Turnatorie (capacitate 335.000 tone/an produse turnate) unde aluminiul electrolitic extras
pneumatic din cuvele de electroliza si aluminiul topit in cuptoarele de la Instalatia de topire deseuri din aluminiu,
transportat cu ajutorul unor autovehicule speciale (oale de transport) este aliat in cuptoare cu diverse materiale si apoi
turnat sub diverse forme (sleburi, lingouri, sarme si bare). Aceste cuptoare de elaborare/omogenizare constituie
sursele de emisie cele mai importante pentru sectia Turnatorie.

Se evidentiaza urmatoarele utilaje importante pentru gama de produse cerute de piata:

- 14 cuptoare de elaborare (topire): unele cu cos individual (GO, G1, G5, G6, G7, si G8), altele racordate la 0
instalatie de epurare gaze arse: G11 + G18;

- 5 cuptoare de omogenizare bare (cuptoarele nr.1 — nr. 5);

- 4 cuptoare de omogenizare sleburi (cuptoarele Olivotto 1 — 4);

- 3 laminoare Propertzi pentru sarma aluminiu (diametre: 9,5; 12; 15; 19; 25 mm);

- 2 echipamente de tip Wagstaff: W1 — pentru bare si W2 pentru bare si sleburi;

- 2 echipamente turnare sleburi de tip Wagstaff: Wagstaff 3 destinata turnarii aliajelor dure si Wagstaff 4 destinata
turnarii aliajelor moi-medii.

Cea mai recenta realizare tehnologica este turnarea de sleburi din aliaje dure destinate domeniului aeronautic si al
celui auto.

4. Instalatia de topire deseuri din aluminiu (capacitate de productie metal lichid 94 000 t/an, capacitate totala
in functiune de topire deseuri 100 000 t/an)

Foloseste deseuri metalice din aluminiu si aliaje din aluminiu (12 01 03 pilitura si span neferos, 12 01 99 alte
deseuri nespecificate, 15 01 04 ambalaje metalice neferoase inclusiv doze de bere si bauturi racoritoare din aluminiu,
15 01 06 ambalaje amestecate, 16 01 18 metale neferoase, 17 04 02 aluminiu, 17 04 07 amestecuri metalice, 19 10 02

deseuri neferoase, 19 12 03 metale neferoase, 20 01 40 metale neferoase) care sunt topite in utilajele din dotare (un

12
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cuptor electric - inductie si trei cuptoare cu gaz natural) urmand apoi procedeul clasic de fabricare al aluminiului si
aliajelor turnate. Utilajele din dotare sunt:

- cuptor cu inductie;

- cuptor de mentinere — (1 buc. ECO | + G10) = 2 buc;

- cuptor double-chamber (de topire si mentinere) — (1 buc ECO | + 2 buc. ECO 1) = 3 buc;

- presd de zgurd;

- sistem de filtrare gaze arse dotat cu un cos de evacuare gaze arse (H=20m) — (CTGECO | + CTGECO Il) = 2
buc.

Pe langa aceste sectoare, in ALRO S.A mai functioneaza o serie de sectii cu activitati asociate direct care au o
conexiune tehnica cu activitatile instalatiei si anume:
a). Sectia Electro-Energetic pentru transformarea si livrarea curentului electric continuu necesar functionarii cuvelor
de electroliza;

b). Atelierul Hidro-Energetic pentru producerea de aer comprimat si apa industriala.

Prezentarea conditiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorica

Suprafata totala a amplasamentului ALRO este de cca. 10 ha si este situata in intravilanul municipiului Slatina.

Platforma de productie ALRO Slatina se afla la limita de nord-est a municipiului, in zona industriala,
amplasament in vecinatatea caruia se afla depozitul ecologic de deseuri industriale al societatii, construit pe teren
concesionat de la Primaria municipiului Slatina. (Anexa 2 — Certificat de atestare a dreptului de proprietate).

Societatea comerciala ALRO a fost conceputa si construita dupa licenta firmei ALUMINIUM Pechiney -
Franta, dupa cele mai noi realizari in domeniu la acel moment. La 24 aprilie 1963 au inceput lucrarile pentru
organizarea santierului, iar la 9 iunie a aceluiasi an au inceput lucrarile de excavatie si fundatie a primei sectii de
electroliza. La 18 martie 1965 s-a realizat primul anod precopt si la 30 iunie 1965 s-a obtinut prima sarja de aluminiu
romanesc.

Folosirea terenurilor din vecinatatea amplasamentului

Terenul de pe latura NV din imediata apropiere a soselei este ocupat de cladiri cu destinatie de depozitare si
comerciala.

Terenul de pe latura NE este cultivat cu plante specifice din cultura mare, celelalte zone din apropiere fiind
formate din terenuri caracteristice unei zone industriale.

= Tipuri de vegetatie si semne de afectare a acesteia

Inainte de inceperea modernizarii tehnologiei de fabricatie a aluminiului (pand in 1999), vegetatia din zona a
fost afectata de emisiile de fluor (de la halele de electrolizd), de pulberi si gudroane (de la sectia Anozi).

Tn prezent, ca urmare a investitiilor masive de modernizare, acest fenomen nu se mai produce.

» Mirosuri semnificative

Ca urmare a emisiilor Tn aer foarte reduse nu sunt sesizabile mirosuri specifice.

= Prezenta apelor de suprafata la o distantd de cel mult 500 m fata de amplasament.

In partea de Sud, in apropiere, se giseste Valea Carstei - afluent al Viii Urlitoarea care se varsa in raul Olt la o
distanta de cca 11 km.

= Urme de sapaturi in teren, sol sau apa cu coloratie schimbata, tasare, depozite de suprafata, etc

Tn incinta ALRO nu sunt urme de sipaturi in teren sau mobilizari de pamant. Sapaturile au fost executate in
timpul lucrarilor de amenajare a depozitului de deseuri industriale (DDI).

in apropierea DDI se afli amplasatd halda de deseuri industriale ce apartine Electrocarbon SA Slatina. Tn

compozitia deseurilor din aceastd halda predomind electrografitul de diferite sorturi. Halda, in anumite conditii
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meteorologice (vant puternic, temperaturi ridicate, grad scazut de umiditate), reprezintd o sursa de poluare cu pulberi
fine de electrografit antrenate prin deflatie in zona. Nu s-au constatat scurgeri de apa de suprafatda cu coloratie sau
incércate cu substante chimice poluante rezultate din activitatile industriale ale ALRO SA. Singura zona in care se
poate manifesta acest fenomen este zona Depozitului de Deseuri Industriale, unde, in conditiile unor precipitatii
abundente apar scurgeri de levigat. Apa provenitd din precipitatii interceptatd de suprafetele acoperite ale depozitului
si suprafata terenului aferent este colectata de rigole de interceptare si, dupa tratare (impusa numai in anumite situatii
de depasire a VLE) este evacuata dirijat in Valea Carstei. Datorita respectarii stricte a conditiilor de exploatare,
putem afirma ca apa care spala incinta DDI nu este incarcata cu poluanti specifici (fluoruri, metale grele).

= Accesul public (inclusiv neautorizat) pe amplasament.

Accesul rutier si pietonal in incinta ALRO este controlat si se face din soseaua Pitesti - prin trei porti de acces,
si din strada Constructorului — printr-o poarta de acces.

Caracteristici cunoscute sau probabile ale poludrii deja existente pe amplasament:

* Natura poludrii (reziduuri sau deseuri industriale contaminate); probe in sprijinul existentei anterioare a
poludrii in amplasament: nu exista dovezi privind existenta unei poluari istorice cu reziduuri/deseuri industriale
contaminate. Pana in 1963 terenul a avut folosinta agricola, fara sa existe agezaminte istorice.

* Dovezi documentare (evidente, rapoarte, etc)

Primele documente dateaza incepand cu anul 1999 cand au fost elaborate studii privind:

- influenta fluorurilor acumulate in sol asupra vegetatiei din zona;

- analiza de impact privind obiectivul ALRO SA,;

- alte studii de evaluare a impactului produs de ALRO asupra mediului.

Probleme ridicate
Odatd cu modernizarile aduse instalatiei de producere a aluminiului s-a trecut la o depozitare controlata a

deseurilor industriale.

1.2. Alternative principale studiate de catre Solicitant (legate de locatie, justificare economica,
orientare spre alt domeniu, etc.)

Nu au existat alternative studiate pentru gasirea altei locatii pentru construirea Uzinei de Aluminiu.

Prin Hotararea de Guvern nr. 126/01/03.1961 s-a stabilit construirea Uzinei de Aluminiu din Slatina la est de
oras, avand la nord Drumul National 65 Bucuresti - Craiova si la sud calea ferata Bucuresti — Pitesti - Piatra Olt.

Investitia aprobata a tinut cont de punctul de alimentare cu energie electrica foarte convenabile, posibilitatea
alimentarii din mai multe puncte pentru a se asigura neintrerupt energia electrica si de posibilitatile de acces la caile de

transport auto si cale ferata.
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2.1. Sistemul de management
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Sunteti certificati conform ISO 14001 sau inregistrati conform

EMAS (sau ambele) - daca da indicati aici numerele de
certificare / inregistrare

Da

la 15.03.2024

1SO 14001:2015 certificat SRAC nr. 11 valabil pana

Furnizati o organigrama de management in documentatia
dumneavoastra de solicitare a autorizatiei integrate de
mediu (indicati posturi si nu nume). Faceti aici referire la

documentul pe care il veti atasa

Organigrama de management a societatii

Responsabilitati
N, Documentul de referinta sau Prezentati ce post sau
Cerinta caracteristica a BAT Da sau Nu data pana la care sistemele departament este
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
1 | Aveti o politicd de mediu Manualul de Management Director General
recunoscuta oficial? Da Integrat Calitate-Mediu-
Securitate MC -01
2 Aveti programe preventive de PO-865 Mentenanta Pl’ediCtiva Departament PUPR
intretinere pentru instalatiile si Da
echipamentele relevante?
3 | Aveti o metoda de Tnregistrare a Monitorizare in Registre de Departament PUPR
necesitatilor de intretinere si Da lucrari
revizie?
Performanta / acuratetea de PS'll Monltorlzal’ea SI BII’OU AQ
monitorizare $i masurare Da masurarea produsului
4 MCM-01 manualul Calitatii |
Laboratorului de Metrologie g
Aveti un sistem prin care PO-003 Analiza efectuata de Birou AQ
identificati principalii indicatori management
5 |de performanta in domeniul Da Raport de mediu saptamanal, : o
mediului? ; Birou Analize si
lunar si anual .
Evaluari Noxe
Aveti un sistem prin care stabiliti PS-15- Tehnici statistice Birou AQ
si mentineti un program de
6 masurare §i monitorizare a Da

indicatorilor care sa permita
revizuirea §i imbunatatirea
performantei?

Program de automonitorizare a
factorilor de mediu

Birou Analize si
Evaluari Noxe
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Responsabilitati
Nr. ) o Docum(AenEul de referi.ntz'l sau | prezentati ce post sau
o Cerinta caracteristica a BAT Da sau Nu data _pina la care _s1stemele departam(?nt este
: vor fi aplicate (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
e Plan de interventie pentru Birou Analize si
prevenirea accidentelor majore | Evaluari Noxe
in care sunt implicate substante
periculoase, P-01;
Aveti un plan de prevenire si e Plande preven!re si
7 combatere a poludrilor Da combatere a poluarilor
accidentale? accidentale la depozitele de
deseuri, P-03;
e Plan de prevenire si
combatere a efectelor poluarii
accidentale a sursei de apa P -
02.
e poluari accidentale ape Sef Birou Analize si
pluviale — aciditate, alcalinitate, | Evaluari Noxe
suspensii, fluoruri; Sefi de sectii: Anozi,
. , « poluari accidentale depozite | Turnatorie, Uzina de
bt BRI 9 T G R deseuri - ape subterane Aluminiu,
8 DA listati 1ndlcat.0.r11 principali Da respectiv fluor, alcalinitate, Ateliere: Instalatia de
folosii conductibilitate electrica; topire deseuri din
aer, sol - materiale aluminiu si
pulverulente; Hidroenergetic,
aer-emisii fugitive Biroul Depozite
NO,, SOy, CO, Pulberi Achizitii
LS o PS - 04 ,,Competenta, . Responsabili de mediu
_Conﬁ_rma';l ca sm_temele de _ Da constientizare s1 1nstruire stabiliti conform deciziei
ms’quwe gunt aplicate (sgu vor fi 295/02.02.2023
aplicate si vor Incepe 1n interval
de 2 luni de la emiterea
autorizatiei integrate de mediu)
pentru Tntreg personalul relevant, Programe de mediu interne
inclusiv contractantii si cei care
achizitioneaza echipament si
materiale, si care cuprinde
urmatoarele elemente: ) Sef Birou Analize si
e congstientizarea implicatiilor Da Aspecte de medlu’. evaluarea Evaluari Noxe
9 reglementarii data de Autorizatia aspec_t e_Ior _de mediu
integrata de mediu pentru semnificative —PS - 17
activitatea companiei si pentru
sarcmllg de' lucry; Raportare lunara sedinta Birou AQ
e constientizarea tuturor efectelor Da : Sefi sectii /
potentiale asupra mediului FF);:dour(t:ttliZ mediu lunar/anual compartimente
rezultate din functionarea in P Sef Bir_ou Analize si
conditii normale si conditii Aplicatii periodice Evaluari Noxe
anormale; Plan de aplicatii f .
e constientizarea necesitatii de a PO - 009 Managementul Sefi sectii /
Da compartimente

raporta abaterea de la conditiile de
autorizare integrata de mediu;

riscului

Serviciul Privat pentru
Situatii de Urgenta
Birou Asigurarea
Calitatii
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Responsabilitati
Nr. . o Docum(AenEul de referi.ntz'l sau | prezentati ce post sau
- Cerinta caracteristica a BAT Da sau Nu data _pina la care _s1stemele departam(?nt este
g vor fi aplicate (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
e prevenirea emisiilor accidentale ]
si luarea de masuri atunci cand PS - 04 Competenta, Biroul Personal Formare
apar emisii accidentale; Da constientizare si instruire Profesionala
PO — 05 Procedura de intocmire
program de formare
profesionala
e constientizarea necesitatii de Da
implementare §i mentinere a
evidentelor de instruire.
Exista o declaratie clara a PS - 03 Managementul Biroul Personal Formare
10 calificarilor si competentelor Da resurselor Profesionala
necesare pentru posturile cheie? PO — 401 Procedura Atestarea
personalului din carul Alro
Care sunt standardele de instruire Instructiuni de lucru pe Sefi de sectii/ateliere
pentru acest sector industrial (daca .Fise (_13 instalatii si locuri de munca
11 |existd) si in ce masurd va instruire Proceduri operationale,
conformati lor? N/A generale si de sistem de Sefi departamente
management integrat
Aveti o procedura scrisa pentru PS - 13 Actiuni corective Responsabilitati cuprinse
rgzolvare, |nv.est|.gare, comunicare PS - 14 Actiuni preventive in Planur.lle de .
si raportare a incidentelor de interventie pentru:
neconformare actuald sau Raport de securitate . . .
e . <. - sefii de sectii/ateliere,
potentiala, incluzand luarea de Plan de urgenta interna fii de turd. echina d
masuri pentru reducerea oricarui Plan de interventii in caz de scelit de fura, echipa de
. . — . . interventie, pompieri
impact produs si pentru initierea poluari accidentale
12 si aplicarea de masuri preventive Da Note de incident Responsabilitati conform
si corective? Controlul neconformitatilor Raportului de audit
PS-19 Pregatirea pentru situatii | intern, Raport de actiuni
de urgenta si capacitate de corective, preventive si
raspuns de imbunatatire, Raport
PS - 18 Planificarea, de neconformitate
identificare pericole, evaluarea
si controlul riscurilor
Aveti o procedura scrisa pentru PS - 16 Prevederi legale si alte | Responsabilitati cuprinse
evidenta, investigarea, cerinte n Planurile de
comunicarea §i raportarea PO - 06 Comunicarea interna interventie pentru:
sesizarilor privind protectia . . .
mediului incluzand luarea de seffl de sectil, sefii de
.. L . tura, echipa de
masuri corective si de prevenire a . h .
13 | repetarii? Da interventie, pompieri
Responsabilitati conform
Raportului de audit
intern, Raport de actiuni
corective, preventive si
de imbunatétire, Raport
de neconformitate
Aveti in mod regulat audituri PS — 10 Audituri interne Biroul AQ (Asigurare
independente (preferabil) pentru a Da . - Calitate)
verifica daca toate activitatile sunt i Procedura operaponal.a . .
14 . - - Organismul | po _ 10 ,,Evaluarea si Biroul Audit Intern
realizate in conformitate cu de certificare or furnizorilor ”
cerintele de mai sus? (Denumiti SRAC monitotizarea furnizorior

organismul de auditare)
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Responsabilitati
Nr. Documentul de referintid sau Prezentati ce post sau
Cerinta caracteristici a BAT Da sau Nu data pana la care sistemele departament este
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
Frecventa acestora este de cel Programare anuala Biroul Audit Intern
i 3 ?
15 | putin o datd pe an? Da PO - 003 Analiza efectuata de
management
Revizuirea si raportarea
performantelor de mediu PO - 003 Analiza efectuata de | Director General
Este demonstrat ih mod clar, management
printr-un document, faptul ca Manager AQ
managementul de  varf al Manager Mediu - SSM
companiei analizeaza performanta
16 | de mediu si asigurd luarea
masurilor corespunzitoare atunci
cand este necesar sa se garanteze Da
ca sunt indeplinite angajamentele
asumate prin politica de mediu si
ca aceastda politica ramane
relevanta?
Denumiti postul cel mai important PO - 003 Analiza efectuata de Director General
care are in sarcind analiza Da management
performantei de mediu.
Este demonstrat in mod clar, Raport de mediu anual, lunar Manager Mediu — SSM
printr-un documemﬁfapml “a PO - 003 Analiza efectuata de Manager AQ
17 managementul de varf analizeaza Da management
progresul programelor de
imbunatatire a calitatii mediului
cel putin o data pe an?
Exista o evidentd demonstrabila PS - 17 Aspecte de mediu, Manager Mediu — SSM
(de ex. proceduri scrise) ca evaluarea aspectelor de mediu Manager AQ
aspectele de mediu sunt incluse Tn Da semnificative 9
urmatoarele domenii, asa cum
sunt cerute de IPPC:
Procedura sistem PS — 10 Sefi sectii/ateliere
Audituri interne; Sefi departamente
controlul modificarii procesului in Da PO - 002 Documentarea
instalatie; proceselor si activitatilor
18 Proceduri de lucru; instructiuni
de lucru
proiectarea si retrospectiva Procedura sistem PS - 10; Sefi sectii/ateliere
instalatiilor noi, tehnologiei sau Da Proceduri de lucru; instructiuni | Sefi departamente
altor proiecte importante; de lucru
. D Hotérarea Consiliului de Director General
aprobarea de capital; a Administratie
D Hotararea Consiliului de Director General
alocarea de resurse; a Administratie
Da Program de management Director General

planificarea si programarea;
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Responsabilitati
N, Documentul de referintd sau | prezentati ce post sau
Cerinta caracteristica a BAT Da sau Nu data pana la care sistemele departament este
Crt. vor fi aplicate (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
PS - 17 Aspecte de mediu, Manager Mediu — SSM

includerea aspectelor de mediu in

evaluarea aspectelor de mediu
semnificative

Manager AQ

lucrarilor de constructii-montaj,
lucrarilor de proiectare necesare
pentru implementarea
obiectivelor de investitii

procedurile normale de Da Proceduri operationale, Sefi de sectiifateliere,
functionare; instructiuni de lucru. responsabili de mediu,
Birou Analize si
Evaluari Noxe
PO - 05 Procedura de lucru Directia de Achizitii
intre Directia Achizitii Logistica , Directia
Logistica si Directia Investitii | Calitate Tehnic Investitii
pentru contractarea
politica de achizitii; Da echipamentelor, materilaelor ,

evidente contabile pentru costurile
de mediu comparativ cu procesele Da
implicate si nu cu cheltuielile (de
regie).

Evidente contabile

Directia financiara

Face compania rapoarte privind
performantele de mediu, bazate pe
rezultatele analizelor de Da
management (anuale sau legate de
ciclul de audit), pentru:

19 | informatii solicitate de Autoritatea
de Reglementare; si eficienta Da
sistemului de management fata de
obiectivele si scopurile companiei

Proceduri operationale de
mediu

Raportari lunare, trimestriale,
semestriale, anuale

Sef Birou Analize si
Evaluari Noxe

si imbunatatirile viitoare
planificate Da

Politica sistemului de
management integrat la ALRO
S.A

Director General

Se fac raportari externe, preferabil
20 | prin declaratii publice privind Da
mediul?

Politica sistemului de
management integrat la ALRO
S.A

Director General

Informatii suplimentare

Nu este cazul.

] NP Unde este Cum se Cine este
Cerinta caracteristica a BAT y « . A5 :
pastrata identifica responsabil
Managementul documentatiei si registrelor
Pentru fiecare dintre urmatoarele elemente ale
sistemului dumneavoastra de management dati
informatiile solicitate.
Biroul Ingineria Politica de mediu | Director General
L Calitatii Mediului si
Politici Sanatatii
Ocupationale
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. Resurse umane Fise post Sefi compartimente
Responsabilitafi / Directori resort
Biroul Ingineria Program de Manager Mediu-
_ Calitatii mediului si | management de | SSM
Tinte Sanatatii mediu

Ocupationale

Sef Birou AEN

Departament Programe Manager

Evidentele de intretinere Programare Urmarire Departament
Devize Mecano Energetic
Birou Ingineria Cod, editie Manager AQ

. Calitatii , Mediului si .

Proceduri Sanatatii Sef Birou AQ
Ocupationale

Registrele de monitorizare Conform Proceduri Cod Sef Birou Analize

operationale

si Evaluari Noxe

Rezultatele auditurilor

Birou Asigurarea

Program de audit

Sef Birou Audit

calitatii Dosar audit Intern
Rezultatele revizuirilor Birou Ingineria Lista Elaboratori
Calitatii, Mediului si | documentelor
Sanatatii sistemului de
Ocupationale management
integrat f3/PO-
002

Evidentele privind sesizarile si incidentele

Birou Analize si
Evaluari Noxe

Rapoarte de
inspectie

Sef Birou Analize
si Evaluari Noxe

Evidentele privind instruirile

Directia Resurse
Umane

Dosar personal

Sef Birou Personal
Formare
Profesionala
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3. INTRARI DE MATERII PRIME

3.1. Selectarea materiilor prime
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Utilizati acest tabel pentru a furniza o listd a principalelor materii prime utilizate, precum si a altora care pot avea un
impact semnificativ asupra mediului. De asemenea aratati unde existd materii prime alternative care au un impact mai
mic asupra mediului si dacd acestea sunt utilizate. Daca nu sunt utilizate, explicati de ce.

Cum sunt
BeEi G stocate? (A-
Impactul asupra alternativi D)2
Inventarul | ponderea mediului acolo adecvati Poate constitui
completal | o4 9n produs unde este (pentru cele cu | materialul un
o Natura materiale- | o5 1 apa de cunoscut (de ex. | oo risc
Principalele chimica / lor (calitativ < degradabilitate, pact P
materii prime | compozitic | s cantitativ) | i i potential semnificativ
/utilizérip (Frage ! s cantitativ) | 94 1n canalizare | bioacumulare o gy de accident
icol)t 2022 % in degeuri / pe | Potentiala, siva fi aceasta | Prinnaturasa
pericol) | toxicitate pentru | > . 0 S i
sol " utilizatd (dacd Sl o]
% n aer sfasell nu, explicati cantitatea
relevante) de ce)? stocati? A se
vedea
Sectiunea 8
Nu
: Nu este Se iau masuri
99,9893% in cancerigen prin pentru a o
rodus: . . 0 Depozitat in
11733 t 0% in apa de studii pe P
Cocs Petrol - évacuarea sau conform
Ici N/A suprafata; vertebrate, nU | directionarea b '
Calcinat 0% in canalizare; | produce devizii oS etonat,
0% in deseuri/pe mutante la canale de o
sol ) sobolani Nu scurgere aerisit
tehnologice
Nu . ]
H317; Se iau masuri Sllozurl_de
H340; 99,9893% in beton in
H350: produs; Poate polua apa perz;[/r:n? depozit
H360FD: 5600 0% in apa de si solul, de p acoperit
| H413 b | suprafata; evitat focul | evacuareasau | prevazut cu
Smoala : . deschis i directionarea isire si saci
_ 0% in canalizare; eschis in zona e aerisire si saci
P202,P261 0% in deseuri/pe de lucru si de materialului in din rafie
P273;P280 sol depozitare canale de depozitati in
P302+352 0,0107% in aer U depozit
tehnologice
99,95% in
produs;
0% in apa de Nu este un Nu, seiau Stocare in
suprafata; produs toxic, nu | masuri pentru silozuri
Alu P260 149161t | 0% in canalizare; ?nfzgtli?zj EJZZS;‘;;Z speciale,
umina i
0% in deseuri/pe sanatatea materialului in Incarcare/
sol —se omului aer sau pe sol | descarcare
recupereaza pneumatica

0,05% in aer

1 Legea 451/2001 care implementeazi Directiva 67/548/EC privind clasificarea si etichetarea substantelor periculoase
2 A Existi o zona de depozitare acoperita (i) sau complet ingraditi (ii) B Existd un sistem de evacuare a aerului C Sunt incluse sisteme de drenare si
D Exista protectie impotriva inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea incendiilor

tratare a lichidelor Tnainte de evacuare
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Cum sunt
Bs<iF @ stocate? (A-
Impactul asupra .. D)?
| arl diului | alternativa o
nventarul | ponderea e I Poate constitui
N completal | o5 9n produs unde este (pentru cele cu | materialul un
atura materiale- | o4 9n apa de cunoscut (de ex. | e
. . o A impact
Principalele | chimica / lor (calitativ | gyprafata degradabilitate, ; TR
materii prime | compozitie i cantitativ) p - bioacumulare potential .
ot §1 cantitaltv) | o5 in canalizare . semnificativ) de accident
/utilizari (Fraze % in d L/ potential, { in nat
pericol)l 2022 o In deseurl / pe toxicitate pentru siva fi aceasta prin na u_ra Sa
sol tate p utilizatd (daca sau prin
% n aer Sl nu, explicati cantitatea
relevante) de ce)? stocatd? A se
vedea
Sectiunea 8
o . | formi mbalat in zona de
97% in produs; n con_orm_ltate depozitare
0% in apa de Ccu DII‘ECtIV& acoperita’
suprafata; 1999/45/EG hgradita,sistem de
. . acest produs nu \vacuare a aerului
0 . ,
Mangan 80% N/A 458t 0% in canalizare; este clasificat Nu exista protectie
0% in deseuri/pe sol ca fiind impotriva
3% prin ardere — se periculos; nu 1undlat|||9r St apel
recupereaza in zgura este toxic de la stingerea
incendiilor.
97% in produs; Ambalat in zona
0% in apa de de depoz_ltare
suprafata; . aCOPe”t_av
] ) ingradita,sistem
N/A 0% in canalizare; Nu are efecte de evacuare a
o 0% in deseuri/pe sol | asupra mediului aerului, exista
Siliciu 359 t o si sanatatii Nu protectie
3% prin arde_re —se umane impotriva
recupereaza In zgura inundatiilor sau
a apei de la
stingerea
incendiilor.
97% i n produs; Ambalat in zona
0% in apa de de depoz_ltare
suprafata; acoperita,
ingradita,sistem
0% in canalizare, N;:rl:inctu?;?gte de evacuare a
Tablete Crom 0% in deseuri/pe sol . aerului, exista
80% N/A 86t 0 _ p periculoase Nu orotéctie
3% prin ardere — se asupra o_muI_U| impotriva
recureaza in zgura si mediului inundatiilor sau
a apei de la
stingerea
incendiilor.
92% in produs; Ambalat in zona
0% in apa de de depoz_ltare
suprafata; . aco_perlt_a,
] ] Acest produs nu ingradita,sistem
0% in canalizare; .
. 04 1 1 . y
Magneziu N/A 2315 t 0% in deseuri/pe sol n{J prezinta Nu protectie
8% prin arde_re —se perlco_le pen_tru impotriva
recupereaza In zgura om sl med|u inundatiilor sau
a apei de la
stingerea
incendiilor.
o :
98% in produs; Acest produs nu o
0% in apa de este este toxic, Df_pozna}t in
i suprafata; : spatiu conform,
Zinc N/A 581 o . nu plrezmta Nu betonat, ventilat,
0% in canalizare; perlco_e pen_tru aerisit
om si mediu

0% in deseuri/pe sol
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Cum sunt
Bs<iF @ stocate? (A-
Impactul asupra .. D)2
Inventarul mediului acolo B itui
complet al Popderea unde este adecvati Poate constitul
N : % in produs (pentru cele cu | Materialul un
atura materiale- | o4 in apa de cunoscut (de ex. | T
Principalel himica / o0 Tap ks impact
rincipalele chimica lor (calitativ | gyprafata degradabilitate, ol semnificativ
materii prime | compozitie § itati - . : .
e p poziy si cantitativ) | o4 in canalizare | Picacumulare semnificativ) de accident
/utilizari (Fraze o) A . otentiali .
icol? 2022 % in deseuri /pe | P ’ i va fi aceasta | Prinnaturasa
pericol) toxicitate pentru | * :
sol " utilizata (daca sau prin
% n aer splecu . nu, explicati cantitatea
relevante) de ce)? stocatd? A se
vedea
Sectiunea 8
2% prin ardere — se
recupereaza in zgura
98% in produs;
0% in apa de Acest produs nu .
suprafata; este este toxic Depozitat in
i . . . ' spatiu conform
-I—Ejlbl8%t§/o|:Ier NIA 441 0% in canalizare; n!J prezinta Nu bstonat ventilat‘
0% in deseuri/pe sol perlco_le pen_tru aerisit
296 orin ard om si mediu
b prin ardere — se
recupereaza in zgura
Aluminiu Minim 95% Al si Nu este inclusa in Stocare in
secundar aliaje din Al clasificarea Nu, se iau masuri erozite:jl_e
(provenit din i 0 armonizata UE pentru prevenire intermediare
deseuri, N/A 20323 t mz::m 5%alte pentru substante evacuarea (temporare)
subbroduse periculoase materialului in aer
p ! Nu afecteaza sau pe sol
end)—of-waste mediul si sanatatea
etc omului
100 % in apa Recipientii de 1
recirculata -

. H:225:301; _ Nu sunt efecte me din PVC sunt
Reactivi de ) ) 0% in apa de particulare depozitati la
tratare apa 302,311,314 8t suprafata; : Nu magazia sectiei.Nu

. . . periculoase asupra A
recirculata ; 319; 331, i i omului si mediului existd risc privind
370' 412 . 0% in canalizare; depozitarea
0% in deseuri/pe sol ambalajelor
99,7 % in recipientii Recipienii de 1
de depozitare ;nc d”']tF:;\'/IC sunt
€pozitati 1a
o 0,1 % in apa de Nu sunt efecte magazia de
Uleiuri _ H412:H319 36538 t suprafata; parpct:lare NU carburanti.
tehnologice ’ ) ] periculoase asupra o
0,1 % in canalizare; omului si mediului Nu exista risc
. . privind
0,1 % in deseuri/pe depozitarea
sol ambalajelor
91,5 % in produs
. finit Nu sunt efecte Statie de
H220;H280 22,586,621 particulare Nu distributie gaz
Smc periculoase asupra .
Gaze naturale | P210;P377; . . omului si mediului natural ; conducte
P381-P403 8,5 % 1n energie de alimentare
H270; Este inclusa in
H331: cIaS|f|carea
! armonizata UE
H315: 91 % in produs; pentru substante
: ericuloase dar
H319; 3.15t 0% in apa de fid imbuteliat n NU
Clor H335: H400 suprafata; recipient metalici si
! 0% in canalizare; trar?slportat diregt in
P220:P261; . . ala nu pune in Recipienti metalici
! ! 1 % in deseuri/DDI pericol omul si de zgdmc
P280;P273; mediul inconjurator itati i
. % prin ardere — se o A depozitati in
P304+P340; 8%p fiind depozitat in
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Cum sunt
Bs<iF @ stocate? (A-
Impactul asupra 1 .. D)2
Inventarul mediului acolo | 2 crmativa itui
Ponderea adecvati Poate constitui
completal | o5 9n produs unde este (pentru cele cu | Materialul un
o Natura materiale- | o 9n apa de cunoscut (de ex. | 5 e
Principalele | chimica/ lor (calitativ | ¢yorafata degradabilitate, pact TR
materii prime | compozitie ' - uprafat : potential
Pl P E poziy si cantitativ) | o4 in canalizare | Picacumulare semnificativ) de accident
utihizart = L 2022 % in degeuri / pe | Potentiala, i va fi aceasta | Prin naturasa
pericol) toxicitate pentru | * :
sol " utilizatd (daca sau prin
% Tn aer Sanl nu, explicati cantitatea
relevante) de ce)? stocatd? A se
vedea
Sectiunea 8
P370+376; evacueaza in aer magazii speciale. magfizii inchise si
P305+351+ ventilate
338; P391;
P405;
P410+403
Electricitate 1,162,124
MWh

3.2. Cerintele BAT

Utilizati tabelul urmaitor pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate

Cerinta caracteristica a BAT

Réaspuns

grupul de

Responsabilitate
Indicati persoana sau

responsabil
fiecare cerinta

persoane
pentru

Exista studii pe termen lung care sunt necesar a fi
realizate pentru a stabili emisiile in mediu si
impactul materiilor prime si materialelor utilizate?
Daca da, faceti o listd a acestora si indicati in
cadrul programului de modernizare data la care
acestea vor fi finalizate.

Nu este cazul

Listati orice substitutii identificate si indicati data
la care acestea vor fi finalizate, n cadrul
programului de modernizare.

Sistem de transport in faza densa
a aluminei de la silozurile de zi
la buncarele cuvelor de
electroliza - in august 2007
Finalizarea lucrarilor la halda
ecologica — in decembrie 2012
Instalatie pentru epurarea uscata
a vaporilor de smoala rezultata in
procesul de fabricatie pasta
anodica — in octombrie 2008

Conducerea societatii

Confirmati faptul ca veti mentine un inventar
detaliat al materiilor prime utilizate pe
amplasament?®

Da, ne conformam pe deplin.

Logistica
(DAL)

Directia Achizitii

3 Pentru intrebirile de mai jos:

Daci “Da, ne conformam pe deplin” — faceti referinte la documentatia care poate fi verificata pe amplasament

Daca “Nu, nu ne conformam (sau doar in parte)” — indicati data la care va fi realizata pe deplin conformarea
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Confirmati faptul ci veti mentine proceduri pentru | Da, ne conformiam pe deplin. Serviciul Tehnic
revizuirea sistematica in concordanta cu noile PO - 104 Calificarea,
progrese referitoare la materiile prime si utilizarea | monitorizarea si masurarea
unora mai adecvate, cu impact mai redus asupra proceselor speciale
mediului?
Confirmati faptul ci aveti proceduri de asigurare a | Da, ne conformim pe deplin. Serviciul Tehnic
calitatii pentru controlul materiilor prime? PO - 118 Lista produselor care
Aceste proceduri includ specificatii pentru influenteaza calitatea procesului
evaluarea oricaror modificari referitoare la de fabricatie
impactul asupra mediului cauzat de impuritatile
continute de materiile prime si care modifica
structura si nivelul emisiilor.
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3.3. Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate.

Cerinta caracteristica a BAT

Réaspuns

Responsabilitate
Indicati persoana sau
grupul de persoane
responsabil pentru fiecare
cerinta

A fost realizat un audit al minimizarii deseurilor?
Indicati data si numarul de Inregistrare al
documentului.

Nota: Referire 1a HG 856/2002.

Da, ne conformam pe deplin.
Rapoarte de inspectie din
partea autoritatilor
competente

Audituri interne

PO -191 ,,Evidenta si
gestionarea deseurilor din
societate inclusiv a deseurilor
menajere,,

Birou Audit Intern

Sectoarele care au
responsabilitati stabilite prin
procedura

Listati principalele recomandari ale auditului si
data pana la care ele vor fi implementate.

Anexati planul de actiune cu masurile necesare
pentru corectarea neconformitatilor inregistrate in
raportul de audit.

Da, ne conformam pe deplin.
Monitorizarea permanenta a

gestiunii deseurilor conform
HG 856/2002

Birou Analize si Evaluari
Noxe

Permanent

Nu este cazul, nu au fost
constatate neconformitati

Acolo unde un astfel de audit nu a fost realizat,
identificati, principalele oportunitati de
minimizare a deseurilor si data pana la care ele
vor fi implementate.

Da, ne conformam pe deplin.

Utilizarea de materii prime cu
continut ridicat in substanta
utila

Reintroducerea in circuitul de
productie a deseurilor
reutilizabile

Serviciul Tehnic

Indicati data programata pentru realizarea
viitorului audit.

Da, ne conformam pe deplin.
Program de audit, minim

doua ori pe an la fiecare
sector auditat

Birou Audit Intern

Confirmati faptul ca veti realiza un audit privind
minimizarea deseurilor cel putin o data la doi ani.

Prezentati procedura de audit si rezultatele /
recomandarile auditului precum si modul de
punere in practica a acestora in termen de 2 luni
de la incheierea lui.

Da, ne conformam pe deplin.

Birou Audit Intern
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3.4. Utilizarea apei

3.4.1. Consumul de apa
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. Sursa de ) Volum de api o _% de % apﬁ‘ reintrodusa (Ale
alimentare cu apa captat Utilizari pe faze ale recirculare a la statia de epurare in
(Duniire, reteaua 3 procesului apei pe faze ale proces pentru faza

urbani) (m*/an) procesului respectivi
Apa de racire -95% 1 i
Rau — apa industriala 1829145 mc . _ 92 .|9_5 /0 In sectia Nu este cazul
Api de incendiu urnatorie
- Apa potabila

SUbter%r.‘l apa 390021 me o 0 NU este cazul

potabila Apa la grupurile sanitare

3.4.2. Compararea cu li

mitele existente

Sursa valorii limita

Valoarea limita

Performanta companiei

Autorizatia de gospodarire a
apelor nr. 52/09.06.2020

Norma specifica de apa proiectata
(mc/U.M):

Anozi asamblati 5 mc/t
Produse turnate din Al 6.7 mc/t

Aer comprimat 9,6 mc/mii mc aer

Norma specifica de apa realizata
(mc/U.M.):

Anozi asamblati 0.7 mc/t (apa este
recirculata)

Produse turnate din Al 5.8 mc/t
(recirculata)

Aer comprimat 9,6 mc/mii mc aer

este prezentatd mai jos / anexate / altele

O diagrama a circuitelor apei si a debitelor caracteristice

Anexa 9

3.4.3. Cerintele BAT pentru utilizarea apei

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate.

Cerinta caracteristica privind BAT

Raspuns

Responsabilitate

Indicati persoana sau
grupul de persoane
responsabil pentru

fiecare cerinta

A fost realizat un studiu privind utilizarea
eficienta a apei? Indicati data si numarul
documentului respectiv.

Da. Documentatia pentru emiterea
Autorizatiei de gospodarirea apelor
elaborata de IPROCHIM Bucuresti,
nr. autorizatie 249/2012. Studiu de
fezabilitate privind optimizarea
retelei de apa industriala si canalizare
ALRO nr. 297/12.2006

Sef Birou Analize si
Evaluari Noxe

Departament PUPR

Listati principalele recomandari ale acelui studiu
si data pana la care recomandarile vor fi
implementate.

Daca un Plan de actiune este disponibil, este mai
convenabil ca acesta sa fie anexat aici.

Realizarea de sisteme de recirculare a
apei cu circuit inchis la utilizatori.

A fost realizata pentru sectiile:

Redresori si Turnatorie ( instalatiile
de turnat sleburi si bare)

Sef Atelier Hidro-
Energetic
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Au fost utilizate tehnici de reducere a consumului
de apa? Daca DA, descrieti succint mai jos
principalele rezultate.

Da. S-a realizat recircularea apelor de
spalare, in plus s-a realizat racirea
acestora si tratarea lor fizico-chimica

Sefi sectii

prin intermediul unor statii de tratare
ce deservesc sectiile Turnatorie si
Redresori.

S-a realizat reducerea cantitatii de
apa prelevata din subteran.

S-a asigurat calitatea optima a apei
pentru fiecare utilizator din ALRO.

Acolo unde un astfel de studiu nu a fost realizat, Nu este cazul. -

identificati principalele oportunitti de
imbunatatire a utilizarii eficiente a apei si data
pana la care acestea vor fi (sau au fost) realizate.

Indicati data pana la care va fi realizat urmatorul
studiu.

Confirmati faptul ca veti realiza un studiu privind
utilizarea apei cel putin la fel de frecvent ca si
perioada de revizuire a autorizatiei integrate de
mediu si ca veti prezenta metodologia utilizata si
rezultatele recomandarilor auditului intr-un
interval de 2 luni de la incheierea acestuia.

Da Director General

Descrieti in casutele de mai jos pozitia actuald sau propusa cu privire la alte cerinte caracteristice a BAT mentionate in
indrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstrati ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie
prin justificarea abaterilor sau utilizarea masurilor alternative, ca raspuns la intrebarile de mai jos.

3.4.3.1. Sistemele de canalizare

Sistemele de canalizare trebuie proiectate astfel incat sd se evite poluarea apei meteorice. Acolo unde este posibil
aceasta trebuie retinutd pentru utilizare. Ceea ce nu poate fi utilizat, trebuie evacuat separat. Care este practica pe
amplasament?

Sistemul de canalizare al platformei cuprinde: retea canalizare recirculata separata, retea canalizare menajera si retea

canalizarea pluviala care corespunde cu cea de ape industriale
Ape uzate pluviale si tehnologice (industriale)

Evacuarea apelor uzate tehnologice din incinta ALRO S.A. se realizeaza in paraul MILCOV (Valea Urlatoarea).
Evacuarea apelor pluviale se face impreuna cu cele tehnologice, debitul evacuat fiind Q = 12,5 mc/s.

Pentru colectarea, transportul si evacuarea acestor ape uzate in ALRO S.A. exista un sistem compus din:
Retea de canalizare, retea din tuburi de beton subterane DN 400 — DN 800, ramificata in toata incinta, cu cdmine de racord
si camine de schimbare de directie (retea unitara fara interferente cu alte retele de canalizare).
Pe aceasta, amonte de racordul aferent halelor de electroliza A si B, de cel aferent DPS si de cel aferent gospodariei de
pacurd, este amplasat un stavilar de inchidere a apei uzate.
Colector de evacuare ape uzate, colector semieliptic din tuburi de beton ovoide cu indltimea H = 2,60 m
Canal trapezoidal deschis de beton armat (in continuarea ovoidului) pana la Valea Urlatoarea.
Canal de masura debite evacuate, tip Parschall, amplasat pe canalul de evacuare deschis (debit maxim masurat = 1500 1/s) si
pH-metru, dotate cu instalatii de automatizare

Reteaua de canalizare industriald, cu diametre de 200..500 mm, are o lungime de ~19,7 km

Debite de ape uzate tehnologice (industriale): Qzimin = 6000 mc/zi = 69 I/s; Qzi max = 9100 mc/zi = 105 I/s;
Vanual min = 2190 m” mC, Vanual max — 3304 m" mC,

Statii de epurare locala
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Separatoare mecanice de produse petroliere, locale, depozitul de combustibil, atelierul reparatii auto, sectia anozi, separator

de grasimi la cantina principala, curatite periodic.
Statie de epurare de tip mecanic cu decantor-separator echipat cu filtru plutitor de retinere a reziduurilor cu capacitatea de 23
1/s si evacuare manuala a acestora.

Ape uzate menajere

Evacuarea apelor uzate menajere din incinta ALRO S.A. se realizeaza in reteaua de canalizare menajerd a orasului Slatina,
debitele avand urmatoarele valori:Qz med = 1300 mc/zi = 54 mc/h = 15 I/s; Qzi max = 1650 mc/zi = 69 mc/h = 19 I/s
Vanual med = 474 mii mc/an;
Reteaua de canalizare menajera este realizata din tuburi de beton Dn 200-400, ramificata, L = 8,9 km. Este echipata cu o
statie de pompare pozata subteran (1+2 pompe tip ATURIA, Qp = 100 mc/h fiecare, raacord de refulare DN 250mm),
pentru evacuarea finala in canalizarea mun. Slatina.

Planul cu retele de canalizare de pe platforma este anexat — Anexele 11

3.4.3.2. Recircularea apei
Apa trebuie recirculatd in cadrul procesului din care rezulta, dupa epurarea sa prealabild, daca este necesar. Acolo

unde acest lucru nu este posibil, ea trebuie recirculata in altd parte a procesului care necesita o calitate inferioard a apei; sa
fiecarei utilizari. Fluxurile de apa mai putin poluate, de ex. apele de racire, trebuie pastrate separat acolo unde este necesara

reutilizarea apei, posibil dupa o anumita forma de tratare.

Pentru alimentarea cu apa recirculatd a consumatorilor de pe platforma exista o gospodarie de apa recirculata si
retele de distributie tur — retur.
Reteaua de ape recirculate cu diametre DN 400...DN 800 mm are lungimea de ~2,5 km
Tn scopul reducerii cantititilor de apa industriald societatea realizeazi recircularea apei indusriale prin: un turn de
racire cu tiraj natural, doua turnuri de racire cu tiraj fortat tip EVAPCO AT 38 - 842 in cadrul statiei de tratare apa
recirculatd Sectia Electro-Energetic, doua turnuri de récire cu tiraj fortat tip EVAPCO AT 18 - 514 in cadrul statiei de
tratare apd recirculatd nr. 1 Sectia Turnatorie, doud turnuri de récire cu tiraj fortat tip EVAPCO AT 28 - 928 in cadrul
statiei de tratare apd recirculata nr. 2 Sectia Turnatorie si doua turnuri de racire TIP VTL — E-126-L la sectia Anozi , unul
pentru instalatia Asamblare nr 2 si unul pentru instalatia TP.
Debitul de apa recirculata
Necesarul de apa recirculata
Qzi med = Qzi max = 23911 mc/zi = 996 mc/h = 276 I/s
Vanual med = Vanual max = 8727 mii mc

Gradul de recirculare al apei pe platforma industriala in prezent este de 90 %.

3.4.3.3.3. Alte tehnici de minimizare
Sistemele de racire cu circuit inchis trebuie utilizate acolo unde este posibil; n final, apele uzate vor necesita o

forma de epurare. Totusi, in multe solicitdri, cea mai buna epurare conventionala a efluentului produce o apa de buna
calitate care poate fi utilizatd in proces direct sau amestecata cu apa proaspatd. Atunci cand calitatea efluentului epurat
poate varia, el poate fi reciclat in mod selectiv, atunci cand calitatea este corespunzatoare, si condus spre evacuare atunci
cand calitatea scade sub nivelul pe care sistemul 1l poate tolera. Operatorul / titularul activitatii trebuie sa identifice cazurile

in care apa epurata din efluentul statiei de epurare poate fi folosita si sa justifice atunci cand aceasta nu poate fi folosita.
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De exemplu, costul tehnologiei cu membrane continud sa scada. Ele pot fi aplicate fluxurilor proceselor individuale sau
efluentului final de la statia de epurare. in final, ele vor putea inlocui complet statia de epurare, ducand la reducerea
semnificativd a volumului efluentului. Concentratia efluentului rimane totusi insemnata, dar, acolo unde debitul este
suficient de mic, si in particular acolo unde caldura reziduald este disponibila pentru epurare ulterioard prin evaporare,

poate fi realizat un sistem al carui efluent poate fi redus la zero. Daca este cazul, Operatorul trebuie sa evalueze costurile si

beneficiile utilizarii acestui tip de epurare:

a) consumul de apa potabila este in continua scadere, datorita aplicarii masurilor privind:
- inlocuirea periodica/permanenta a conductelor si garniturilor necorespunzatoare;
- instalarea debitmetriei de masurare a consumului in toate sectiile consumatoare;

b) consumul de apa industriala este redus continuu, prin aplicarea masurilor privind:

- recircularea apelor tehnologice si de racire.

3.4.3.4. Apa utilizata la spalare
Acolo unde apa este folosita pentru curatire si spalare, cantitatea utilizata trebuie minimizata prin:

e aspirare, frecare sau stergere mai degraba decat prin spalare cu furtunul;

Pe amplasament, procesul de spalare a instalatiilor se realizeaza periodic, necesitand volume mici de apa, respectiv:
- remiza PSI dispune de rampa de spalare inchisa, cu instalatii de decantare a namolului si separare a hidrocarburilor;

Procedeele de frecare sau stergere se utilizeaza in birouri, laborator.

« evaluarea scopului reutilizarii apei de spalare;

Prin folosirea dotarilor privind recircularea apei in procesul de spalare a autocamioanelor, se respecta una din cele mai

importante prevederi ale legislatiei de mediu, factorul de mediu APA — dar si una din prevederile BAT referitoare la APA.

e controale stricte ale tuturor furtunelor si echipamentelor de spalare.

Echipamentele utilizate la operatiile de spalare sunt verificate periodic, pentru a minimiza pierderile pe zonele care nu necesitad

spalare.

Exista alte tehnici adecvate pentru instalatie?

Nu.
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4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1. Inventarul proceselor
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Numele procesului

Numairul
procesului
(daca e cazul)

Descriere

Capacitate maxima

Metalurgia aluminiului

Obtinerea aluminiului si
a aliajelor din aluminiu.

265000t/ an

4.2. Descrierea proceselor

Prezentati diagrama / diagramele fluxurilor procesului tehnologic al activitatilor pentru a indica
principalele faze ale procesului si pentru a identifica mijloacele prin care materialele sunt transferate de la o

activitate la alta.

Intrari (materii prime /

utilititi)

Proces si produs

Rezultate
(produs / deseuri / emisii)

Cocs petrol calcinat

Smoala de huila

Deseuri anozi copti

Fabricare anozi

Anozi copti/

Deseuri cu continut de carbon de la
producerea anozilor,

pulberi grosiere carbonice

deseuri caramida refractara
deseuri anozi

BaP, Fluor total, HF pulberi, SG;

Fonta noua Asamblare anozi Anozi asamblati/

Ferosiliciu Deseuri cu continut de carbon de la
producerea anozilor

Ferofosfor .
Zgura metalica feroasa

Gaz metan Utilitati pentru sectia Anozi Emisii pulberi, CO2, NOx, SOx, BaR

Energie electrica

Aer comprimat

Alumina

Fluorura de aluminmiu

Anozi asamblati

Aluminiu electrolitic

Aluminiu electrolitic Fluor total,
pulberi, SOz, PFC

Aer comprimat

Energie electrica

Utilitati pentru uzina de aluminiu

Elemente de aliere,
respectiv: siliciu, cupru,
magneziu, mangan,
nichel, titan, fluxuri,
aluminiu electrolitic,
deseuri din aluminiu

Fabricare produse turnate

Aluminiu turnat/zgura de turnatorie
saraca in aluminiu/

Gaz metan

Energie electrica

Aer comprimat

Apa industriala

Utilitati pentru sectia Turnatorie

Emisii pulberi, CO2, NOX, SO2
Apa tehnologica recirculata, uzata
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Numele procesului

Numele produsului

Utilizarea produsului

Cantitatea de produs
(volum / lungime)

Metalurgia aluminiului

Produse turnate din

Piese turnate (sleburi),

aluminiu si aliaje din sarma, placi, table si benzi 265 000 tone/an
aluminiu
4.4, Inventarul iesirilor (deseurilor) in anul 2022
Nr. Descriere deseu Cod deseu Gestionare Cantitatea
crt. )
1. Deseuri anozi copti si cruzi 1003 02 Se reintroduc Tn circuitul productiv; 10069
rezultate din sectia anozi si din impact nesemnificativ
sectiile de electroliza
2. Deseuri rezultate de la turnare 10 09 03 Se depoziteaza la halda ecologica; 0
fonta incastrare tije anozi impact minor
3. Deseuri de la instalatia de curatat 100318 Se depoziteaza la halda ecologica; 1136
tije impact minor
4. Deseuri cu continut de carbon 100318 Colectare interna, separatd pe 482.98
suprafata betonata, se valorifica prin
operatori autorizati
5. Deseu fontd veche rezultata in 1009 99 Se reintroduc 1n circuitul productiv; 1820
procesul de electrolizd dupa impact nesemnificativ
consumarea anozilor
6. Deseu de baie electrolitica 1003 16 Se reintroduc Tn circuitul productiv; 12439
rezultata din sectiile electroliza impact nesemnificativ
7. Deseu crusta nemacinata 10 03 16 Colectare interna, separata pe 1110.87
suprafata betonata, se valorifica prin
operatori autorizati
8. Deseuri din aliaje de aluminiu 120103 Colectare internd, separatd pe 37054,29
rezultate din procesul tehnologic suprafata betonatd, marcata ; se
de turnare reintroduce 1n circuitul productiv ;
impact minor
9. Zgura aluminoasa rezultata la 10 0399 Colectare interna, separata pe 1539
topirea aluminiului si a aliajelor suprafata betonatd, marcata; se
din aluminiu valorificd si/sau se depoziteaza la
halda ecologicd proprie
10. | Deseuri absorbante rezultate de la 1502 03 Colectare interna, separata, in 1.78
laminoarele de sarma de tip containere; se elimind prin operatori
Propertzi autorizati; impact minor
11. | Deseuri lichide apoase rezultate de 16 10 02 Colectare interna, separata, in 0
la laminoarele de sdrma de tip containere; se elimind prin operatori
Propertzi autorizati; impact minor
12. | Deseu de caramidi rezultat din 16 11 06 Colectare interna, separata pe 15.74
activitatea de reparatii gi suprafata betonatd, marcata ; se
constructii industriale valorificd la terti autorizati; impact
nesemnificativ
13. | Deseu de carbura de siliciu 16 11 02 Colectare interna, separatd pe 88.16
rezultatad din captusirea cuvelor de suprafata betonatd, marcata ; se
electroliza valorificd; impact nesemnificativ
14. | Ulei uzat colectat din insatalatiile 1303 07* Colectare si depozitare selectiva, pe 9.64
aflate in reparatie carora li se categorii de colectare; se predau
efectueaza schimb de ulei numai agentilor economici
autorizati; impact minor
15. | Uleiuri provenite din 16 02 09* Colectare si depozitare selectiv; se 450 litri in
condensatoare si/sau predau numai agentilor economici instalatii
transformatoare vechi cu continut autorizati pentru eliminarea lor
de PCB
16. | Deseuri zgura topire neferoase 101003 Se colecteaza in spatiu amenajat 5957.90

marcat, se valorifica prin operatori
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autorizati
17. | Deseu de oxizi rezultat din 1009 10 Se colecteaza in containere metalice 5
incarcatura ca urmare a elaborarii inscriptionate si se preda pentru
metalului lichid (praf din gaz de eliminare finald la depozitul
ardere de la turnarea pieselor ecologic; impact minor
feroase)
18. | Deseuri materiale plastice 2001 39 Colectare interna, separatd, pe 6.28
suprafatd betonata, marcata; se
elimina la operatori autorizati
19. | Praf din gaz de ardere din 1003 20 Se colecteaza Tn containere metalice 76
metalurgia termica a aluminiului inscriptionate si se preda pentru
(sorbacal) eliminare finald la depozitul
ecologic; impact minor
20. | Deseuri rezultate ca urmare a 1912 04 Colectare interna, separata, in 4.64
uzurii benzilor transportoare, containere; se elimind prin operatori
furtunuri si racorduri din cauciuc autorizati; impact minor
21. | Deseuri rezultate ca urmare a 16 02 14 Se preda la firma autorizata in 0
casarii si dezafectarii vederea preluarii, dezmembrarii,
echipamentelor IT si a aparaturii separdrii componentelor
electice si electronice periculoase, reciclarii, etc
22. | Deseu din fier si material feros 17 04 05 Colectare interna, separatd, pe 849.08
din dezmembrari, casari, etc suprafata betonata, marcata; se
valorifica
23. | Deseuri hartie si carton rezultate 150101 Colectare interna, separata, pe 49.80
din ambalarea produselor suprafata betonata, marcata; se
introduse pe piatd de ALRO valorifica la operatori autorizati
24. | Deseuri plastic rezultate din 1501 02 Colectare internd, separata, pe 22.32
ambalarea produselor introduse pe suprafata betonata, marcata; se
piata de ALRO valorifica la operatori autorizati
25. | Deseuri lemn rezultate din 150103 Colectare internd, separata, pe 369.94
ambalarea produselor introduse pe suprafata betonata, marcata; se
piata de ALRO valorificd la operatori autorizati
26. | Deseuri ambalaje metalice 1501 04 Colectare interna, separatd, pe 21.12
suprafata betonatd, marcata; se
valorifica la operatori autorizati
27. | Ambalaje contaminate cu subst. 1501 10* Colectare si depozitare selectiva, se 1.92
periculoase predau numai agentilor economici
autorizati pentru eliminarea lor
28. | Deseuri din reparatii, modernizari, 170107 Colectare interna, separata, pe 3240.94
intretinere: amestecuri de beton, suprafata betonatd, marcata; se
caramizi, tigle si materiale elimina la operatori autorizati
ceramice,
29. | Deseuri municipale amestecate 200301 Se selecteaza la nivel de sectie, se 219.56
rezultate din sectii si sectoare transporta si se elimina final in
proprii depozite de deseuri nepericuloase
30. | Deseuri rezultate din activitatea 18 01 03* Colectare si depozitare selectiva, se 0.12
sanitard desfasurata in cabinetul predau numai agentilor economici
medical ALRO autorizati pentru eliminarea lor
31. | Uleiuri comestibile rezultate de la 2001 25 Colectare si depozitare selectiva pe 1780 litri
cantina proprie categorii; se predau agentilor
economici autorizati
32. | Deseuri solide de la epurarea 100324 Se colecteaza in conditii de 3.52
gazelor sigurantd, se predau pentru
eliminare la firma autorizata
Deseuri rezultate ca urmare a Colectare si depozitare selectiva. Se
33. | uzurii bateriilor si acumulatorilor 16 06 01* predau schimb pe schimb la agentii 0
auto economici care pun pe piatd baterii.
Colectare interna, separata, pe
34. 120101 19.68

Deseuri span fier

suprafata betonatd, marcata; se
valorifica la operatori autorizati

33




vimetco

dilfro s

4.5. Diagramele elementelor principale ale instalatiei

Diagramele elementelor principale ale instalatiei acolo unde sunt importante pentru protectia mediului; de ex.:
tratare cu saramurd, tratare cu var, degresare, tibacire, instalatie de acoperire, sisteme de extractie, capacitati de
ventilare, instalatie de reducere a emisiilor, Tndl{imea cosurilor.

Notd: In exemplul de mai jos existd o schemi ipotetici pentru un cazan pentru a ardta nivelul de detaliere cerut.
Modificati aceasta schema si tabelul asociat pentru a reflecta activitatile din instalatia dumneavoastra. Pentru alte tipuri
de instalatii indicati o diagrama similard. Diagrama trebuie sd evidentieze punctele cheie de control in cadrul
instalatiei, parametrii.

Schema de operatii de la fabricarea aluminiului este prezentata in continuare:
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Parametrul de Inregistrat Alarma Ce actiune a procesului Care este timpul de raspuns?
4 | rezulta din feedback-ul (secunde/ minute/ ore daca nu
exploatare Da/Nu (N/L/R) acestui -
parametru? este cunoscut cu precizie)
Monitorizare discontinua Reglare procesul de de obtinere
a concentratiei de fluor, aluminiului electrolitic,
HF, pulberi, SO2 la schimbare filtre, sisteme de Imediiat dupa ce determinarea a
CTG 1 — Centrul de Da N filtrare, reglare debit, P
o . ost efectuata
Tratare Gaze Modificarea parametrilor de
lucru pentru operare 1n conditii
optime
Monitorizare discontinua Reglare procesul de obtinere a
a concentratiei de fluor, aluminiului electrolitic,
HF, pulberi,, SO2 la schimbare filtre, sisteme de Imediiat dupa ce determinarea a
CTG 2- Centrul de Da N filtrare, reglare debit, fost efectuata
Tratare Gaze Modificarea parametrilor de
lucru pentru operare in conditii
optime
Monitorizare discontinua Reglare procesul de ardere,
a concentratiei de schimbare filtre, sisteme de
pulberi, BaP, HF si Da N filtrare, reglare debit, Imediat dupa ce determinarea a
Fluoruri totale la CTF — Modificarea parametrilor de fost efectuata
sectia Anozi lucru pentru operare in conditii
optime
Monitorizare discontinua Reglare procesul de topire |,
a concentratiei de schimbare filtre, sisteme de
pulberi la sectia Da N filtrare, reglare debit, Imediat dupa ce determinarea a
Turnatorie Modificarea parametrilor de fost efectuata
lucru pentru operare in conditii
optime
Monitorizare discontinua Reglare procesul de ardere,
a concentratiei de schimbare filtre, sisteme de
pulberi SO2, NOx, , CO, filtrare, reglare debit, Imediat dupa ce determinarea a
; Da N e .
la centralele termice Modificarea parametrilor de fost efectuata
(CTasi CTz)- Termo- lucru pentru operare in conditii
Hidro-Energetic optime

Informatii suplimentare despre instalatiile de epurare gaze.

4.6.1. Conditii normale de functionare

Centrul de Tratare Gaze nr. 2 (aferent Halelor de electroliza C, D, E si F)

Circuitul de gaz

in aval de CTG fiecare cuvi este legatd la colectorul principal cu ajutorul mansetelor izolante. Colectoarele

principale duc gazele murdare la intrarile unor ghene sub reactoare. Aceste ghene repartizeaza gazele intre fiecare

reactor Venturi, in cadrul cérora este injectatd alumind proaspatd si recirculati. Alumina reactioneaza cu fluorul.

Gazele continand alumina fluoruratd sunt apoi dirijate catre filtre care separa particulele solide de gaz. Gazele sunt

repartizate Tn mod egal intre fiecare modul (reactor si filtru) cu ajutorul unor registre de reglaj situate la iesirea din

fiecare filtru. Un modul poate fi oprit si izolat in orice moment pentru intretinere.

Gazele curate sunt colectate la iesirea din fiecare filtru intr-o ghena de iesire comuna, care dirijeaza gazele catre

un ansamblu de ventilatoare situate in amonte de partea filtrantd. Aceste ventilatoare refuleaza gazele curate in

atmosfera printr-un cos comun. Acest cos are un punct de masurd care permite esantionarea gazelor refulate in

atmosfera.

Circuitul aluminei

4 N=Fara alarma

L=Alarma la nivel local

R=Alarma dirijata de la distanta (camera de control)
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La intrarea in CTG alumina proaspata este cernuta si stocata intr-un siloz, apoi extrasa, dozata si dusa la un nivel
superior al CTG-ului printr-o aeroglisiera de alumind proaspétd, care alimenteaza o cutie de distributie. Cutia de
distributie repartizeazd uniform alumina intre modulele filtrante in functiune cu ajutorul unor vase secundare. Daca
un modul filtrant este oprit pentru intretinere, debitul total de alumind este automat divizat in flux egal de iesire pana
cand debitul de alumina proaspata este divizat la restul filtrelor pentru a trata gazul.

Alumina este injectatd in reactoarele Venturi cu alumina recirculata care vine direct din buncarele filtrelor.

Dupa adbsorbtia care are loc In reactoare, alumina proaspata devine fluoruratd §i este antrenatd de catre gaze
pana la sacii filtrelor unde se separa de gaze si ajunge in buncarele filtrelor.

Aceste filtre permit functiunile urmatoare:

- Intoarcerea unei anumite cantitdti de alumina in reactor (recirculare). Aceasta mareste concentratia aluminei in
reactor si deci eficacitatea procedeului, deoarece in acest caz probabilitatea ca o particuld de fluor sa intalneasca o
particuld de alumina este considerabil marita;

- golirea buncéarului prin intermediul unei vane ghilotina;

- securitate: “flaps-valvele” se deschid automat daca nivelul in buncar devine foarte ridicat;

- evacuarea aluminei fluorurate prin intermediul unei “subverse”;

- Alumina fluorurata din toate filtrele este deci colectatd intr-o aeroglisierd. Aceastd aeroglisierd comuna
transportd alumina la un aerolift care expediaza alumina fluoruratd citre un siloz. Alumina este utilizatd la
alimentarea cuvelor.

Filtrul TGT

Filtrul este model “Procedair TGT” cu reactor lateral integrat. Acest filtru a facut obiectul a numeroase Incercari
pe modele si la scara industriala pentru a se obtine o mare fiabilitate si performante remarcabile: perfecta distributie a
gazelor si a aluminei pe toti sacii filtranti, gratie design-ului de intrare a gazelor. Aceasta permite ca sacii sa lucreze
toti In aceleasi conditii si deci sa se evite ca anumiti saci sd se uzeze prematur. Formarea unei “prajituri » de alumina
pe saci, lucru ce duce la cresterea performatelor tratarii. Uzurd scazuta a sacilor.

Inalta eficacitate a decolmatarii filtrului gratie utilizarii aerului comprimat de joasa presiune

Filtrarea este asiguratd de catre 52 de randuri a cate 20 de saci cilindrici.

Caracteristicile sacilor sunt:

- material polyester

- diametru ® = 127 mm

- lungime 7,5 m

- mentinerea in forma este asiguratd de catre o caja metalica introdusa in interiorul sacului

Sistem de decolmatare saci.

Filtrul TGT este decolmatat automat de catre un impuls de aer comprimat de joasd presiune. Decolmatarea are
loc “on-line”. Aceastd decolmatare de joasd presiune creste eficacitatea decolmatarii, crecand durata de viatd a
sacilor, fiind posibila datoritd utilizarii unei vane cu piston. Aceastd vana are un mare coeficient de deschidere care
permite decolmatarea eficace pe toata lungimea sacului. Utilizarea unui piston in locul unei membrane de cauciuc
reduce in acelasi timp rata de intretinere a acestor vane, care sunt foarte frecvent solicitate.

Utilizarea aerului de joasa presiune (150 kPa) reduce solicitarile mecanice pe saci in timpul decolmatarii si deci
creste durata de viata.

Decolmatarea fiecarui filtru este pilotatd de catre un secventiator independent, care declanseaza un ordin de
decolmatare tinand cont de:

- pierderea de sarcina a filtrului
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- un timp reglabil al deschiderii vanei
- un timp reglabil intre doud decolmatari

Ventilatoarele de tiraj

Gazele sunt trase de cétre 4 ventilatoare (3 in functiune si 1 in stand-by) situate in amonte de filtrele CTG-ului.
Caracteristicile ventilatoarelor:

- tip centrifugal, palete inclinate cétre inapoi

- debit 821.000 m%/h

- presiune totald 600 daPa

- putere absorbitd 1.664 Kw

- putere instalatd 1.900 Kw

- modificarea debitului prin dublu registru cu jaluzele motorizate la intrare

- cuplaj direct

- registru de izolare la iegire

- sonde de masurare a vibratiilor si temperaturilor lagarelor ventilatorului

Centrul de Tratare Gaze nr. 1 (aferent halelor de electroliza A si B ) — aflat in conservare
Principul constructiv si de functionare este identic cu CTG2.
Datele tehnice care il individualizeaza sunt:
Filtrarea este asigurata de catre 20 de randuri a céte 20 de saci cilindrici.
Caracteristicile sacilor sunt:
- material polyester
- diametru @127 mm
- lungime6m
Caracteristicile ventilatoarelor de tiraj:
- tip centrifugal, palete inclinate catre inapoi
- debit 152,8 m¥s
- presiune totald 550 daPa
- putere absorbita 1.068 Kw
- putere instalata 1.250 Kw

Centru de Tratare a Fumului - CTF

Gazele arse sunt preluate de la cuptoarele de coacere prin intermediul a 3 ventilatoare la Centrul de Tratare
uscatd a gazelor care este echipata cu urmatoarele dispozitive de procesare principale:

- turn de climatizare pentru racire gaze;

- sistem filtru cu saci pentru colectare gudron, fluoruri etc.

cos de dispersie gaze arse;

- 3 ventilatoare de aspiratie cu viteza variabila

depozitare alumina si operare alumina;
Gazele arse sunt preluate de catre conducta de colectare aferenta fiecarui cuptor si directionat in interiorul
Centrului de tratare cu ajutorul registrelor clapeta :
- catre turnul de climatizare si filtru cu saci;

- by-pass direct catre ventilatoare si cos;
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- by-pass direct catre cosul de dispersie gaze.

Secventa de by-pass se porneste automat daca o urgenta este necesara. Secventa de by-pass direct cétre cos este
initiata doar in cazul pierderii tensiunii electrice sau la detectarea unei temperaturi ridicate (peste 250 ° C) in
conducta de colectare gaze arse. Secventa de by-pass catre ventilatoare si cos este initiata atunci cand temperatura la
intrare in turnul de climatizare este de peste 250 ° C si peste 130° C la intrare in filtrele cu saci.

Turnul de climatizare este dimensionat pentru a opera cu un volum de fum de: 60.000 — 100.000 Nm3/h. Gazul
este introdus in partea de sus a turnului unde duzele de spreiere apa racesc gazul efectiv pana la 105 °C+/-5° C. Daca
temperatura interioara scade pana la sau sub punctul setat aceasta racire nu va fi necesara,injectia cu apa va fi stopata
automat.

Conditii intrare turn climatizare:

- Volum gaz 60.000-100.000 Nm3/h;
- Temperatura normala de operare 80 - 220° C;

- Temperatura maxima 250° C;

- Necesar apa, nominal 6,80 Nm3/h;

Conditii iesire turn climatizare:

- Volum gaz 60.000-114.000 Nmé/h
- Temperatura maxima 120° C
- Temperatura normala de functionare 100° C+/-5° C

In aval de turnul de climatizare gazul intra in sistemul de filtrare cu saci. Un debit masurat de alumina primara
este injectat in vaporii de gaz in sectiunea de jos a reactorului imediat naintea fiecarui modul al sacilor. Absortia
fluorurilor si a gudronului pe alumina are loc in sectiunea filtrului cu saci. Amestecul de gaz este furnizat uniform in
toti sacii. Periodic sacii filtrului trebuie sa fie curatati pentru a indepérta alumina imbogatita colectata pentru ca
presiunea diferentiala de-a lungul filtrului sa poata fi mentinuta la un nivel constant. Sacii sunt curatati cate un rand
pe modul folosind sistemul de curatire cu vibrare OPTIPOW. Cu acest concept, impulsul de aer este introdus in
varful sacului si migca rapid sacul de sus in jos, dislocand alumina de pe suprafata sacului.

Sistemul de filtrare cu saci

- Nr. module filtrare 4 ;

- Céderea normala de presiune in sac 1500 — 2600 Pa;

- Caderea de presiune de-a lungul filtrului cu saci 1800 Pa;

- Suprafata filtru, total 2270 m?;

- Temperatura interna maxima 125° C.

Instalatia a fost proiectata sa utilizeze alumina pentru absortia gudronului si a fluorurilor. Alumina este procesata
prin aeroglisiere, sistem de alimentare si distributie la punctul de injectie din reactor si inapoi prin aeroglisiera la

silozul de alumina reactata.

Centrul de tratare volatile (CTV)

1. Capacitate instalafie de epurare volatile smoala, regim de lucru

* Instalatia de epurare volatile smoala rezultate in urma procesului de fabricare anozi cruzi are o capacitate de
epurare de :

- 70.000 Nm?%h (la 0 °C si 1 atm) gaze cu volatile smoali,

*  Regimul de lucru va fi continuu este urmatorul: 26 zile/lund, 3 schimburi a 8 ore/zi sau discontinuu 13 - 14

zile pe luna, 3 schimburi a 8 ore/zi .
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Fondul anual de timp se stabileste la 315 zile/an .
2. Prezentarea procedeului tehnologic adoptat
Din procesul de fabricatie anozi cruzi (obtinere pasta) rezultd emisii de vapori de

smoala. Pentru epurarea gazelor s-a conceput un sistem de tratare care constd, in principal, In colectarea si
tratarea gazelor, printr-un proces uscat, intr-un reactor vertical tip Venturi (“scruber uscat”) in care se injecteaza cocs
de petrol fin. Particulele de cocs sunt injectate si amestecate cu gazele atat in conductele colectoare, cat si in reactor.

Particulele de cocs reactioneazd cu volatilele de smoald prin fenomenul de adsorbtie pe suprafatd. Prin acest
proces gazele sunt purificate de vaporii de smoala.

Amestecul de cocs si smoala adsorbita pe suprafata cocsului, (denumit cocs reactat) si gazele volatile sunt trecute
ntr-un filtru cu saci unde se separd particulele si praful iar gazul filtrat este evacuat in atmosfera.

Cocsul reactat se returneaza in instalatia de fabricare pastd pentru anozi cruzi.

Pentru stingerea unui eventual incendiu, in conductele de colectare gaze cu vapori de smoald sunt prevazute
racorduri pentru inundare cu apa de la reteaua de stingere cu apa a turnului de pasta.

Procesul tehnologic consta in desfasurarea, in regim continuu, a urmatoarelor faze (operatii) principale :

»  Aspiratii gaze cu volatile smoala si injectie de cocs fin in conductele de aspiratie si in reactor;

*  Tratarea gazelor cu volatile smoala, care consta in adsorbtie pe suprafata cocsului fin in reactor si apoi
filtrarea gazelor in pat de cocs reactat;

»  Transport cocsului reactat inapoi in instalatie.

3. Procesul de aspiratie gaze cu continut de volatile din smoald

Gazele cu vapori de smoala sunt colectate de la utilajele existente in cadrul fabricatiei de anozi cruzi, din fiecare
punct de aspiratie prin intermediul unor conducte.

Ele sunt dirijate spre 4 conuri colectoare amplasate astfel incit sa colecteze gazele din jurul lor, de la punctele de
aspiratie cele mai apropiate.

Conductele de iesire din conurile colectoare intra intr-un con colector general, de unde sunt conduse printr-o
conducta colectoare principala la reactorul Venturi din Instalatia de tratare gaze cu volatile smoala.

Conductele de aspiratie sunt dimensionate astfel incit gazele sa aiba o viteza de 18 -19 m/s.

Cocsul este introdus Tn conurile colectoare, in curent cu gazele colectate, prin intermediul transportului
pneumatic.

4. Procesul de tratare gaze cu continut de volatile din smoala

Gazele colectate din instalatia existenta, carora li s-a addugat cocs fin, sunt introduse din colector general (printr-
un colector principal), intr-un reactor tip Venturi, pe la baza acestuia.

Gazele au un debit de 71500 m3/h si T med. = 53 °C.

Inainte de intrarea in reactor, pe colector se prevede o clapeta de reglare automata, actionata pneumatic, cu rol de
izolare a reactorului contra curentilor de aer cand se opreste ventilatorul de extractie gaze.

In incinta reactorului se injecteaza gravitational, in contracurent cu gazele, cocs fin cu un debit de 2,5 — 3,5 t/h,
alimentat printr-un snec transportor. Cantitatea de cocs este introdusa dozat prin intermediul unui dozator celular.

In reactor gazele sunt amestecate cu cocsul injectat si are loc fenomenul de adsorbtie a particulelor de smoala din
gaze pe suprafata cocsului.

Conform dimensionarii, gazele vor avea in reactor o viteza de cca. 17,5 m/s.

Gazele ce contin pulberi de cocs cu smoala adsorbita ies din reactor spre partea superioara si intra intr-un filtru
cu saci printr-un orificiu superior.

In filtru se separa cocsul reactat, care se recirculd n instalatia existentd, de gazele epurate si care se evacueaza,
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prin intermediul ventilatorului prin cos, in atmosfera.

Debitul de gaze epurate poate fi reglat prin modificarea turatiei ventilatorului cu ajutorul unui convertizor de
frecventa.

Cosul are o inaltime de 40 m si un diametru de 1100 mm si este prevazut cu puncte de luat probe pentru analize
si platforme de deservire.

Randamentul de retinere a volatilelor cu continut de smoala este de minim 99%.

Cocsul reactat separat de gaze este colectat in partea conica a filtrului prevazuta cu sistem de fluidizare si este
descarcat prin intermediul snecului de la partea inferioara a filtrului intr-o camera de linistire prevazuta cu sibar si cu
un sistem de fluidizare cu aer comprimat.

Cocsul reactat, este trimis continuu prin intermediul unui dozator celular cu variator de frecventa intr-un sistem
de transport pneumatic cu aerlift, cu o capacitate max. de 4 t/h, 1n buncarul de colectare existent.

Filtrul cu saci este prevazut cu un sistem de scuturare saci cu aer comprimat tip “puls-jet”, cu programare ciclica.

Instalatia de Captare si Filtrare Gaze Turnatorie (GARANT)

Este o instalatie automatizatd care are rolul de a colecta, prin sistemul de conducte aferent, si a neutraliza noxele
si gazele arse produse de cuptoarele G11 — G18 din cadrul Sectiei Turnatorie.

Instalatia este amplasatd in exteriorul Sectiei Turnatorie, este condusd automat prin intermediul unui automat
programabil in care sunt setati parametrii de functionare.

Aceasta absoarbe gazele si gudroanele nearse de la cuptoare pe care le amesteca in reactor cu aditivul proaspat
dupa care sunt trecute prin sistemul de filtrare cu saci unde se separd aditivul reactat.

Instalatia de captare si filtrare a gazelor este divizata 1n 3 parti functionale:

- ventilator principal de exhaustare

- sistem de filtrare, sisteme de transport aditiv proaspat, aditiv uzat spre sacii (Big-Bag) si recirculare aditiv

- ansamblu de vane motorizate situate pe conductele de evacuare gaze din cuptoare si hote de aspiratie de la
usile cuptoarelor.

Aspiratia gazelor din cuptoare si de la hotele usilor este realizata cu ajutorul ventilatorului de exhaustare de tip
radial ce are un debit de aproximativ 164.000 m3/h. Ventilatorul de exhaustare este actionat de un motor electric
comandat prin intermediul unui convertizor de frecventa ceea ce permite modificarea turatiei ventilatorului.

Sistemul de filtrare este format din 1449 de saci filtranti cu o suprafata totala de 2654 m2, pe care se depune
aditivul reactat. Curatarea sacilor filtranti se realizeaza cu ajutorul caruciorului de scuturare care introduce aer de
scuturare secvential in saci in sens invers aspiratiei gazelor. Aditivul reactat este colectat la baza filtrului in cele doua
colectoare de praf de unde cu ajutorul snecurilor este descarcat in sacii de aditiv uzat (Big-Bag) sau este recirculat. In
instalatie pe linga aditivul recirculat se introduce si aditiv proaspat.

Aspiratia gazelor se face atit din cuptoare cit si de la usa cuptorului atunci cind aceasta este deschisa. Atunci cind
un cuptor este oprit pentru reparatie sau este oprit o perioada mai lunga de timp se dezactiveaza acel cuptor ceea ce
duce la inchiderea vanei motorizate de aspiratie hota.

Functionarea normala a Instalatiei de Captare si Filtrare Gaze:

- Ventilator exhaustare in regim automat: turatia ventilatorului este reglata automat astfel incit depresiunea pe
conducta principala de aspiratie sa fie cea setata.

- Filtrul in regim automat: acesta va asigura filtrarea gazelor aspirate conducta de bypass fiind inchisa.

- Exhaustarea in regim automat: vanele motorizate aferente hotelor de aspiratie de la usile cuproarelor se vor
deschide atunci cind usa se deschide.

- Sistemul de dozare aditiv proaspat in regim automat: se realizeaza dozarea cu aditiv proaspat conform
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parametrilor setati.

Centrul de tratare gaze (CTG ECO 1 si CTG ECO Il) de la Instalatia de topire deseuri din aluminiu —
Ecoreciclare deseuri de aluminiu

CTG ECO | este o instalatie automatizata care are rolul de a colecta, prin sistemul de conducte aferent si
neutraliza noxele si gazele arse produse de cuptoarele de inductie, de mentinere si cu dubla camera, montate si puse
in functiune in cadrul etapei | de implementare de proiecte de reciclare specifice dezvoltarii durabile si reducerii
consumului de resurse — etapa finalizata in anul 2013.

CTG ECO Il este 0 instalatie automatizata care are rolul de a colecta, prin sistemul de conducte aferent si
neutraliza noxele si gazele arse produse de un cuptor de mentinere si doua cuptoare cu dubla camera, montate si puse
in functiune in cadrul etapei a I1-a de implementare de proiecte de reciclare specifice dezvoltarii durabile si reducerii
consumului de resurse — etapa finalizata in anul 2023.

Instalatiile sunt montate si amplasate in “oglinda” in exteriorul Instalatiiei de topire deseuri din aluminiu , si
sunt operate automat prin intermediul unui sistem automat programabil in care sunt setati parametrii de functionare,
iar operatorul nu are posibilitatea sa intervind in modificarea acestora.

Aceasta absoarbe gazele nearse de la cuptoare si, cu ajutorul unui sistem de filtrare cu saci si utilizdnd ca
material filtrant un amestec pe baza de var cu carbon activ.

Materialul filtrant reactioneaza puternic cu gazele si duce la separarea lor in compusi care sunt neutralizati
datorita continutului de carbune activ din materialul filtrant astfel incat, dupa filtrare si neutralizare, gazele obtinute
sunt curate, fara noxe.

Astfel sunt separati si neutralizati compusi ca:

*  acizi poluanti continuti de gaze

» dioxid/ trioxid de sulf;

«  clorurasi fluorura de hidrogen etc

« dioxine;

* metale grele.

Materialul filtrant pe baza de var si carbune activ este alimentat dintr-un buncar cu o capacitate totala de cca. 20 t
iar dupa filtrarea noxelor materialul filtrant uzat este stocat in cel de-al doilea buncar.

Cand indltimea coloanei de material filtrat proaspat din buncar scade la cca. 2 m trebuie alimentat buncarul.
Cand inaltimea coloanei de material filtrat uzat in cel de-al doilea buncar atinge cca. 4 m trebuie golit buncarul.
Golirea buncarului se realizeaza in autobasculanta, materialul filtrant, care este deseu nepericulos, se transporta si
depoziteaza la halda de deseuri a uzinei.

Instalatia functioneaza in regim automat astfel incat operatorul are sarcina sa monitorizeze si, in cazul in care
apar defecte la care nu poate interveni, sa solicite echipa de interventie

Solicitarea se anunta la Dispeceratul de Productie, de catre inginerul responsabil schimb Topitorie si se anunta si
momentul la care a aparut defectiunea ca si rezolvarea acesteia.

In timpul schimbului de lucru operatorul are sarcina sa monitorizeze functionarea CTG, sa reseteze alarmele

aparute si sa anunte inginerul responsabil de schimb despre problemele aparute in buna functionare a acestuia.
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4.6.2. Conditii anormale de functionare

Opririle partiale sau totale ale CTG-urilor sunt datoarate urmatoarelor cauze:

Circuit CTG1 —in conservare CTG2
Infundare cutie repartitie Infundare cutie repartitie
Oprire 1 ventilator de tiraj Oprire 1 ventilator de tiraj
Alumina proaspata - — - —
proasp Scadere presiune fluidizare Scadere presiune fluidizare - se
trece automat pe ventilatorul de
rezerva
Lipsa 1 ora alumina proaspata Lipsa 4 ore alumina proaspata
Cadere presiune maxima depasita Cadere  presiune  maxima
depasita
Vane fluidizare fund buncar si vana Vane fluidizare fund buncar si
] alumina oprite sau in defect vana alumina oprite sau in
Filtre defect
Registre de iesire defecte Registre de iesire defecte
Scadere presiune aer comprimat Scadere presiune aer
comprimat
Reqgistre intrare defecte Registre intrare defecte
Circuit CTG1 —in conservare CTG2
Scadere presiune fluidizare Scadere presiune fluidizare - se
trece automat pe ventilatorul de
rezerva
Oprire ventilatoare degazare silozuri Oprire ventilatoare degazare
Alumina fluorurata alumina fluorurata silozuri alumina fluorurata
Oprire ventilatoare fluizare Oprire ventilatoare fluizare- se
trece automat pe ventilatorul de
rezerva
Oprire aerolift Oprire aerolift
Scadere presiune aer comprimat Scadere presiune aer
. comprimat
Instalatie Tratare Gaze P
(total) Oprire 2 filtre Oprire 2 filtre
Oprire 2 ventilatoare de tiraj oprire 2 ventilatoare de tiraj

Centru de Tratare a Fumului - CTF
1. Temperatura mare a gazului la intrarea in CTF.
Instalatia a fost proiectata pentru a raci gazele provenite de la cuptoarele de coacere Daca temperatura gazului creste
peste 225°C, va fi initiata alarma pentru nivel High (High Alarm). Daca alarma Higlu-High este initiata, CTF-ul se
va opri, iar fumul va fi directionat catre cos in modul by-pass. In aceasta situatie sistemul de stingere cu apa va fi
initiata.
2. Presiunea foarte mici a aerului in instalati
Instalatia nu poate functiona corespunzator, decat daca exista o furnizare corecta a presiunii aerului in instalatie. Cu
toate acestea 0 alarma este initiata daca sistemul detecteaza o presiune foarte mica de aer si va avea ca rezultat
oprirea instalatiei (functionare pe by-pass prin ventilatoare)
3. Insuficienta apei in sistemul de pulverizare al TC.

Depasirea temperaturii de iesire din filtrul cu saci, datorita racirii insuficiente a gazelor provenite de la
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cuptoarele de coacere genereaza oprirea instalatiei CTF si functionarea pe by-pass prin ventilatoare.
Centrul de tratare volatile - CTV

Se actioneaza clapeta de by-pass in cazul cresterii temperaturii pe unul din tronsoanele de aspiratie.
Se opreste ventilatorul si sistemul de scuturare al filtrului.
Dupa oprirea ventilatorului filtrului se opresc succesiv si motoarele transportoarelor cu snec si dozatoarelor alveolare
pentru evitarea infundarii reactorului si conurilor de alimentare cu praf de cocs.
Se opreste injectia de cocs numai dupa ce utilajele din turnurile de pasta sunt oprite si ventilatorul de aspiratie este
oprit. Ordinea opririi utilajelor este: dozatorul celular, snecul, dozatoarele de introducere cocs proaspat in instalatiile
de aspiratie. dupa care se opreste aerul de transport pneumatic.

Instalatia de Captare si Filtrare Gaze Turnatorie (GARANT)
In momentul in care temperatura gazelor aspirate creste la 165 °C se deschide vana motorizata de aer de dilutie
(MO1) daca temperatura gazelor continua sa creasca si atinge valoarea de 180 °C se deschide conducta de bypass,
gazele aspirate fiind evacuate direct fara a mai fi filtrate.
In momentul in care caderea de presiune pe filtru depaseste 28 mbar se deschide automat conducta de bypass, gazele
aspirate fiind evacuate direct fara a mai fi filtrate.
In momentul in care se apasa butonul de oprire de urgenta toata instalatia se opreste.
Trecerea din functionarea normala pe filtru in functionare pe bypass se poate face si voit, prin intermediul butonului
soft de pe HMI, in cazul in care se face revizie la filtru.

4.7. Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare

Proiecte curente in derulare Rezumatul semnificativ al studiului

Linie de prelucrare zgura pentru Turnatorie Conform specificatiei tehnice a proiectantului de obiectiv

Presa combinata pentru deseurile de anozi si fonta | Conform specificatiei tehnice a proiectantului de obiectiv

Asigurarea functionarii corespunzatoare prin:

4.7.1. Implementarea unui sistem eficient de management al mediului;

Sistemul de management al mediului este implementat, societatea fiind certificata conform ISO 14001/
2004 obtinuta cu IQNet si certificare conform SR EN ISO 14001:2015 ( ISO 14001:2015) obtinuta cu
SRAC. Cele doua certificari sunt valabile pana la data de 15.03.2024.

4.7.2.  Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de prevenire si
management al situatiilor de urgenta;

Plan de masuri de prevenire poluare accidentala la depozitele de deseuri (halde), cod P - 03;
Program de combatere a efectelor poludrii accidentale a surselor de apa, cod P - 02;

Plan de masuri de interventie 1n caz de accidente cu substante periculoase, cod P - 01;
Implementarea si aplicarea Regulamentului REACH, PO-192

Procedura privind gestionarea uleiurilor minerale uzate , PO-190

Procedura de raportare si monitorizare a activitatilor care utilizeaza substante clasificate PO-186;
Procedura privind evidenta si gestiunea deseurilor de echipamente electrice si electronice PO-188;
Colectarea, sortarea si acceptarea la depozitare a deseurilor industriale PO-136;
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Procedura de evaluarea conformarii cu cerintele legale aplicabile PS-187

Plan de Urgenta Interna.

Raport de securitate

Planurile societatii ALRO cuprind masuri pentru prevenirea si combaterea poludrilor accidentale, scenarii
de siguranta la foc si masuri de prevenire §i stingere a incendiilor, precum §i masuri de prevenire si
combatere a dezastrelor.

Planurile cuprind responsabilitati pentru punerea in practici a masurilor respective. Periodic se fac

instruiri cu echipele de interventii.

4.7.3. Cerinte relevante suplimentare pentru activitatile specifice sunt identificate mai jos:

Societatea are in structura sa un management al riscului foarte bine definit. Coordonarea riscului in

instalatii si pe ansamblul societatii se realizeaza prin manager de risc.
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Furnizati scheme(le) simple ale fluxurilor procesului tehnologic pentru a indica modul in care instalatia
principala este legata de instalatia de depoluare a aerului. Prezentati reducerea poluarii si monitorizarea relevante din
punct de vedere al mediului. Desenati o schema de flux a procesului tehnologic sau completati acest tabel pentru a arata
activitatile din instalatia dumneavoastra. Pentru alte tipuri de instalatii furnizati o schema similara.

5.1.1. Emisii si reducerea poluarii
) . Monitorizare/ o
Proces Intrari lesiri 5 Punctul de emisie
reducerea poluarii
Centrul de tratare gaze CTG 1
Aspiratie gaze de la Inaltime cos CTG 1= 42 m ; diametrul
cuve, aducerea . _ . Arf — .
. cosului : - la baza=4.6 m; lavarf =4.6 m;
acestora in CTG- - S _
uri. retinerea viteza gazului = 17-18 m/s temperatura = 60 -
' g 110 ° C debitul gazelor prin cos = 828 000
fluorului si Nm3/h
UZINA DE Fluor si Fnul?gtl Ié)er g;Sn??nzae nr. de cosuri pentru fiecare sursa =1
ALUMINIU compusi retinerea in filtre’ buc (CTG1) saunr. surse / cos =2 (Ho, 10) -
(ELECTROLIZA) | Alumina, (in HF), oU SaCi Si coordonate geografice ale cosurilor: (;TGl: X
fluorura de SO, desprafuirea 451899.2; Y 327515.2 Factor de eficienta:
i .. 0,
Trata:reatl g?_zelc_)r din | aluminiu, CF4, gazelor, dispersia |-220%
electroliza In carbonat de gazelor desprafuite Centrul de tratare gaze CTG2
contracurent cu sodiu . saruri CaFs, la cos
alumina proaspata » . ' Inaltime cos = 45 m diametrul cosului : - la
proasp cu continut Pulberi A
(absorbtie fluor cu | de fluoruri, Coordonarea baza=6.9m; lavarf = 6.9 m
compusi fluorurati) CO; procesului de viteza gazului = 17-18 m/s temperatura = 60 -
— 99.5% retinere gaze arse si | 110 °C
n=>">% retinerea fluorului debitul gazelor prin cos =1 656 000 Nm?/h.
in strat de alumina | nr. de cosuri pentru fiecare sursa =
se face prin 1 buc (CTGy) sau nr. surse/cos = 4 (Hs.e.7.8) -
coordonare coordonate geografice ale cosurilor:
calculator de CTG2: X 451771.2; Y 327673.8 Factor de
proces eficienta: 99.50%
UZINA DE
ALUMINIU
(ELECTROLIZA) Siloz Dome
Reducerea emisiilor Retinerea i_n _f“UU Inaltime cos =8 m ; diametrul cosului : - la
de pulberi rezultate Pulberi cu SaC'.S' baza=0.8 m; la varf =0.8 m;
din depozitarea, Alumina, aer despraf_Lurea _ temperatura =40 °C
manipularea si gazelor, dispersia debitul gazelor prin cos = 22000 Nm?h.
transportul gazelor desprafuite nr. de cosuri pentru sursa = 1
materiilor prime la cos suprafata de filtrare utila 254 m?
corespunzatoare
silozului DOME —
alumina
SECTIA ANOZI | Gaze arse de Gaze Retinerea in filtre | Centrul de tratare fum - CTF
Tratare gaze la cuptoare Cu saci si i - i o
; P | et | gt | P s domeg ol -
rezultate de la SOx, fluor. HE gazelor, dispersia aeeT o -+
cuptoarele de """ | gazelor desprafuite | Viteza gazului = 14 m/s
CO2,NOX, pulberi, | la cos/ coordonarea | temperatura = 80 - 110 grade C
coacere fluor, BaP Pprocesuluide | gepitul gazelor prin cos = 100 000 Nm3/h.
alumina retinere gaze arse si

retinerea fluorului

nr. de cosuri pentru fiecare sursa = 1buc ;
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si CO; in strat de alumina | sau nr. surse / cos = 3 (CC1,2,4)
se face prin coordonate geografice ale cosurilor: X
coordonare 451197.4;Y 327248.2
Cal(;L;:)f:Sr de Factor de eficientd :  99,9%
SECTIA ANOZI Pulberi (cocs | Pulberi, Echipamentul Gazele sunt colectate din instalatie prin
Centrul de epurare | Praf, smoala | BaP, CO; | garanteaza valori adaugare de cocs fin intr-un tub Ve_nturl.ODeblt
volatile smoala condensata) ale concentratiei gaze 72360 mc/h, temperatura medie 53°C.
fractii poluantilor la Gazele cu continut de cocs si smoala
volatile de evacuarea pe cos pulverulenta ies din reactor prin partea
hidocarburi situate sub valorile | superioara si intra intr-un filtru cu saci
aromatice limita de emisie prevazut cu sistem de scuturare saci cu aer
policiclice impuse de comprimat tip ,,puls-jet” cu programare
legislatia in ciclica.
vigoare.
SECTIA ANOZI Pulberi (cocs | Pulberi, Echipamentul Gazele de la desprafuirea generala a instalatiei
raf BaP, CO i | Turnde pasta nr. 1 sunt colectate in cosul
Tumul de Pasta . 1 | P20 ’ g?;igtsggﬁtr\ﬁ;“ filtrelor H1a si H1b cu un diametru de 1,27
(Filtre desprafurire poluantilor la m si un debit asigurat de 75 000 Nmc/h , cu o
generala) evacuarea pe cos temperatura a gazelor de 5-40 grdC si o
situate sub valorile | inaltime a cosului de 23 m. Filtrele H1a si
limita de emisie H1b sunt de tip filtrare cu cartuse filtrante cate
impuse de 192 buc cartuse pe fiecare filtru si o suprafata
legislatia in filtranta de cate 604 mp. Scuturarea cartuselor
vigoare. se face cu aer comprimat, tip jet-pulse, la
presiunea de 4 bari..
SECTIAANOZI | pylperi (cocs | Pulberi Echipamentul Gazele de la desprafuirea uscata si uscator de
Turnul de Pastanr. 1 | Praf) BaP, CO,, | garanteaza valori pe linia de alimentare cu cocs a instalatiei
ale concentratiei Turn de Pasta nr. 1 sunt colectate intr-un cos
(Filtre desprafuire poluantilor la cu diametrul de 1,25 m si inaltime a cosului de
uscata ) evacuarea pe cos 23 m si un debit asigurat de 44 000 Nmc/h la
situate sub valorile | O temperatura de maxim 100 grdC. Filtrele
limita de emisie H9 pentru desprafuirea uscata si filtrul B11 ,
impuse de filtrul uscatorului, sunt de tip filtrare in saci
legislatia in filtranti la filtrul B11 cu suprafata filtranta de
vigoare. 218 mp, si HI cu filtrare in cartuse filtrante
cu suprafata filtranta de cate 604 mp.
Scuturarea cartuselor si sacilor filtranti se
face cu aer comprimat , tip jet-pulse, la
presiunea de 4 bari..
SECTIA ANOZI Pulberi (cocs | Pulberi, Echipamentul Gazele de la desprafuirea generala a instalatiei
Turnul de Pastanr. 2 | praf) BaP, CO; | garanteaza valori | Turnde Pastanr. 2 sunt colectate in cosul
(Filtre desprafurire ale concentratiei filtrelor 2H1a si 2H1b cu un diametru de
generala) poluantilor la 1,02 mssi un debit asigurat de 71 000 Nmc/h,
evacuarea pe cos cu o temperatura a gazelor de 5-40 grdC si o
situate sub valorile | inaltime a cosului de 14 m. Filtrele 2H1a si
limita de emisie 2H1b sunt de tip filtrare cu cartuse filtrante
impuse de cate 192 buc cartuse pe fiecare filtru si o
legislatia in suprafata filtranta de cate 604 mp. Scuturarea
vigoare. cartuselor se face cu aer comprimat, tip jet-
pulse, la presiunea de 4 bari.
SECTIA ANOZI | pylperi (cocs | Pulberi, Echipamentul Gazele de la desprafuirea uscata si uscator de
Turnul de Pastanr. 2 | praf) BaP CO,, | garanteaza valori | Pe linia de alimentare cu cocs a instalatiei

(Filtre desprafuire
uscata )

ale concentratiei
poluantilor la
evacuarea pe cos
situate sub valorile

Turn de Pasta nr 2 sunt colectate intr-un cos
cu diametrul de 0,75 m si inaltime a cosului de
22 m si un debit asigurat de 51 000 Nmc/h la
o temperatura de maxim 100 grdC. Filtrele

limita de emisie 2H9 pentru desprafuirea uscata si filtrul
impuse de 2B11 filtrul uscatorului, sunt de tip filtrare in
legislatia in saci filtranti la filtrul 2B11 cu supratfata
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vigoare.

filtranta de 218 mp, si 2H9 cu filtrare in
cartuse filtrante cu suprafata filtranta de cate
604 mp. Scuturarea cartuselor si sacilor
filtranti se face cu aer comprimat, tip jet-
pulse, la presiunea de 4 bari.

Gazele de la exhaustorul morii cu bile 2D3

SECTIA ANOZI Pulberi (cocs | Pulberi, Echipamentul
Turnul de Pastanr. 2 | praf) BaP, CO; | garanteaza valori | suntcolectate de un cos cu inaltimea de 20 m
. iai si un diametru de 0,43 m cu un debit asigurat
(Filtru exhaustare Zloehf;):tff;rt U] e 31,500 Nmlh . Filtrul 2D4 asigura
Moara 2D3) evacuarea pe cos mentinerea punctului de presiune 0 in
situate sub valorile | interiorul morii cu bile 2D3. Filtrul este de tip
limita de emisie filtrare in cartuse filtrante cu suprafata
impuse de filtranta de 576 mp , cu scuturare de tip jet-
legislatia in pulse la presiune de 4 bari.
vigoare.
Cosuri eferente cuptoarelor de
o NOX elaborare/omogenizare si de la centrul de
Aluminiu HCl si tratare gaze
electrolitic . ) )
lichid, metale | Pulberi. GO, G5, G6, G7, G8, Olivotto 3 si 4: Cosuri
TUFS%EI(;TFIOARIE de aliere (si, | Caemisii Emisii de ardere | individuale de evacuare gaze arse
Ardere in cuptoare Mn, Mg, Fe, fugitive: cos/ eficientiz_area Cota de montare: 4 m.
de elaborare/ Cu etC)_, C|0rU|_ procesu'_“' Caracteristici cosuri:
omogenizare deseuri de provenit energetic fnaltime =20 m.
aliaj, fluxuri de la Diametrul cosului: @ 0,6 m
de protectie | oalele de Viteza de evacuare gaze 2 m/s (tiraj natural)
si zgurificare, | degazare Temperatura gazelor 140-160 °C
gaz metan G1- evacuare in luminatorul halei
Aluminiu Cos aferent instalatiei de epurare gaze arse
electrolitic Pulberi G11-G18
SECTIA lichid, metale | "PET Eficienta: min. 99.5%
TURNATORIE | dealiere (si, | Caemisii L
Ardere in cuptoare | M, Mg, Fe, | fugitive: | Emisii deardere | {aracteristici cos:
de elaborare/ Cu etc), clorul cos/ eficientizarea | [nalfime =20m
omogenizare deseuri de provenit procesului Diametrul cogului: ¢ 2,65m .
Instalatie Filtrare aliaj, fluxuri de la energetic Viteza de evacuare gaze: 12 rp/s (tiraj natural)
Gaze de protectie oalele de Temperatura gazelor 9_0—110 C
si zgurificare, | degazare Coordonate geografice: X 451412.1; Y
gaZ metan 327454.1
Eficienta: 99.5%
TCOV, Cosuri aferent instalatilor de epurare gaze
PCDDI/F, arse de la linia de topire deseuri de
HCI, Cl,, aluminiu cu eco-reciclare
INSTALATIA DE HE si C
TOPIRE DESEURI | Deseuri de pu|bseri_ o g?rla?ter‘f‘zc(‘) cos:
DIN ALUMINIU aliaj, fluxuri | Emisii de ardere naliime =20m
Ardere in cuptoarele | de protectie Caemisii | cos/ eficientizarea Diametrul cosului: & 1a4_5 m o
i ctalatii si zqurificare, | fugitive: procesului Viteza de evacuare gaze: 2 m/% (tiraj natural)
clorul energetic Temperatura gazelor 116-144 °C
gaz natural g _ )
provenit Coordonate geografice: X 451359.8; Y
de la 327634.4
oalele de Factor de eficientd :  99,9%
degazare
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Cosuri emisie microcentrale:

Sectii de productie si Parametrii tehnici la cos emisie:

éte"ertl._"dro_ . Emisii de ardere Inaltime cos evacuare gaze arse: 6-19m
nergetic Pulberi, cos/ eficientizarea | De0it emisie gaze arse: D =04+ 12 m3h

Ardere in 22 de Gaz natural | SOz NOx, . Temperatura  gazelor arse: max.115°C
: si CO procesului ; A B

microcentrale. energetic Diametrul cosului la varf: ¢ 0,22 + 0,44m

Viteza gazelor in cos: V = 1,3m/s

Factor de eficienta :  99,7%

5.1.2. Sanatatea si securitatea muncii

Este necesara monitorizarea profesionala/ocupationala (cu Tuburi Drager) sau monitorizarea ambientala (cu
tehnici automate/continue sau neautomate sau periodice)

Descrieti gradul de protectie al echipamentelor care trebuie purtate in diferite zone ale amplasamentului.

in instalatiile de pe platforma gradul de protectie al echipamentelor individuale de protectie corespunde conditiilor
specifice de la locurile de munca.
Monitorizarea emisiilor la locul de munca (aerosoli alcalini) se face prin Programul de automonitorizare a noxelor din
mediul de munca, intocmit impreuna cu DSP Olt, cod cod PO-01, care se concretizeaza prin raportare trimestriala catre
Laboratorul Directiei de Sanatate Publica Olt.

5.1.3. Echipamente de depoluare

Pentru fiecare faza relevanta a procesului /punct de emisie si pentru fiecare poluant, indicati echipamentele
de depoluare utilizate sau propuse. Includeti amplasarea sistemelor de ventilare si supapele de siguranta sau rezervele.
Unde nu exista, mentionati ca nu exista.

Echipament de
Punctul de .
Faza de proces . Poluant depoluare Propus sau existent
emisie - o
identificat
Electroliza Cuva de Fluor Capotarea cuvelor Existent
aluminiului electroliza de electroliza Existent
Colectare gaze Cuva de Fluor Conducte colectoare | Existente
electroliza electroliza
aluminiului
Transport Benzile pulberi Filtre cu saci Existente
alumina catre transportoare Sistem de transport | Existent
silozuri n faza densa
Carcasare benzi Existent
Tratare gaze Cuve de Fluor, SO,, Centrul de tratare a | Existente
electroliza HF gazelor pentru Existent; reducerea emisiei cu
reducerea emisiilor | 98%
de fluor Propus; reducere emisie de
Filtre cu saci 98%
Automatizarea Cos centru de Fluor, SO, Monitorizarea Existent
procesului tratare gaze HF scuturarii filtrelor Existentreducerea consumului
tehnologic prin CU saci de saruri de fluor Cresterea
calculatoare de productivitatii muncii
proces
Depozitare Depozite pulberi Spatii speciale, Existente
materii prime ventilate,
protejate,marcate
Transport Benzile pulberi Filtre cu saci Existente
alumina de la transportoare Sistem de transport | Existent
silozurile in faza densa
centrale la
silozurile de zi
Conversia pulberi si BaP | Modernizarea Existent;
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anozilor de Cuve de instalatiei de
dimensiuni mici | electroliza fabricat anozi prin
la anozii montarea Existente;
monobloc vibropresei;

Modernizarea

cuptoarelor de

coacere anozi
Comandarea Cuptoare de pulberi, BaP, | Epurarea gazelor Existent efecte : obtinerea
automata a coacere anozi HF, Fluoruri | provenite de la anozilor de calitate, reducerea
procesului de totale coacerea anozilor consumului de gaz metan
coacere cu reducerea consumului de
ajutorul caramizi refractare
calculatorului
Turnarea si Cuptoarele G11- | pulberi Epurarea gazelor Instalatie de epurare a gazelor
topirea G18 provenite de la arse evacuate din cuptoarele
aluminiului in topirea aliajelor din | de elaborare
cuptoare de aluminiu
elaborare
Topirea Cuptorul de TCOV, Epurarea gazelor Instalatie de epurare a gazelor
deseurilor de inductie, PCDDI/F, provenite de la arse evacuate din cuptoarele
aluminiu si aliaje | cuptoarele de HCI, CI2 HF | topirea deseurilor instalatiei de topire deseuri
in cuptoarele topire si si pulberi din aluminiu si
Instalatiei de mentinere aliaje din aluminiu

topire deseuri

double-chamber

Pentru fiecare tip de echipament de depoluare (filtru cu saci, arzatoare cu NOX redus), includeti varianta
corespunzatoare din lista tehnologiilor de reducere a poluarii si completati detaliile solicitate.

5.1.4.

Studii de referinta

Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de incadrare in
limitele de emisie stabilite in Sectiunea 13 a acestui formular? Daca da, enumerati-le si indicati data
pana la care vor fi finalizate .

Studiu

Data

Nu este cazul

5.15. CoVv

Acolo unde exista emisii de COV, identificati principalii constituenti chimici ai emisiilor si evaluati ce se
intampla cu aceste substante chimice in mediu.
Clasificarea bazata pe TA Luft este furnizata in Indrumarul ,,Determinarea Valorilor Limita de Emisie pe baza

BAT.

Componenta

Punct de evacuare

Destinatie

Masa/ unitate de timp

mg/m?

COV din Clasa |

Total COV din Clasa |

COV din Clasa Il

Total COV din Clasa Il

Alte COV

Total alte COV
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Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intampla in mediu si
care este impactul materialelor utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi

finalizate.

Studiu

Data

Nu este cazul

5.1.6. Eliminarea penei de abur

Prezentati emisile vizibile si fie justificati ca fiecare emisie este in conformitate cu cerintele BAT sau explicati

masurile de conformare pe care intentionati sa le aplicati pentru a reduce pana vizibila.

Nu este cazul.

5.2. Minimizarea emisiilor fugitive in aer

Oferiti informatii privind emisiile fugitive dupa cum urmeaza:

Masa/unitatea de

% estimat din
evacuarile totale ale

basa de depozite, lagune etc.);

materii prime in
silozuri centrale,
silozuri de zi,
depozite tip
magazie,

Sursa Poluanti timp unde este . .
poluantului respectiv
cunoscuta L ;
din instalatie
Rezervoare deschise (de ex. statia de | -
epurare a apelor uzate, instalatie de
tratare/acoperiri a suprafetelor);
Zone de depozitare (de ex. containere, | Depozitare necuantificabile Nu exista date deoarece

nu s-au efectuat
masuratori. Emisiile
difuze sunt diminuate
din punct de vedere
cantitativ prin:

- etansarea sistemelor
de transvazare,
organizarea corecta a
spatiilor de depozitare,
etansarea silozurilor,
etansarea sistemului
pneumatic de
transvazare
autovehicule.

Incarcarea si descarcarea containerelor
de transport;

descarcare
materiilor prime

(cocs petrol
calcinat, alumina)

necuantificabile

Nu exista date deoarece
nu s-au efectuat
masuratori

Masa/unitatea de

% estimat din
evacuarile totale ale

recipient in altul (de ex. reactoare,
silozuri; cisterne)

vagon in siloz;
din siloz in
cisterna sau prin

Sursa Poluanti timp unde este . .
poluantului respectiv
cunoscuta L }
din instalatie
Transferarea  materialelor  dintr-un | Transvazarea din | necuantificabile Verificarea periodica a

sistemelor de etansare,
mentenanta preventiva
a sdistemelor de
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silozurile de zi, la
turn pasta etc.

benzi incarcare- descarcare
transportoare din siloz, monitorizarea
aeroglisiere automata a sistemelor
de transport si de
functionare a
reactoarelor din cadrul
Centrelor de Tratare a
gazelor
Sisteme de transport, de ex. benzi | Aeroglisiere necuantificabile Se verifica periodic
transportoare carcasate etanseitatea nu  se
montate de la inregistreaza
electroliza la neetanseitati. Exista
CTG, de la programe periodice de
silozurile revizii si reparatii
centrale la

Sisteme de conducte si canale (de ex.
pompe, valve, flanse, bazine de
decantare, drenuri, guri de vizitare etc.);

Deficiente de etansare/etansare slaba

Posibiltatea de by-pass-are a
echipamentului de depoluare (in aer sau
in apa); Posibiliatea ca emisiile sa evite
echipamentul de depoluare a aerului sau
a statiei de epurare a apelor

by-pass-area
realizata in cadrul
opririlor
programate la
CTF

Pierderi accidentale ale continutului
instalatiilor sau echipamentelor in caz
de avarie

5.2.1. Studii

pentru conformare.

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor
fugitive? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate pe durata acoperita de programul

5.2.2. Pulberi si fum

Descrieti in urmatoarele casute pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte caracteristice BAT
descrise in indrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstrati ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea
conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau a utilizarii masurilor alternative;

Urmatoarele tehnici generale ar trebui folosite acolo unde este cazul, de exemplu :

Continutul de praf de la polizare. Posibiltatea de recirculare a prafului trebuie analizata;

nivelul emisiei de pulberi la cos <5 mg/Nmc conform BAT.

Centrul de Tratare Gaze nr. 2 — retinerea pulberilor cu alumina in filtre cu saci; randamentul instalatiei 99,5%,

Metoda de evaluare: masurare, tip sursa fix,frecventa monitorizarii , lunar, metoda de analiza
Centrul de Tratare Fum — retinerea pulberilor in filtre cu saci; randamentul instalatiei 99,5%, nivelul emisiei

de pulberi la cos <5 mg/Nmc conform BAT, similar: instalatia de tratare gaze de la Turnatorie — retinerea
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pulberilor in filtre cu saci; randamentul instalatiei 99,5%, nivelul emisiei de pulberi la cos < 25 mg/Nmc
conform BAT si cele de la Centrele de tratare gaze aferente Instalatiei de topire deseuri din Al — retinerea
pulberilor in filtre cu saci; randamentul instalatiei 99,5%, nivelul emisiei de pulberi la cos <5 mg/Nmc

conform BAT

Metoda de evaluare: masurare, tip sursa fix, frecventa monitorizarii , lunar

Poduri tehnice - Metoda de evaluare: masurare, tip sursa fugitiv, frecventa monitorizarii, lunar

Acoperirea rezervoarelor si vagonetilor;

Aprovizionarea materiilor prime pulverulente se face in vagoane cisterna; etansarea gurii de descarcare prin
capace de siguranta este monitorizata pentru fiecare vagon

Transportul materiei prime in incinta societatii se face cu cisterna sau cu platforme speciale in care materia
prima pulverulenta este transvazata in saci big-bags.

Transportul deseurilor in depozitul ecologic se face cu camioane acoperite pentru a evita imprastierea deseului
pulverulent in atmosfera.

Rezervoarele pentru depozitarea motorinei, uleiurilor minerale, hidroxidului de sodiu, clorului sunt supuse

regimului special de verificare, sunt acoperite si sunt amplasate in conditii conforme regimului lor de substante

periculoase.

Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;

Da. Depozitul de saruri a fost reamplasat intr-o locatie acoperita, ventilata care sa asigure evitarea imprastierii
acesteia pe amplasament.

Da. Depozitul temporar de deseuri situat intre halele C si D de electroliza in care se depune maturatura hala este
acoperit, cu lateralele inchise, marcat, are rigole de colectare a apei pluviale si bazin propriu pentru decantarea

apei pluviale

Acolo unde depozitarea exterioara este inevitabila, utilizati stropirea cu apa, materiale de fixare, tehnici de
management al depozitarii, paravanturi etc.;

Da. Stropirea cu apa se face la depozitul ecologic de deseuri; apa impurificata tehnologic (levigat) rezulta din
activitatea de depozitare nu se evacueaza in afara depozitului, eliminarea acestuia facandu-se printr-un sistem de
tratare/evapotranspiratie cu circuit inchis, in care levigatul se capteaza din cuve si se pompeaza in doua trepte
(cuve-bazin de repompare-bazin de evapotranspiratie, prin bazin tampon) folosind sistemul de pompare mobil
autorizat. Sistemul de epurare are ca element de baza celula de evapotranspiratie unde substantele poluante din
levigat ( fluorulrile si metalele grele) sunt retinute in strat de pamant si in masa vegetala special plantata.
Depozitele temporare de deseuri sunt marcate, prevazute cu ziduri de protectie pentru reducerea influentei
curentilor de aer , acoperite acolo unde este cazul.

La Depozitul temporar pentru deseuri anozi se utilizeaza stropirea atunci cand sunt conditii sa se imprastie

material pulverulent ( praf carbonic) in zona.

Curatarea rotilor autovehicolelor si curatarea drumurilor (evita transferul poluarii in apa si imprastierea de
catre vant);

Da. Pentru autovehiculele care transporta deseuri in depozitul ecologic curatirea acestora se efecueaza la rampa
auto. Periodic sunt curatate rigolele, gaigerele din incinta societatii; activitate monitorizata permanent inclusiv

prin programe de pregatiri de iarna.

Benzi transportoare inchise, transport pneumatic (constantand necesitatile energetice mai mari), minimizarea
pierderilor;
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Da. Sistemele de transport pneumatic, transport cu benzi si cupe, aeroglisiere etc, sunt complet carcasat,
monitorizate prin programe de intretinere si reparatii, gestionate de sectiile detinatoare.

Transportul aluminei se face pneumatic ca urmare a implementarii sistemului de transport in fazd densa.

Curatenie sistematica;

Da. Se realizeaza permanent prin organizarea pe sectoare. Monitorizare zilnica prin serviciul Productie.

Captarea adecvata a gazelor rezultate din proces.

Da. La ALRO au fost aplicate cele mai bune tehnici disponibile (BAT) respectiv tehnologiile si procedurile care sunt
in prezent folosite in fabricile moderne de producere a aluminiului si care s-au dovedit realizabile din punct de
vedere tehnic si economic. Cele mai bune tehnici pentru producerea aluminiului prin electrolizd aluminiului includ
urmatoarele elemente:
- Cuve echipate cu sisteme de capotare proiectate sa asigure o eficientd mare de colectare a gazelor precum si o
minimizare a deschizaturii insertiilor in timpul functionarii, pentru a limita emisia de poluanti in acrul ambiant al
halelor;
- Alimentarea cu alumind care sa se realizeze mai mult sau mai putin continuu in citeva puncte situate de-a lungul
liniei centrale ale cuvei in combinatie cu un sistem computerizat de control procese. Intregul ansamblu ar trebui sa
faca posibila eliminarea deschiderilor insertiilor pentru alimentarea cu alumina, sa controleze compozitia chimica a
baii si sa reduca la minim emisiile de fluorocarburi formate Tn timpul afectelor anodice;
- Filtrare gaze utilizdnd absortia fluorurii in alumina, indepartarea particulelor cu ajutorul filtrelor de panza si
reintoarcerea aluminei la cuva pentru reciclarea materiilor prime fluorurate si centre de tratare ale gazelor arse
evacuate din sectiile de Turnatorie veche si cea cu eco-reciclare;
- Intretinere atenta si eficientd in special in privinta mentinerii unei eficiente ridicate de colectare;
- Monitorizarea emisiilor de poluanti in atmosfera, ori prin prelevarea frecventa de probe sau prin determinarea
continutului de aer atat pentru aerul ce iese din sistemul de curatare cat si pentru aerul din sistemul de ventilatie al
halei.

Tehnici aplicate in ALRO

- capotarea cuvelor de electroliza, cu efect direct in reducerea emisiilor de fluor, atat in hale cét si in zona mediului
inconjurator, respectandu-se cele mai exigente standarde internationale cu referire la protectia mediului;
- automatizarea procesului tehnologic, controlul lui cu ajutorul calculatoarelor de proces, cu efect in:

e reducerea consumului de saruri de fluor;

e cresterea productivitatii muncii la 148,4 t Al/muncitor;

e conversia anozilor de dimensiuni mici la anozii monobloc.

e Tratarea gazelor arse evacuate de la toate sursele de ardere gaz natural.

5.2.3. cov

Oferiti informatii privind transferul COV dupa cum urmeaza

Tehnici utilizate pentru

el Gl Substante minimizarea emisiilor

N/A N/A N/A N/A
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5.2.4. Sisteme de ventilare

Oferiti informatii despre sistemele de ventilare dupa cum urmeaza

Identificati fiecare sistem de ventilare | Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor
Sistem de exhaustare aferent Filtrarea gazelor arse prin electrofiltrele existente.
electrofiltrelor de Centrele de Tratare a Inlocuirea electrofiltrelor cu filtru cu saci pentru minimizarea
emisiei de pulberi <5 mg/Nmc conform recomandare BAT

Gazelor
Preparare anozi Filtre cu saci
Coacere anozi, Centrul de Tratare Fum Captarea gazului, arzator post-combustie
Electroliza saruri topite Reactor adsorbtie pat fluidizat cu alumina si filtre cu saci
Turnarea aluminiu lichid si aliaje din Centre de tratare gaze arse (unul la turnatoria veche si altul la
aluminiu cea cu eco-reciclare)

5.3. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare

5.3.1 Sursele de emisie

Descrieti dupa cum urmeaza sistemele de epurare pentru fiecare sursa de apa uzata

Sursa de apa uzata Metode de minimizare a Punctul de evacuare
o Metode de epurare
cantitatii de apa consumata

Ape conventional Recirculare in proces. N/A N/A
curate tehnologice
Ape tehnologice siape | Separatoare mecanice de Filtru plutitor de Canal Urlatoarea - paraul
meteorice produse petroliere, locale, la | retinere a reziduurilor Milcov
gospodaria de pacura, cu capacitatea de 23 I/s
depozitul de combustibil, si evacuarea manuala a
atelierul reparatii auto, acestora.

sectia anozi, separator de
grasimi la cantina

principald, curatite periodic

Ape uzate menajere Statie de pompare finala Sistem separativ prin Canalizarea municipala
pentru evacuare finala in retea de canalizare Slatina
canalizarea municipala distincta
5.3.2. Minimizare

Justificati cazurile in care consumul apei nu este minimizat sau apa uzata nu este reutilizata sau recirculata

Consumul de apa este normat pe fiecare produs (sector de productie). Nu se inregistreaza consumuri mai
mari decat norma stabilita. Apa uzata nu este reutilizata sau recirculata atunci cand indicatorii de calitate

analizati prezinta valori care depasesc valorile maxim admise.

5.3.3. Separarea apei pluviale

Confirmati ca apele pluviale sunt colectate separat de apele uzate industriale si identificati orice zona in care exista un
risc de contaminare a apelor de suprafata
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Apele pluviale nu sunt colectate separat de apele uzate industriale.

5.3.4. Justificare

Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentati, o justificare pentru faptul ca efluentul nu este epurat la un nivel la
care acesta poate fi reutilizat (de ex. prin ultrafiltrare acolo unde este cazul);

Nu este cazul.

5.3.4.1. Studii

Este necesar sa se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode de incadrare in valorile limita de

emisie din Sectiunea 13? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate .

Studiu

Data

Nu este cazul.

5.3.4.2. Compozitia efluentului

Identificati principalii constituenti chimici ai efluentului epurat (inclusiv sub forma de CCO) si ce se intampla cu ei in

mediu;

Componenta — (in
special sub forma
CCO)

Punctul de
gvacuare

Destinatie (ce se intampla cu ea
in mediu)

mg/l
medie

anuala

Ape tehnologice uzate

Suspensii

pH

Cloruri

CCO-Cr

Rez. filtrat la 105°C

Fluoruri

Valea Urlatoare

Pulberile fine si semifine formeaza
depuneri de fund sau pelicule
plutitoare. Ele determina o scddere
a capacitatii vitale si un deficit al
functiilor respiratorii la speciile
pesti si prin depunere pe frunzele
plantelor acvatice impiedica
patrunderea CO> ca §i evacuarea
0,. valori admise 60 mg/I

9.60

Valori admise 6,5-8,5

6.98

Clorurile sunt prezente in apa
captata din raul Olt unde se intorc
cu aceeasi concentratie , fara un
aport din partea ALRO.

valoare admisa 500 mg/I

87.91

Cantitatile mari de substante
organice contribuie la reducerea
cantitatii de oxigen dizolvat in apa,
reduce capacitatea de autoepurare
si poate distruge fauna acvatica

valoare admisa 125 mg/I

36.40

Rez. filtrat la 105°C se dilueazi in
apa raului,

valoare admisa 2000 mg/I

150.0

Florurile se dilueazd in apa raului,

0,34
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A|3+

Extractibile cu solventi

valoare admisa 5 mg/I

Valoarea admisa 5,0 mg/I

0.17

Valoarea admisa 20 mg/I

1.83

Ape menajere uzate

Suspensii

NH4+

pH

CCO-Cr

CBO5

Canalizare oras

Pulberile fine si semifine formeaza
depuneri de fund sau pelicule
plutitoare. Ele determind o scadere
a capacitatii vitale si un deficit al
functiilor respiratorii la speciile
pesti si prin depunere pe frunzele
plantelor acvatice impiedica
patrunderea CO> ca §i evacuarea
0. valori admise 350 mg/I

28.05

Valori admise 30 mg/I

1.82

7.56

Cantitatile mari de substante
organice contribuie la reducerea
cantitatii de oxigen dizolvat 1n apa,
reduce capacitatea de autoepurare
si poate distruge fauna acvatica

valoare admisa 500 mg/I

76.01

Prezenta in cantitati mari inhiba
bacteriile ce realizeza
biodegradarea compusilor organici

Valoare admisa 300 mg/I

28.48

5.35. Studii

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stablii destinatia in mediu si impactul acestor evacuari? Daca
da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi fi finalizate.

Nu este cazul

5.3.6. Toxicitate

Prezentati lista poluantilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat — Prezentati pe scurt rezultatele oricarei evaluari de
toxicitate sau propunerea de evaluare/diminuare a toxicitaii efluentului.

Poluantii din apele uzate industriale evacuate in paraul Milcov nu prezintd un risc avansat de toxicitate.

Acolo unde exista studii care au identificat substante periculoase sau niveluri de toxicitate reziduala, rezumati orice
informatii disponibile referitoare la cauzele toxicitatii si orice tehnici propuse pentru reducerea impactului potenti

al’

Nu este cazul.

5.3.7. Reducerea CBO

In ceea ce priveste CBO, trebuie luata in considerare natura receptorului. Acolo unde evacuarea se realizeaza
direct in ape de suprafata care sunt cele mai rentabile masuri din punct de vedere al costului care pot fi luate pentru
reducerea CBO. Daca nu va propuneti sa aplicati aceste masuri, justificati.

Nu este cazul.

56




vimetco

il e

5.3.8. Eficienta statiei de epurare orasenesti

Daca apele uzate sunt epurate in afara amplasamentului, intr-o statie de epurare a apelor uzate orasenesti, demonstrati
ca: epurarea realizata in aceasta statie este la fel de eficienta ca si cea care ar fi fost realizata daca apele uzate ar fi fost
epurate pe amplasament, bazata pe reducerea incarcarii ( si nu concentratiei) fiecarui poluant in apa epurata evacuata.

Parametru Modul in care acestia vor fi epurati in statia de epurare

Metale

Poluanti organici
persistenti

Saruri si alti compusi
anorganici

CCO

CBO

5.3.9. By-pass - area si protectia statiei de epurare a apelor uzate orasenesti

Demonstrati ca probabilitatea ocolirii statiei de epurare a apelor uzate ( in situatii de viituri provocate de furtuna
sau alte situatii de urgenta) sau a statiilor intermediare de pompare din reteaua de canalizare este acceptabil de

redusa (poate ca ar trebui sa discuati acest aspect cu operatorul sistemului de canalizare);

% din timp cat statia este ocolita

O estimare a incarcarii anuale crescute cu
metale si poluanti persistenti care vor rezulta
din by-pass-are

Planuri de actiune in caz de by-pass-are,
cum ar fi cunoasterea momentului in care
apare, replanificarea unor activitati, cum ar
fi curatarea, sau chiar inchiderea atunci cand
se produce by-pass-area ;

Ce evenimente ar putea cauza o evacuare
care ar putea afecta in mod negativ statia de
epurare si ce actiuni (de ex. bazine de
retentie, monitorizare, descarcare fractionata
etc) sunt luate pentru a o preveni.

Valoarea debitului de asigurare la care statia
de epurare oraseneasca va fi by-pass-ata.

5.3.9.1. Rezervoare tampon

Demonstrati ca este asigurata o capacitate de rezerva sau tampon sau aratati modul in care sunt rezolvate

incarcarile maxime fara a supraincarca capacitatea statiei de epurare.

Nu este cazul.
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Daca efluentul este epurat pe amplasament, justificati alegerea si performanta statiilor de epurare pe trepte, primara, secundara si tertiara (acolo unde este cazul).
Completati tabelul de mai jos:

Tehnici de epurare a efluentului

Parametrii principali

Indepartarea solidelor
in suspensie /
pigmentilor culorilor

Centrifugare

Decantare

Flotare
pneumatica

Statie Obiective Tehnici - ] ] - Eficienta
Parametrii proiectati Statia de epurare analizata Parametrii de performanta epurarii
Reducerea fluctuatiile | Egalizarea Capacitate Debit mediu zilnic (m3/zi)
de debit si intensitate | debitului . . 5
ol S TErulr Debit maxim pe ora (m3/h)
Prevenirea deteriorarii | Rezervoare de | Capacitate Monitorizarea on-line a
< statiei de epurare deviatie turbiditatii/solidelor in suspensie
©
g Indepartarea solidelor | Gratare Capacitate Solide in suspensie (mg/dmd) in
o de dimensiuni mari si a (Examinarea marimi efluentul de la gratare
% unor poluanti precum articulelor in  timpul Nueste cazul
5 grasimi - uleiuri —si proiectarii de detaliu) P
& | lubrifianti (GUL) P

Solide in suspensie (mg/l)

Solide in suspensie (mg/l)

Solide in suspensie (mg/l)

Epurare
secundara

Indepartarea CBO

Epurare aeroba

Valorile incarcarii cu CCO

Timpul de retentie
hidraulica
% de namol activ
recirculat

Nu este cazul

CBO/CCO in influent
CBO/CCO in efluent
Solutii mixte

Solide in suspensie (mg/l)
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Statie

Obiective

Tehnici

Parametrii principali

Parametrii proiectati

Statia de epurare analizata

Parametrii de performanta

Eficienta
epurarii

Epurare
anaeroba

Pre-epurare?

Timpul de retentie

hidraulica
Nutrienti
Incarcare

pH si temperatura
Productie de gaz

Post epurare

CBO/CCO in influent
CBO/CCO in efluent

Tratarea si eliminarea
namolului

Concentrare
deshidratare

si

Potential de ingrosare
Indicele de namol

Timpul de retentie

Procent de solide uscate in
influent si efluent

Epurare
tertiara

Reciclarea apei

Macrofiltrare

Marimea paturilor filtrante
(Filtre de nisip?)

Membrane

Marimea porilor?

Dezinfectie

Nu este cazul

Materii totale in suspensie
(mg/l)
Turbiditate

Conductivitate

Transmisivitate (pentru UV)
Numar de coliformi

Analiza agenti patogeni

Pot fi unele etape ocolite/evitate? Daca da, cat de des se intampla asta si care sunt
masurile luate pentru reducerea emisiilor?
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5.4. Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterana

5.4.1. Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza

. . % estimat din evacuarile
. Masa/unitatea de timp -
Sursa Poluanti totale ale poluantului
unde este cunoscuta oo s .
respectiv din instalatie
Platforme tehnologice aferente Suspensii, Necuantificabil Maxim 3%
sectiilor - accidental (nu s-au reziduu fix
inregistrat pierderi sau scurgeri in apa
de apa in instalatii) pluviala

5.4.2. Structuri subterane:

Daca nu va
conformati acum, data
pana la care va veti
conforma

Conformare
Cerinta caracteristica a BAT cu BAT Document de referinta
Da/Nu

Furnizati Planul (planurile) de
amplasament care identifica traseul Plan general retele de
tuturor drenurilor, conductelor si canalizare industriala si
canalelor si al rezervoarelor de menajera
depozitare subterane din instalatie. Plan de amplasare
(Daca acestea sunt deja identificate structuri subterane

in Planul de inchidere a (anexele 10 si 11)
amplasamentului sau in Planul
raportului de amplasament, faceti o
simpla referire la acestea).

Pentru toate conductele, canalele si
rezervoarele de depozitare subterane
confirmati ca una din urmatoarele
optiuni este implementata:

izolatie de siguranta Da

detectare continua a scurgerilor Da

un program de inspectie i Se anexeaza (anexele 12
intretinere, (de ex. teste de presiune, Da si 13)

teste de scurgeri, verificari ale
grosimii materialului sau verificare
folosind camera cu cablu TV - | Da
CCTV, care sunt realizate pentru
toate echipamentele de acest fel (de
ex in ultimii 3 ani si sunt repetate
cel putin la fiecare 3 ani).

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu necesita masurile de
mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Nu este cazul

5.4.3.  Acoperiri izolante

Cerinta Da/Nu Daca nu, data pana la care va fi

EXi_Sta_ un proiect d_e program p_ent_ru as_igurarea Exista proceduri de sistem si operationale
calitatii, peqtru 'nSpe?t'e kL 'ntretmere a Da pentru inspectii si intretinere a suprafetelor
suprafetelor impermeabile si a bordurilor de impermeabile si a bordurilor de protectie, la
protectie care ia in cosiderare: categoriile de obiective enumerate
capacitati; La toate sectiile de productie, unde apar
grosime: scurgeri de fluide, suprafetele sunt
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precipitatii;

material;

permeabilitate;
stabilitate/consolidare;
rezistenta la atac chimic;

proceduri de inspectie si intretinere si pentru
asigurarea calitatii constructiei

impermeabilizate (platforme betonate, dotate
cu rigole si vase colectoare).

Aceste fluide colectate Tn vase sunt
recirculate si reintroduse in proces, prin
intermediul pompelor.

Cuvele de protectie ale rezervoarelor ce
contin produse care pot determina poluarea
solului / apelor subterane Tn caz de
accidente, sunt inspectate si intretinute
corespunzator cerintelor, pe baza unor
proceduri de sistem si operationale.

Au fost cele de mai sus aplicate in toate zonele
de acest fel?

Da

5.4.4. Zone de poluare potentiala
Ceri Zone de descarcare Depozit de Depozit de Depozit de
erinta materii prime | produse deseuri
Confirmati
conformarea sau o
data pentru
conformarea cu
prevederile pentru:
Suprafata de contact | pynctele de incarcare- Depozit Depozitul Depozit ecologic
cu solul sau subsolul | jescarcare a materiilor produse central de deseuri
este impermeabila prime, materiale. petroliere Depozitul de industriale
. . Silozuri de carburanti si .
Statia de descarcare a . u t. 3 Depozite
. alumina lubrifianti
produselor petroliere D . temporare de
) - epozite q i haldabil
- impermeabilizate la materii prime eseuri haldabrle
contactul cu solul Puncte de
(platforma beton armat), colectare a
este dotata cu separatoare de deseurilor
hidrocarburi, pentru menajere
retinerea scurgerilor Depozite de
accidentale. deseuri
Statia este dotatd valorificabile
suplimentar cu un zid din
beton, pentru etansarea
platformei, Tn vederea
prevenirii infiltratiilor in
sol/ subsol
Cuve etanse de - - Depozit -
retinere a deversarilor produse
petroliere
. Zone de descarcare Depozit de Depozit de Depozit de
Cerinta materii prime | produse deseuri
Imbinari etanse ale - Silozuri - -
conectarea la un . - - -
sistem etans de drenaj

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si hu impune masurile de
mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Nu este cazul
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Cerinta

Rezervor de hidroxid Cuvele de Statie | Siloz
de sodiu , de clor retentie de la | PECO

laminoare,
instalatii
Turn Pasta

Sa fie impermeabile si rezistente la | Da
materialele depozitate

Da Da

Sa nu aiba orificii de iesire (adica Da
drenuri sau racorduri) si sa se
scurga- colecteze catre un punct de
colectare din interiorul cuvei de
retentie

Da Da

Sa aiba traseele de conducte in Da
interiorul cuvei de retentie si sa nu
patrunda in suprafatele de siguranta

Da Da

Sa fie proiectat pentru captarea Da
scurgerilor de la rezervoare sau
robinete

Da Da

Sa aiba o capacitate care sa fie cu Da
110% mai mare decat cel mai mare
rezervor sau cu 25% din capacitatea
totala a rezervoarelor

Da Da

Sa faca obiectul inspectiei vizuale Da
regulate si orice continuturi sa fie
pompate in afara sau indepartate in
alt mod, sub control manual, in caz
de contaminare

Da Da

Atunci cand nu este inspectat in Da
mod frecvent, sa fie prevazut cu un
senzor de nivel inalt si cu alarma,
dupa caz

Da Da

Sa aiba puncte de umplere in Da
interiorul cuvei de retentie unde
este posibil sau sa aiba izolatie
adecvata

Da Da

Sa aiba un program sistematic de Da
inspectie a cuvelor de retentie, (in
mod normal vizual, dar care poate
fi extins la teste cu apa acolo unde
integritatea structurala este incerta)

Da Da

mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune masurile de

Nu exista.

5.4.6.  Alte riscuri asupra solului

Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate in apa sau sol

Identificati orice alte structuri, activitati,
instalatii, conducte etc care, datorita scurgerilor,
pierderilor, avariilor ar putea duce la poluarea
solului, a apelor subterane sau a cursurilor de
apa.

Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea unei
astfel de poluari
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In prezent ALRO detine:

- doua rezervoare subterane de stocaj al uleiului
de incélzire in cadrul turnurilor de pasta.

- instalatia electrica si hidraulica de la 15
cuptoare de elaborare, toate avand cilindrii
hidraulici; platformele sunt betonate si nu este
afectat solul in cazul poluarilor accidentale.

- bazine de emulsie de la laminoarele de sarma
PROPERZI; exista platforme betonate si nu este
afectat solul decat in cazuri accidentale

suprafata este implementat un sistem de colectare Tn

container, cu evacuarea operativa, fara pierderi.

Probabilitatea globala de producere a unor accidente
majore este minima. Riscurile asociate activitatii sunt
moderate, incadrate la un risc acceptabil datorita faptului
case utilizeaza clor in instalatii si faptului ca orasul
Slatina se afla foarte aproape (Raport de amplasament).

5.5. Emisii in ape subterane

5.5.1. Exista emisii directe sau indirecte de substante din Anexele 5 si 6 ale Legii 311/2004, rezultate din instalatie,

in apa subterana?

Supraveghere

Substantele
monitorizate

1 Ce monitorizare a
calitatii apei subterane
este/va fi realizata?

Amplasamentul punctelor de
monitorizare si caracteristicile
tehnice ale lucrarilor de
monitorizare

Frecventa (de ex.
zilnica, lunara)

pH, Fluoruri,
Duritate,

Aluminiu

Conductivitate,

ALRO - 3 piezometre
Halda Ecologica — 6 piezometre

trimestrial

2 Ce masuri de precautie
sunt luate pentru
prevenirea poluarii apei
subterane?

Dati detalii despre tehnicile / procedurile existente
Prelevarea si analizarea probelor de apa subterana prelevate din forajele de
control din incinta, de la haldele de deseuri monitorizate postinchidere
Milcov) si de la depozitul ecologic se executa conform programului de
automonitorizare si al normativelor in vigoare.

5.5.2.

Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de canalizare, precum si al

conductelor, recipientilor si rezervoarelor prin care tranziteaza, respectiv sunt depozitate substantele

periculoase. Este necesar sa specificati:

Conductele subterane de alimentare cu apa si conductele de canalizare, sunt verificate de personalul sectiei
TermoHidroEnergetica , cu o frecventa de o data / saptimana. Intretinerea se efectueaza conform procedurilor interne,
fiind prevazute in bugetul anual sume cu aceasta destinatie.

Conductele si rezervoarele de substante periculoase sunt verificate de personalul sectiilor prin responsabili privind
gestiunea substantelor periculoase niminalizati prin decizie interna. intretinerea se efectueazi conform procedurilor
interne, fiind prevazute in bugetul anual sume cu aceasta destinatie.

5.6. Miros

Nu sunt detectate surse de miros in ALRO Slatina.

5.6.1. Separarea instalatiilor care nu genereaza miros

Ca urmare a emisiilor in aer foarte reduse nu sunt sesizabile mirosuri specifice.
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Identificati si  descrieti
fiecare zona afectata de
prezenta mirosurilor

Au fost realizate evaluari ale efectelor
mirosului asupra mediului?

Se realizeaza o
monitorizare de rutina?

Prezentare generala a
sesizarilor primite

Au fost aplicate limite sau alte
conditii?

Descrieti tipul de receptor
si dati o aproximare a
numarului  de locuitori,
dupa caz.

Intr-o  instalatie  mare,
diversi receptori pot fi
afectati de surse diferite.

Descrieri localizarea sau
indicati pozitia pe un plan
al localitatii (indicati si
perimetrul procesului unde
este posibil).

De exemplu, orice evaluari care vizeaza
IMPACTUL asupra receptorilor — adica
nu efectele la nivelul amplasamentului,
(la sursa), desi pot utiliza ca date
primare, date care provin de la sursa.

Astfel de evaluari pot include modelari
ale dispersiei, studii privind populatia,
sondaje privind perceptia publicului,
observatii in teren, olfactometrie simpla
(testari olfactive) sau orice
monitorizare a aerului ambiental.

Cand au fost acestea realizate si cu ce
scop? Care au fost rezutatele privind
efectul/impactul asupra receptorilor?

Se realizeaza 0
monitorizare suplimentara
care se refera la impact
(monitorinzarea sursei este
inclusa in Tabelul 5.5.3.1.
Aceasta ar putea cuprinde
“testari olfactive” efectuate
in  mod regulat pe
perimetru sau o alta forma
de monitorizare a aerului
ambiental.

Sub ce forma, care este

frecventa de realizare si
care sunt rezultatele
obisnuite?

Au fost primite vreodata
sesizari?

Cate, cand si la cate incidente
sau surse/receptori separati se
refera acestea?

Care este/a fost cauza si daca
a fost corectata?

Daca nu a facut-o deja in alta
parte a Solicitarii, Operatorul
trebuie sa confirme ca are
implementata o procedura
pentru solutionarea
sesizarilor.

Au fost impuse conditii sau limite
de catre Autoritate Regionala de
Mediu care se refera la receptorii
sensibili sau la alte localizari.

De ex. restrictii de amplasare,
coduri de buna practica, conditii
stabilite pentru instalatiile existente

5.8. Surse/emisii nesemnificative

Surse de emisii nesemnificative: turnurile de pasta de la Anozi si depozitul temporar de zgura .
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Unde apar | Descrieti Descrieti Ce materiale | Se realizeaza o | Exista limite | Descrieti actiunile | Descrieti masurile care
mirosurile si cum | sursele emanarile mirositoare sunt | monitorizare pentru intreprinse pentru | trebuie luate pentru
sunt ele generate? | punctiforme fugitive sau alte | utilizate sau ce tip de | continua  sau | emanarile de | prevenirea sau minimizarea | respectarea BAT-

de emisii. posibilitati ~ de | mirosuri sunt | ocazionala? mirosuri  sau | emanarilor. urilor si a termenelor

emanare generate? alte  conditii
ocazionala. referitoare la
aceste
emanari?
(a) (b) (©) (d) (e) U (9) (h)

Descrieti Pentru fiecare | Pentru fiecare - substante care sunt | Aceasta se Daca nu au Pentru fiecare sursa Identificati orice
activitatea sau activitare sau | activitate sau cunoscute ca fiind refera la fost demonstrati ca nu vor propuneri pentru
procesul in care proces descris | proces descris in | mirositoare (de ex. monitorizarea la | mentionate aparea probleme in conditii | imbunatatire sau
sunt utilizate sau in coloana (a) | coloana (a) mercaptanii) sursa sau in anterior cu de functionare normala. De | aspecte locale
generate materiale | faceti o listaa | descrieti - materiale apropierea privire la asemenea, aratati cum vor | specifice care trebuie
mirositoare. surselor punctele de mirositoare care pot sursei. receptori. fi administrate situatiile solutionate pentru a
Zonele de punctiforme emanare degaja un amestec de | Pentru fiecare anormale (acest aspect este | indeplini cerintele
depozitare a de emisii, de fugitiva — substante care emana | sursa listata, tratat mai amanuntit in caracteristice BAT. O
materialelor ex. ventile, acestea trebuie mirosuri (materiale faceti o tabelul ,,Managementul prezentare a
mirositoare cosuri, sa includa aflate in putrefactie, descriere —in ce mirosurilor” si astfel poate | planificarii actiunilor
trebuie si ele exhaustoare lagunele si namolul ce rezulta de | forma, cat de fi omis aici daca vor fi in timp trebuie de
prezentate. spatiile deschise | la epurarea apelor des este furnizate informatii asemenea inclusa.
De exemplu: Includeti de depozitare, uzate) realizata si care suplimentare).
- Incalzirea ventilele sau benzile rulante - un “tip” de miros, sunt rezultatele
materialelor, flacarile de si alte mijloace | de ex. mirosul de inregistrate in Tehnicile de management

adaugarea de
acizi, activitatea
de intretinere,

- Zone de
depozitare, statia
de epurare a
apelor uzate

avarie, valvele
de siguranta
ale
rezervoarelor

de transport,
orificii in peretii
claldirilor (fie
ele intentionate
sau
neintentionate),
flanse, valve etc.

13 2

ars
Sunt acestea materii
prime, intermediare,
sub-produse, produse
finite sau deseuri?
Sunt materialele
mirositoare folosite
pentru curatire sau
procesul de curatire
transforma sau
disloca materiale
mirositoare?

mod obisnuit?

si de instruire precum si
tehnologiile trebuie de
asemenea prezentate
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Orice alte informatii relevante pot fi date sau se poate face referire la ele aici. De.ex. orice surse care nu se afla in instalatie, dar sunt pe acelasi amplasament (de ex. care vor
continua sa fie reglementate de legislatia referitoare la efecte neplacute).

5.8.2. Declaratie privind managementul mirosurilor

Nu este cazul.
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5.8.3. Managementul mirosurilor
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Ce masuri au fost . .
. . . . Exista alte cerinte
implementate  pentru | Ce se intampla atunci . Cine este o
Sursa/punct de - Ce masuri sunt luate - specifice  cerute  de
Natura/cauza prevenirea sau | cand se produce o . responsabil  pentru .
emanare e . . . atunci cand apare? o . autoritatea de
avariei reducerea riscului de | avarie? initierea masurilor?
L reglementare?
producere a avariei?
0) () (k) U] (m) (n)
Ca cele | Pentru fiecare sursa | Masuri active de | In cazul in care o | Ce masurisunt luate? | Cine (ca post) este | De exemplu - orice
mentionate  in | — identificati | prevenire sau | estimare