RAPORTUL ANUAL DE MEDIU 2022

I. AMPLASAMENT
S.COALTUR S.A. este situard in zona industrialid est a Municipiului Slatina, str. Pitesti, nr. 114, Slatina, jud. Ol,
p¢ soseaua Slatina-Pitesad DN 65-194
I PREZENTAREA ACTIVITATII desfisurate pe amplasament
Materii prime si materiale auxiliare utilizate in procesul de productie:
A.Materit prime:
I. Cantitatea de metal aprovizionat sub forma de bare 2454.34 to si lingouri 1352 48 to de la furnizori
2. $pan de aluminiu. rezultat din propriile procese de productie, de la prelucrare (222,96 t0)
3. Deseuri de aluminiu aprovizionate de la alte societifi — 199,16 to
4. Recuperat aluminiu din zgura — 408,89 to
5. Materiale de reciclare proprii (maselote recirculate, retele de turnare, piese rebut) — 1850 to
B.Materiale auxiliare:
1 .Fluxuri de turnitorie
L.1.Coveral MTS1565 (0 kg);
1.2. Coverlux 0021 (6700 kg) ;
1.3. Ecosal Al 1191 (8000 kg);
2.Vopsele pentru cochile:
2.1.HA KOKILLENSCHLICHTE KS 83 (120 kg)
2.2.HA KOKILLENSCHLICHTE KS 84 (690 kg)
3.Carburanti
3.1.Motorina (6972,1907 litri);
4.Gaze comprimate
4.1.0xigen tehnic FC 50 (190 mc);
4.2.Azot comprimat (965,3 mc);
4.3.Azot lichefiat (3500 mc);
5.Lubrifianti
5.1.Uleiuri hidraulice (4332 kg);
6.Hamesil (0 kg)
7.Lubrax Graph 1 (60 kg)
8.Emulsii: Unicool WO (2050 litri)
Quagercool 7100 H (5510 kg)



" 9.Lubricerp TNF-EP (LT2) (0 kg)
10.Acetilena (0 kg)

11.Hipoclorit de sodiu solutie (175 kg)
12. Miezuri de nisip ( 5169 kg)

13. Nisip peliculizat (32180 kg)

2.3.Utilitatile necesare functiondrii instalatiilor existente pe platforma:

1.Apa:48200 mc

2.Gaze naturale:1451 mii me

3.Energie electrica:13545 MWh

2.4 Procese tehnologice de productie adoptate. instalatii §i echipamente (parametrii tehnico-constructivi si
functionali. randamente etc.)

Activitatile din instalatie se destagoard intr-o constructie de tip hald industriala avind 415 m lungime s
76 m latime, organizata in trei turnitorii:

- Turnitoria Statica (TS):

- Tumatoria de Pistoane (TP).

- Turnitoria Sub Presiune(TSP).

Descrierea principalelor utilaje

Cuptorul de topire tip S-G2T7 cu incdrcare automatd

Cuptorul este conceput in constructie moderna. nepoluanti economic din punct de vedere al
consumului de energie.Are capacitatea de topire de 1.600 kg/h si capacitatea de umplere de 7.000 kg.

Consumul de energic electrica pentru topire de 650KWh/t aliaj. consumul de energie electrica pentru
mentinere de 40 KWh/t aliaj. iar consumul de gaz este 120-1600 kWh.

Cuptor de topire si mentinere calda Al tip $-G1,5T5 cu punte interioara este conceput in constructie
moderna. nepoluanta. economica din punct de vedere al consumului energetic.

Cuptorul are capacitatea de 5 1. productivitatea de 1.500 kgAl/h. consum de energie electricd de 5
kWh/t Al, consum de gaz de 65 Nm3/t Al.

Conducerea fortata a gazelor calde. din zona de topire la compartimentul de meninere calda a baii si
apoi la cos. asigurd o utilizare optimé a energiei. In acest sistem se evitd formarea de fum la topirca de
materiale deseu. parcursul lung al gazelor ducand la o ardere completa. Evacuarea gazelor arse se face prin
cosul de fum. racordat printro tubulatura cu diametrul de 500 mm. la instalatia de ventilatie a sectiei.

Cuptorul tip KOPPATZ esie destinat topirii aluminiului, lucrnd optim la un continut at baii de 5t
Al si la o temperaturd de 950°C.Acest cuptor arc productivitatea de 1.5 th consumul de energie electrica de
1.5 kWh/t Al si debitul maxim de gaz instalat de 169 Nm3/h.

Cuptorul tip S-G3K7, asemanitor cuptorului tip S-G1.5 TS5 din punct de vedere constructivsi
functional. are urmatoarele caracteristici: capacitate -700 kg: productivitatea-300 kg Al/h: consum energie
electrica-0.5 kWh/t Al si consum gaz -7TONm3/t. Al

Cuptoarele electrice cu inductie sunt destinate topirii spanului. cojilor. scursurilor. retele de
turnare. maselote. piese rebut de la turnare si uzinare si/sau deseurile solide din aluminiu si au capacitati de
4.5 t sau 1.1 1. productivitate de 2-2.5 vh. respectiv 0.6 th. consum de apa de 14 m3/h. consum de energie
de 400 kWh, respectiv 200 kWh.
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Cuptorul de mentinere §i topire aluminiu cu incdrcare automatd, model HT 380 este conceput in
constructic modernd. nepoluanta, economica din punct de vedere al consumului energetic.

Cuptorul are capacitatea de aproximativ 5000 kg cu o productie maxima de topire de 3.000 kg/h.
consumul de energie electrica de 650 KWh/t Al. Consumul orar de gaz natural este de 65 mc/h pentru faza
de topire si 16 mc/h pentru etapa de mentinere.

Cuptor de topire si mentinere tip S-G5K15 cu masind de incircat

Este destinat topirii $i mentinerii aliajelor de aluminiu.Capacitatea de incdrcare este de 1500 kg aliaj
Al.Capacitatea de topire practica este de 400 kg de aliaj/h.Capacitatea maxima de topire este de 500 kg
aliaj/h.

Consumul de energie electrica pentru topire aluminiu fa 720°C este de 40K W/t aliaj.

Consumul de energie electrica in stadiul de mentinere a aliajului la temperatura de 720°C este de
40K Wh.

Consumul de gaz este de 50 mc/h (10KWH/N m.c.).

Cuptorul de topire cu gaz tip CTS este destinat topirii zgurilor de aluminiu. scursurilor. retele de
turnare. maselote. piese rebut de la turnare si uzinare si/sau deseurilor solide de aluminiu.Cuptorul este o
constructie metalica cu capacitatea de mentinere de 2 t. captusitd cu material refractar, de forma cilindrica
asezatd pe un suport metalic.Carcasa are unul din capete tronconic. loc prin care se face alimentarea
cuptorului si curatirea biii de zgura. la celalalt capét fiind instalat echipamentul de ardere dotat cu arziror si
componente de reglare a arderii.

Cuptoarele electrice de mentinere a aliajelor de aluminiu sunt dotate cu creuzete din grafit cu
capacititi cuprinse intre 700 si 900 kg.Sistemul de incalzire este realizat din rezistente electrice. temperatura
de mentinere fiind controlata prin intermediul regulatoarelor de temperatura.

Masinile de turnare sub presiune au capacitati de presare cuprinse intre 250 tf si 1600 tf sunt cu
alimentare si extragerea pieselor manuald (de generatie veche). sau dotate cu roboti de turnare si de
extragere a pieselor turnate (de generatie noud) s1 utilizeaza drept agent hidraulic ulei mineral sau glicoli.

Ecranul de uscat oale se utilizeazi pentru uscarea oalelor de turnare.Incilzirea se face cu gaze
naturale prin intermediul unui arzator TRICEM 30.Gazele arse sunt captate printr-o hota 2000x2500 mm de
ventilatorul tip V 472/4DC M5. avand debitul de 900 m’/h si presiunea d185 mm H20. apoi sunt transmise
la instalatie de ventilatie a sectiet.

Instalatia de sablare cu alice de sticla a cochilelor are urmatoarele caracteristici:consum
energetic=2k W/h;presiune de alimentare cu aer=3-6 bar; capacitate de incarcare cu alice~ 500 kg.

Cabinetul de sablare include in componenta sa un colector de praf tip SCHIROCCO-1.care asigura
curitarea intermitentd exclusiv prin intermediul unui cartus filtrant SAP1.Pentru o bund functionare a
colectrorului se goleste periodic sertarul colector de praf.

Instalatia de sablare TG85-GS este destinata sablirii pieselor de dimensiuni mici.Piesele se incarca
in cuva de sablare a masinii. care se inchide prin sistem pneumatic cu aer comprimat.

Materialul abraziv este transportat de elevator intr-un container din care ajung in cuva de alimentare.

Sistemul pneumatic cu aer comprimat deschide cuva care dozeaza materialul abraziv (alice).Alicele
sunt antrenate de turbind pentru efectuarea sablarii.Particulele desprinse se elimind pe un canal citre
containerul de reziduuri.Particulele foarte fine de abraziv sunt trecute prin sistemul de filtrare
PATROPAC. iar aerul se elimina pe un cos plasat deasupra instalatiei.

Instalatia de sablare RHBE 11/15 L este destinata sablarii pieselor din aluminu cu greutatea de la
0.2 kg pana la 7 kg.Capacitatea de incércare cu material abraziv (alice inox) este de cca. 800 kg.

Instalatia este alcatuitd dintr-o camera de sablare. sistem de pregitire si transport al abrazivului. o
banda suspendata cu cérlige de preluare. cit si sistem de absorbtie si desprafuire.Procesul de sablare se
desfasoara in camera de sablare.In timpul sablirii, carligele de preluare (agitate de materialul de sablare) pot
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fi rasucite dupi fiecare executie §i miscate in fatd si spate. Transportul de retur se face la snecul transportor
de retur/jgheabul transportor de retur si la elevatorul cu cupe.De la elevatorul cu cupe abrazivul ajunge la
sortator. cu impuritati si abrazivul uzat, apoi in separatorul cascadd.In urma sortdrii, abrazivul este
transportat citre rezervor si de acolo curge catre deschiderea robinetului. apoi catre rotorul
centrifug.Abrazivul va trece rapid prin rotorul centrifug. apoi este aruncat citre piesele care trebuie
curatate.Fnergia cinetica inmagazinata de particulele de abraziv fac posibila realizarea efectului dorit
(curatare. debavurare. ecruisare ete.).Dupa cedarea energiei, abrazivul cade citre sita vibratoare (sau snecul
transportor de retur), iar ciclul se reia.

Instalatie de sablare IC Esonic Smart (sau similard)cu zdpadd carbonicii a cochilelor este destinata
sablarii pieselor cu gheatd carbonicd.Consumul aproximativ de gheatd carbonica (CO2) este de la 0 la 25
kg/h.Instalatia de sablare este echipata cu manerul si suporul pentru furtunul de sablare 1 pistolul de
sablare.Furtunul pentru sablare lucreazi la o presiune maxima de lucru de 1600 kPa (ori 16 bar/230
psi).Pistolul de sablare are o diuza de 125 mm din aluminiu. presiunea aerului comprimat fiind intre 100
kPa min. si 1200 kPa max. Granula de gheata uscafd este propulsatd din pistolul de sablare la viteza
supersonica si proiectata pe suprafatd. Transferul de energie realizeazd un impact tard abraziune.Forta
acestui impact este principalul mijloc de curatare.

Temperatura scazutd de (-79°C) creazd pe suprafata curatatd un soc termic. astfel mizeria depusa
devine casantd si isi pierde aderenia de pe obiectul curatat.in faza finala a curddnii cu gheata carbonica
pelletti produc mici exploziuni in momentu! impactului momentan cind acestia isi revin in stare de gaz si
indeparteaza depunecrea de pe suprafata sablatd.propulsind mizeria si $asand in urma ei o suprafata curata si
uscata.

Instalatia de control nedistructiv cu raze X, tip Yxlon MU 2000

Analiza de structura grosierd a pieselor turnate din aliaje de aluminiu este asigurati cu echipament de
siguranti care reduce la minim nivelul de radiatii la care este expus operatorul.

Nivelul radiatiilor rezultat din masuritorile efectuate la punerea in functiune a instalatiei a fost de
0.2Sv/h. fata de nivelul de radiatii admis de 7.5 Sv/h.

Baterie de turnare cu robot pentru piese din aliaje de aluminiu

Este destinata turnirii gravitationale cu robot a piesclor din aliaje de aluminiu.Robotul trebuie sa
toarne succesiv la 4 masini de turnare dispuse circular.

Consumul de energie electrica-55 kW/h

Celula de turnare 350 tf complet echipatd (robot de turnare, robot de spayere, robot de extractie
piese, presd cuptor)

Volumul de turnare este de 588-1903 cm’

Motor actionare 22kW

Celuld de turnare 580 {f complet echipatd (robot de turnare, robot de spayere, robot de extractie
piese, presd cuptor, presa de debavurat si cuptor de mentinere aliaje de aluminiu)

Capacitatea cuptorului de tip baie este de 1.000 kg.

Sursa de incalzire este gazul. iar consumul mediu orar este de maxim 3 m’/h.

Celuld turnare 450 tf complet echipatd (robot de turnare, robot de spayere, robot de extractie piese,
bazin rdcire piese, presii de debavurat si cuptor de mentinere aliaje de aluminiu)

Volum de turnare 942-2617 cm’ (volumul aliajului lichid).

Motor actionare 30kW.



Instalatia de mogulizare

Este destinata corecturii porilor si suflurilor.Este formata dintr-un recipient sub presiune, recipient cu
agitator pentru prepararea solutiei de HASMESIL. bazin de apa pentru spalare. bazin de uscare piese.

Utilajele care nu au fost descrise in prezentul document participd auxiliar la procesul de productie.

Masina de dezbdtut miezuri

Principiul de functionare se bazeazi pc un proces original. ce poate fi impartit in doua faze:
-Faza 1-Separarea miezului:

-Faza 2-Dezintegrarea miezului.

Nu rezultd emisii in aer sau apa.

Masina de lingotat

Fste conceputa pentru obtinerea de lingouri cu greutatea de cca. 8 kg.

Masina consta dintr-o structurd metalica la are céirei extremititi sunt postate rotile dintate destinate
transmisic prin lant pe care sunt fixate lingotierele din fontd.

Lantul special este de tip cu role si este dotat cu atacuri pe care vin fixate cu suruburi lingotierele
simplificand astfel inlocuirea lor in caz ca este necesar.Suportii care sprijina axul rotilor pot sa culiseze pe
ghidaj pentru a obtine tensiunea optima a lantului.

Miscarea se obtine printr-un lan{ cinematic constituit din motor-variator-reductor lant care actioneaza
asupra rotilor motrice.

Extremitatea inferioard a masinii este prevazutd cu un vas de colectare dotat cu filtre prin care
metalul topit este deversat in ligotierele care ruleaza sub magina.

Pentru a asigura solidificarea completd a lingourilor si pentru a avea sigurania desprinderii din
lingotierd. dupa zona de descarcare este instalatd o unitate de racire cu apd.Masina este completata cu
urmitoarele:accesorii si panouri laterale. arzator predncilzire bazin, dispozitive de filtrare. arzator cu rampa
pentru incalzire lingotiere. ecran protectie operator pe roti termoizolante.

Masina de lingotat este dotata cu un dispozitiv de basculare actionat de o instalatie oleodinamicd cu
protectii laterale. avertizor sonor detasabil, avertizor luminos.

Masina de brichetat
Utilizata pentru brichetare span, brichete cu greutatea de apoximativ 1 kg/bricheta, este formata din o
structura de suport si un rezervor hidraulic.

Celulii de turnare 830 tf in sectiea Turnare Sub Presiune, complet echipata (robot de turnare. robot
de spayere, robot de extractic piesa, presa de stantare si cuptor de mentinere):

-Putere instalatd:45 Kw

-Debit gaze naturale:1.5 mc/h

-Cuptor de mentinere Al TIP Botta-1000 kg

Instalatia de sablare RMBC 1.1 L (second hand) tip ROSLER in sectia Turnare Sub Presiune
Instalatia de sablare RMBC 1.1 L este destinata sablarii pieselor din aluminiu cu greutatea de la 0.2
kg pana la 7 kg. Capacitatea de incarcare cu material abraziv {alice inox) este de cca. 500 kg.
Instalatia este alcdtuita dintr-o camera de sablare. sistem de pregatire si transport al abrazivului. cat si
sistem de absorbtie si desprifuire.Procesul de sablare se desfisoard in camera de sablare. In timpul
sablarii. rotorul centrifug actionat de motor echipat cu variator de turatie, pentru controlul impactului.
antreneaza agentul de sablare spre piescle introduse in cuva.Piesele sunt antrenate in cuvd de un
covor de cauciuc antiabraziv.Transportul de retur sc face la snecul transportor de retur/jgheabul
transportor de retur i la evaluatorul cu cupe.De la evaluatorul cu cupe. abrazivul ajunge la sortator.
5.



" cu impuritati i abrazivul uzat, apoi in separatorul cascadd.in urma sortarii, abrazivul este transportat
catre rezervor si de acolo curge catre deschiderea robinetului. apoi citre rotorul centrifug. Abrazivul
va trece rapid prin rotorul centrifug. apoi este aruncat catre piesele care trebuie curdfate.Energia
cineticid inmagazinatid de particulele de abraziv fac posibila realizarea efectului dorit (curatare.
debavurare, ecruisare. etc.).Dupa cedarea energiel, abrazivul cade citre sita vibratoare (sau snecul
transportor de retur), iar ciclul se reia.

Cuptorul electric tip FRII500-SP in sectia Turnare Gravitationald, de mentinere cu degazare
continua.Din punct de vedere constructiv si functional, are urmatoarele caracteristici:Capacitate-1500
ke. Alimentare electricd-400 V AC 36 Kw;temperatura maximi a metalului -800°C:temperatura
maxima a incalzitoarelor-1000°C, greutatea calculata -4500 kg:

Masind de degazare mobild -MD2-2100 in sectia Turnare Gravitationala:

Masina de degazare MD2-2100 este utilizatd pentru a efectua tratamente metalurgice pe metale de
topituri.Procesul se bazeazd pe introducerea unei lance rotative speciale in baia metalicd.Lancea se
roteste la viteza mare si injecteaza automat o anumité cantitate exacta de gaz inert in aliajul topit.
Nivelul ridicat al eficientei acestui proces, care elimind poluantii si particulele nedorite cum ar fi:-
Gaz dizolvat in H2-Segregiri intermetalice-oxizii amestecati Al2003. Si02 si SiC se datoreaza
mirimii extrem de mici a bulelor de gaz pe care dispozitivul le injecteaza in lichid.

Are urmatoarele caracteristici:Putere-2 KW, Tensiune de lucru-240 V AC. Interval de presiune de
admisie 6-10 bar.Gazul utilizat in mod obisnuit pentru procesul de degazare este AZOTUL dar poate
fi utilizat si ARGON tehnic:

2.5 Produse finite si subproduse obtinute (cantitati anuale)
-produse finite — 3986 tone
-subproduse — nu este cazul
2.6.Autorizatii definute pentru desfagurarea activitatii pe amplasament eliberate de autorititile competente
(emitentul. felul actului. nr. si data eliberarii termen de valabilitate)
-Autorizatia integrati de mediu nr. 1/22.07.2013-revizuitd la 17.03.2021:valabila cu obtinerea vizel anuale

LEmitent: APM Olt
-Autorizatia de gospodarirea apelor nr. 102 din 12.12.2022 -valabila pana la 30.11.2027

Emitent: Administratia Nationald Apele Romane, Administratia Bazinald de Apa Olt. Sistemul de
Gospodirire A Apelor Olt

_Autorizatie de mediu nr. 221/2.11.2011 revizuiti la data de 29.12.2020 care prevede desfasurarea
urmatoarelor activitati: tratarea si acoperirea metalelor, cod CAEN 2561; operatiuni de mecanica generald
cod CAEN 25622 repararea masinilor. cod CAEN 33 12-anul expiririi:valabila cu obtinerea vizei anuale
Emitent: APM Olt

-Autorizatie sanitard nr. 52/01.02.201 8:valabili cu vizare anuali

Emitent:-Ministerul Sanatatii Publice Autoritatea de Sanatate Publica Oit:



-Autorizatie pentru desfisurarea de activitaji in domeniul nuclear Nr. GM 2061/2018-anul expirdrii

01.11.2023

Emitent:Guverenul Romaniei, Comisia Nagionala pentru Controlul Activitagilor Nucleare

111 EVACUARI IN MEDIU
1I1.1 MONITORIZAREA ACTIVITATII
3.1.LLAER-emusit
Puncte de prelevare:
_zona turnatoric statica:4 puncte de prelevarc la cosurile cuptoarelor de topire;
_zona turnitorie sub presiune:3 puncte de prelevare la cosurile cuptoarelor de topire;

-zona turnitoric pistoane:2 puncte de prelevare la cosuriule cuptoarelor de topire



3.1.2.1:misi in atmosfera

| | . Concentratii Valoare
| Denumire
Surse maxim CMA si
Nr.crt. parametru mintm mediu
o generatoare ) jmg/Nm'] | temei legal
| (indicator) [mg/Nm’| [mg/Nm?| A
[mg/Nm’|
I NO2 47.29 Gl e 120
R SO2 <286 (0) 30-50
3 CO <125 (0) 1233 26.18 150
) SG1.5T5
Pulberi totale
5 | _ (ZPF1) 2.75 2.92 3.06 2.5
H SLISpC[‘lSle
5 vVOC 25.9 10-30
6 T 260.7 303.49 369 FLI
[ NO2 41.37 53.78 68.58 120
T SO2 <2.86 (0) 30-50
v GO 3.07 827 15.33 150
| SG1.5T3
Pulberi totale
4 | (ZPF2) 2.89 285 3.45 5.5
in suspensie
S vOC 25.6 10-30
6 T 266.3 304.07 349 FLI
1 NO2 19.66 53.86 69.38 120
2| SO2 <2.86 (0) 30-50
3 CO T <1.25(0) 13.60 47.07 150 |
SG2T7 Al
Pulberi totale
a4 (ZPF3) 3.31 3.68 1.00 25
in suspensie
5 YO© | FER 10-30
6 T | 201 302.80 3743 FLI
o NO2 66.10 120
T S02 <2.86(0) 3050 |
3 CcO 44 34 R
i | Pulberi totale _
3 HT 380 4.03 %5
in suspensie
5 vOC _ 10-30
|
6 T 289 FLI




Concentratii

Valoare CMA

Denumire _
Surse s _ maxim si temei legal
Nr.crt. parametru minim mediu .
o generatoare . i [mg/Nm] conform BAT
{indicator) [mg/Nm’] [mg/Nm’] .
[mg/Nm’]
1 NO2 S
2 SO2 30-50
2 cO i30
. SG3K7 =
Pulberi totale in
4 (ZPF1) 2.5
suspensie
5 vOC 10-30
6 T ~ FLI
1 NO?2 23.65 16.88 73.25 120
2 SO2 <286 (0) 30-30
3 CcO <1.25(0) 6.07 31.43 130
SGSKI15 |
Pulberi totale in
4 _ (ZPF2) 3,19 3.48 3.90 2.3
suspensie
B vOC 27.7 10-30 !
0 T 1953 239.7 297 FLI
[ NO2 120
2 SO2 30-50
3 co 150
T Pulberi totale in KOPPATZ | .
4 2-5
suspensie
s VOC i 1030 |
6 T FLI
B NO2 19.06 11.02 67.27 120 N
2 SO2 <2.86 (0) 30-50
3 Cco <1.25 (0) 484 17.93 150 1
- _ CTS
Pulberi totale in .
4 (rowativne. 1) | 3.6 2 3.83 2-3
suspensie
s VOC 573
6 T 147.7 333.6 294 FLI i
] NO2 <2.86 (0) 32.90 64.95 120
2 SO?2 <2 86 (0) 30-30 ]
3 Cco 424 10.27 20.09 150 |
CTS .
Pulberi totale in _
4 (rotativ nr. 2) 3.08 3.78 3.97 2-5
suspensie
5 vVOC ' 10-30
6 T 18 167.1 316.7 FL _J




Nota:

[. Datcle sunt din “Rapoartele de incercare” emise de laboratorul SC EnEco Consulung SR1. Bucurest, i anul 2022, 5-a
calculat ficandu-se media ardtmetici.

2. Datele pentru analize VOC sunt din “Rapoartele de incercare/analiza” emisc de laboratorul Wessling Romama SR1.
Tirgu Mures, in luna august 2022 .Frecventa de monitorizare 1/An, analizele efectuandu-se numai la cuptoarcle functionake
{cuptoarele acoperite de comenzi).

3. FLI-Fari limita impusi.

II1. 2. PROTECTIA CALITATII APELOR
3.2.1. APA

Monitorizarea emisiitor de apd se face lunar conform contractului incheiat cu 5.C. Compania de Apa Ol S\
Slauna

3.2.2.Fvacuiri in ape

Denumire Concentrafl
Nr. : ) Valori CALA
parametru LML Inregistrate .
crt. o L i : 1 temet legal
- (indicator) minim | medin maxim
1 pH Unitati pl 1 7.5 7.76 8.0 6.5-8.5
2 CCO-Cr mg O2/dm3 | 86 251,16 | 326 500
3 Materii in suspensii mg/dm3 | 56 102.83 142 350
[ 4 CBO5 mg O2/dm3 30 94.58 180 300
5 Azot amoniacal mg/dm3 | 3.14 10 | 5.3 30 |
Detergenti ) _ ]
O _ - mg/dimn3 L.10 233 6.67 25
sintetici biodegradabili
7| Fosfor total mp/dm3 <0.050 | 3
Substante extractibile in eter _
[
8 de petrol mg/dm3 <20 (14.17) 17.64 2021 | 30
9 Aluminiu mg/dm3 <0.010 -
[ 10 Pb” mg/dm3 <0.0050 0.5
Ll = Ccd” mg/dm3 | <0.0006 03 |
12 ~ Crom total mg/dm3 | <0.0010 | 1.5
13 Cu’ meg/dm3 <0.0020 T 02
14 Ni' mg/dm3 | <0.0040 | 1.0
'L 15 Zn mg/dm3 <0010 1.0
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Nota:
Datele sunt din “Buletinele de analiza” si ,,Rapoartele de incercare “emise de S.C. Compania de Apa Olt 5.\,
S.C. EnFco Consulting $.R.L. Bucuresti si SC ALTUR 5A in anul 2022.

S-a calculat facandu-se media ariemetica.

Calitatea apelor subterane (daci este cazul) s1a forajelor de monitorizare si control al poludrii

Denumire
parametru/component Valoare Standard
Nr. Valoare maxima de
crt. L. ML determinaté admisa metoda
1: Concentratia ionilor de unit. pH 7.8 6.5-9.5 SR EN ISO
hidrogen, pH la 10523-2012
t=20.3°C
= Consum chimic de mg02/L <30 s SR ISO 6060-96
oxigen. metoda cu
bicromat de potasiu
(CCO-Cr)
s Fier mg/L <0,0050 0,2 SR IS0 6322/1996
4, Azot amoniacal mg/L 0.111 055 SR ISO 7150-1/01
3 Azotiti mg/L <0.041 0.3 SR EN ISO
26777/2002/C91:2006
6. Conductivitate uS/em 422 2.500 SR EN 27888/97
7 Florurt mg/] 0.167 - SR EN 1SO 10304-
1/2009
8. Al3+ mg/l <0.010 - SR EN 1SO
12020/2004
o Azolati mg/} < 50 SR EN ISO
789(-3/2000
Nota:

Datele sunt din “Raportul de incercare” nr. 1423 din 25.07.2022 emis de emis de SC EnEco Consulting
SRL Bucuresti pentru apa subterand/foraj de observatie. Frecventa de monitorizare-1/An.
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" IIL 3 PROTECTIA CALITATII SOLULUI
3.3.1.50L
Monitorizarea indicatorului fizico-chimic aluminiu se face lunar conform Ordinului nr. 756/1997

3.3.2.Concentratii (minime, medii i maxime) inregsstrate [mg/kgl

!_Nr._c-rt | Denumire | U.M. Adancimea Locul | Concentratii Valori
parametru de masurare | prelevirii Inregistrate CMA |

. | {indicator) . temei
; u legal

1. | Aluminiu | mg/kg su 5cm S1A 21951 - '
i 2 Aluminiu | mg/kg su 30 cm | SIB | 22689 ' .

3. Aluminiu | mg/kg su Scm S2A 22409 , -
4. | Aluminiu | mg/kgsu 30 cm S2B 21174 i

Nota:

Datele sunt din “Raportul de incercare” Nr. EN 1288 din 07.07.2022 emis de SC EnEco Consulting SRL
Bucuresti pentru Aluminiu-SOL. Frecventa de monitorizare-1/An.

I11. 4 PROTECTIA IMPOTRIVA ZGOMOTULUI
3.4.1.ZGOMOT
Monitorizarea zgomotului se face trimestrial in 9 puncte.
3.4.2.Determiniri efectuate si valori inregistrate (minim si maxim) dB (A).
Datele obpinute sunt centralizate in Anexa 1, anexata la prezentul raport anual de med
CAPITOLUL IV - MANAGEMENTULDESEURILOR
4.1 Canritati de deseun generate $i gestionate anual:
4.1.1.Descuri menajare:colectat si transportat: 437.34 me
4.1.2.Descuri peticuloase:4,04 to
4.1.3.Descun nepericuloase:363.81 to
CAPITOLUL V MANAGEMENTUL ACTIVITATII
7.1.SMM, schema de audit EMAS, sistemul integrat calitate mediu, asigurarea calititii $1 sccuritati
muncii, ccoetichetare ctc. (dupa caz)
Sistem integrat calitate-mediu
7.2.Gradul de conformare la prevederile reglementirilor comunitare si nationale in vigoare (IPPC,
SIVESO, COV — solventi, LCP, emisii GES, [I-PRTR etc.)
Registru European al Poluantilor Emisi si transferati la nivelul comunitatii (E-PRTR).
7.3.Respectarea obligatiilor de plata la fondul de mediu

Total anual fond mediu-contributia pentru ambalajele introduse pe piata nationala:0 lei.

=12h=



7.4.Sancfiuni si/sau penalitdti pentru nerespectarea legislatiei in domeniul protectiei mediului si
protectiei calitatii apelor.
Nu au fost.
In urma inspectiei efectuate de Garda de Nationala de Mediu - Comisariatul Judetean OIt. care s-a
finalizat cu incheierea ..Raportului de inspectie” nr. 1784/29.06.2022 la ALTUR S.A.

$-au stabilit urmatoarele masuri:

1.Respectarea prevederilor art. 24, al. 1 OUG nr. 92/2021 cu modificérile $i completanle
ulterioare (prezentarea certificatelor de valorificare/eliminare pentru deseurile de zgura de aluminiu predate

citre societati autorizate-Raspunde:Conducerea societatii-termen:01.09.2022

Adresa Altur cu nr. de iesire 2594/29.08.2022

-Certificatul de eliminare/valorificare finala Seria PR Nr. 2/08.02.2022 pentru cantitatea de 70,22
tone deseu de zgurd metalurgica - cod deseu 10 10 03 predata catre S.C. Product Nefer SRL Scornicesti.
Jud. Olt

- Certificatul de eliminare/valorificare finald Seria PR Nr. 3/31.05.2022 pentru cantitatea de
101,88 tone deseu de zgurd metalurgica - cod deseu 10 10 03 predata catre S.C. Product Nefer SRL
Scornicesti.

2.Eliminarea neetanseitatilor din acoperigul halei de prelucrare deseuri de zgura-
Raspunde:Conducerea societétii:termen:01.1 0.2022.
A fost initiata comanda de lucrdri nr. 137/21.07.2022 catre Robiflex Company avand ca obiect

“Refacere hidroizolatie acoperis HALA TP”, demararea lucrarilor facandu-se incepand cu data de
01.09.2022

Procesul Verbal de receptie la terminarea lucririlor ““Reparatii acoperis” si montat pluviala (8C
Robiflex Company SRL Olanesti)

Procesul Verbal de receptie nr. 219/22.11.2022 la terminarea lucrarilor.

in urma inspectiei efectuate de Garda de Nationala de Mediu - Comisariatul Judetean Olt. care s-a
finalizat cu incheierea ,.Raportului de inspectie” nr. 3517/29.11.2022 la ALTUR S.A.

S-au stabilit urmitoarele masuri:
1.Respectarea prevederilor OUG nr. 92/2021 . art.20, alin. 1. in sensul ca trebule sd supuna
deseurile care nu au fost valorificate potrivit art. 15 unei operatiuni de eliminare in conditii de siguranta. care
indeplinesc cerintele art.21
Rispune:conducere societate:termen:permanent

2.Transmiterea raportului privind gestiunea ambalajelor i deseurilor de ambalaje la GNM Cj
Ot
Raspune:conducere societate:termen:01.03.2023

Adresa Altur cu nr. de iesire 466/28.02.2023
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7.5.Sesiziri si/sau semnalari privind nerespectarea legislatiei comunitare §i nationale de ape i mediu
in vigoare modul de solutionare si mésuri de prevenire intreprinse

Nu au fost.

7.6. Alte aspecte relevante de mediu demne de prezentat, semnalat $i/sau mengionat

Nu sunt aspecte relevante de mediu de prezentat.

Director Productie Responsabil Mediu
Ing. Taglit Valerica Ing. Cristea Cristina luliana
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