
RAPORTUL ANUAI DE MEDIU 2022

I.AMPLASAMENT

S.(1. /\LIUR S.A. cste situati in zona industdali est a lr{unicipiului Slatina, str. Pitegti, nt. 11.1, Slatina, iu<I. ()lt,

pc soseaua Slatina-Pitepti DN 65-F-94

II PREZENTAREA ACTIVITATII desfhgurate pe amplasament

Nlateni prime qi matcriale auxiliare utilizate in procesul de producie:

.\.Nlaterii prime:

I ' Cantitatea de metal aprovizionat sub forma de bare 2454.34 to si lingouri 'l 352.4g to de la furnizori
2. $pan de aluminiu- rezultat din propriile procese de produclie, de la prerucrare (222,96 to)
3. Degeuri de aluminiu aprovizionate de la alte societdli _ 199,16 to
4. Recuperat aluminiu din zgur6 - 409,g9 to

5' Materiale de reciclare proprii (maselote recircurate, relere de tumare, piese rebut) - lg50 to
B.Materiale auxiliare:

I .Fluxuri de tumitorie

L l.Coveral MTSl565 (0 kg);

I .2. Covertux 0021 (6700 kg) ;

I .3. Ecosal At I l9t (8000 kg);

2.Vopsele pentru cochile:

2.l.HA KOKILLENSCHLICHTE KS 83 (120 kg)

2.2.HA KOKILLENSCHLTCHTE KS 84 (690 kg)

3.Carburangi

3. l.Motorina (6972,1 907 lirr:r);

4.Gaze comprimale

4. I .Oxigen tehnic FC 50 ( 190 mc);

4.2.Azot comprimat (965,3 mc);

4.3.Azot lichefiat (3500 mc);

5.Lubrifianti

5.1 .Uleiuri hidraulice (4332 kg);

6.Hamesil (0 kg)

T.Lubrax Graph I (60 kg)

8.Emulsii: Unicool WO (2050 litri)

Quaqercool 7100 H (5510 kg)
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2.3.LJtilitelile necesare funclionlrii instalaliilor existente pe platformd

I .Apa:48200 mc

2.Gaze naturale: 145 I mii mc

3.Energie electricl: 1 3545 MWh

2.4.Procese tehnologice de produc[ie adoptate. instalalii 9i echipamente (parametrii tehnico-constructivi 5i

ftnclional i. randamente etc.)

nctiviralile din instalalie se dest}goard intr-o constructie de tip hald industrialS avdnd 415 m lunginre qi

7(r m ldlime. organizatl in trei tumltorii
- Turndtoria Staticd (TS):

- Tumatoria de Pistoane (TP)l
- Tumdtoria Sub Presiune(TSP):

Descriereo Drincit( lelor utilaie

tncdrc
truclie economic din punct de vedere al

consur topire tatea de umplere de 7 000 kg'

consumul de energie electrici pentru topire de consumul de energie electrici pentru

nrenlinere de 40 KWh/t aliaj. iar consumul de gaz este 120-1600 kwh'

Cuplor de topire si ,5I5 cu punte interioara este conceput in construclie

modemi. nepoluantd. econ consumului energetic'

Cuptorularecapac<lel.500kgAl/h.consumdeenergieelectricdde5
kWhit Al. consum de gaz de 65 Nm3/t Al.

Conducerea fb4ata a g-.ioi 
"uta". 

din zona^de topire la compartimentul de menlinere catda a biii qii

utilizare acest sistem se evitd formarea de tum la topirca de

rsultungarderecompleti.Evacuareagazelorarseselaceprin
print.o t-, e 500 mm. la instala{ia de ventilaJie a sec(iei.

CuptorultipK2PPATZestedestinattopiriialuminiului.lucrAndoptimlauncontinutalbaiide5t
Al Ei la o temp"ratura ae ssOic-.Ac".r cuptor ar; productivitatea de l-5 r,& consumul de energie electrici dc

I .5 iwh^ al ii debitut maxim de gaz instalat de 169 Nm3ih'

cuptorului tip S-G1.5 T5 din punct de vedere constrtlctiv;i

pacitate -700 kgl productivitatea-300 kg Al/h: consum energie

3/t.Al .

cu induclie sunt destinate topirii ;panului' cojilor' .scursurilor' 
refele de

turna de la turnare Si uzinare 5iisau degeurili solide din aluminiu si au capacitati de

4.5tiii.z.stlh.rlspectiv0.6tlh.consumdeaplde14m3/h.consumdeenergie
de 400 kWh, resPectiv 200 kwh.

-2-

' g.Lubricerp TNF-EP (LT2) (0 kg)

l0.Acetilena (0 kg)

I I .Hipoclorit de sodiu solulie ( 175 kg)

I 2. Miezuri de nisiP ( 5 169 kg)

13. Nisip peliculizat (321 80 kg)



Cuplorul de menlinere ;i topire aluminiu cu incdrcore outomatd, model HT 380 este conceput in

construclic modernd. nepoluantd. eionomice din punct de vedere al consumului energetic

Cuptorul are capicitatea de aproximativ 5000 kg cu o produclie ma'iimd de ropire de 3.000 kg/h.

.onrrrn..l d" energie electrica de OSb fWUt Al. Con;umul orar de gaz natural este de 65 mc/h pentru l'aza

de topire qi 16 mc/h pentru etapa de menlinere.

Cuptor de topirc ;i menlinere tip S-GSKl5 cu ma;ind de incdrcol

Esie destinai topiiii gi menlinerii aliajelor de aluminiu.Capacitatea de inc[rcare este de 1500 kg aliai

Al.Capacitatea de topire piactica este de 400 kg de aliaj/h.Capacitatea maximd de topire este de 500 kg

aliaj/h.
consumul de energie electrici pentru topire aluminiu la 720'c este de 40KW/t aliai.

Consumul <le eneigie electrice in stadiul de renlinere a aliajului la temperatura de 720'C este dc

-t0Kwh.
Consumul de gaz este de 50 mc/h (1OKWh't{ m c )'

Cuptorul de topire cu gaz lip CIS este destinat topirii zgurilor de aluminiu. scursurilor. retele de

turnare. maselote. pieie rebutte [a tumare si uzinare gi/sau deqeurilor solide de aluminiu.Cuptorul este o

construclie metalica cu capacitatea de men(inere de 2 t. cdptuqita cu material retiactar. de formi cilindrica

asezata pe un suport meialic.Carcasa are unul din capete tronconic. loc prin care se lirce alimentarea

cuptorul;i qi cur5iirea b6ii tle zgura. la celdlalt capat fiind instalat echipamentul de ardere dotat cu arzdror si

componcnte de reglare a arderii.

Cuploarele electrice de menlinere a aliajelor de aluminiu sunt dolate cu creuzete din gralit cu

capacitdti cuprinse intre 700 qi 900 kg.Sistemul de incilzire este realizat din rezistenle electrice. tenlperatura

de menlinere fiind controlatA prin intermediul regulatoarelor de temperaturA-

Maqinite de tunare sub presiune au capacitali de presare cuprinse intre 250 tf si 1600 tf sunt cu

alimentare qi extragerea pieselor manuald (de genera[ie veche). sau dotate cu roboli de tumare Si dc

cxtragere a pieseloriumate ide generalie noud) si utilizeazd drept agent hidraulic ulei mineral sau glicoli.

Ecranul de uscat oale se utilizeazA pentru uscarea oalelor de tumare.incdlzirea se t-ace cu gazc

naturale prin intermediul unui arzitor TRICEM 30.Cazele arse sunt captate printr-o hoti 2000x2500 nrm dc

venrilato;ul ip y 4l2l4DC M5. avdnd debitul de 900 m'r/h 9i presiunea d 185 mm H2O. apoi sunt transmisc

la instalatie de ventilalie a sectiei'

Instala(ia de sablore cu alice de sticli a cochilelor are urmitoarele caracleristici:consunt

cnergetic:2k rfu/h:presiune de alimentare cu aer=3-6 bar; capacitate de incdrcare cu alic^e- 500 kg'

Cabinetul de sablare include in componenta sa un colector de praf tip SCHIROCCO- l.care asigurd

curitarea intermitenti exclusiv prin intermediul unui cartus fittrant SAPI.Pentru o bunA functionare a

colectrorului se goleqte periodic sertarul colector de praf"

Inslalolio de sablare TGli-GS este destinati sablirii pieselor de dimensiuni mici-Piesele se incarci

in cuva de sablare a maginii. care se inchide prin sistem pneumatic cu aer comprimat.

Materialul abraziv este transportat de elevator intr-un conhiner din care ajung in cuva de alimentare.

Sistenrul pneumatic cu aer comprimat deschide cuva care dozeazi materialul abraziv (alice).Alicelc

sunt antrenate de turbini pentru efettuarea sabldrii.Particulele desprinse se elimini pe un canal cdtre

containerul de reziduuri.Particulele foarte fine de abraziv sunt trecute prin sistemul de tlltrare

PATROPAC. iar aerul se elimind pe un coq plasat deasupra instalaliei'

Instalalio de sablare RHBE It/tS Z este destinau sabldrii pieselor din aluminu cu greutatea de la

0.2 kg p6nd la 7 kg.Capacitatea de incircare cu material abraziv (alice kg'
- 

instalalia elte ajcatuita dintr-o canrerd de sablare' sistem de p abrazivului' o

bandl suspendate cu carlige de- preluare. cat $i sistem de absorbtie Ide sablare se

destEsoarj in camera de .ublu.".ir,, timput sabtdrii, cArligete de preluare (agitate de materialul de sablare) pot



f' $cate in f,aF si

de qi la elevatoru

so uzat. apol ln
transportat catre rezen'or Si de acolo curge cA

centrifug.Abrazivul va trece rapid prin rotorul- centrifug. apoi este aruncat cAtre. piesele care trebuie

ctrritate. Energia cinetici inmagLinata de particulele de abraziv fac posibili realizarea et'ectului dorit

i;;rd"r.. deb"avurare. ecrui.areitc.l.Dupa cedarea energiei. abrazivul cade cltre sita vibratoare (sau Snecul

transponor de retur). iar ciclul se reia.

Instalalie de sablare IC Esonic smarl (sau similard)cu zdpadd carbonicd a cochilelor esle destinatd

sablirii pieseior cu gheafd carbonicd.consumul aproximativ de gheald carbonici (Co2) este de la 0 la ]5

kgltr.tnrialatia de sa'blare este echipatd cu mdnerul_ 9i suporul pentru furtunul dc s'blare 9i pistolul de

saitare. Furtunul penrru sablare lucreaza la o presiune maximi de lucru de 1600 kPa (ori 16 bar/230

psi).Pistolul de sablare are o diuzi de 125 mm din aluminiu. presiunea aerului comprimat fiind intre 100

kPa min. si 1200 kPa max. Granula de gheald usca(d este propulsatd din pistolul de sablare la Yiteza

supersonicd 5i proiectati pe suprafale.Trinsferul de energie realizeazd un impact lErI abraziune'Forta

acestui impact este principalul mijloc de curatare'---- :femperatura' scazuta ae (-is"c) creaza pe suprafala curalara un.i* 
"T]:.."r,1'"1 

mizeria depusd

der-ine casant6 gi i'i pierde a,l"ienta de pe obiectul 
-curdtat.in 

faza finald a curalarii cu ghea(a carbonici

p"tt.tti p-Or. .i"i 
"iptoriuni 

in momentul impactului momentan cdnd aceqtia isi revin in stare de gaz si

,:na.pa.t.rra depunerea a" p" rrp.ufup sablatd-propulsdnd mizeria qi ldsdnd in urma ei o suprafatd curata ii
uscata.

Inslolalia de contol nedistructiv cu raze X, lip Yxlon MU 2000

Analiza de structura gr*i.ia 
^ 

pl"r.ror tumate din aliaje de aluminiu este asiguratd cu echipament de

,iguranla care reduce la min-im nivelui de radialii la care este expus operatorul'

Nivelul radialiilor rezultat din mdsurdtorile efectuate la punerea in funcfiune a instalatiei a fbst de

0.2Sv/h. latd de nivelut de radialii admis de 7'5 Sv/h'

Boterie de turnore cu robol penlru piese din alioje de aluminiu

Este destinate ru-a.ii g.u"iluronale cu robot a pieselor din aliaje de aluminiu.Robotul trebuie sd

toame succesiv la 4 maqini de tumare dispuse circular'

Consumul de energie electricd-55 kW/h

CeluladeturnoleSS0tfcompletechipotd(robotdelumore,robotdespayere|roboldee.Ytrac|ie
piese, presd cuPlot)

Volumul de turnare este de 588-1905 cmr

Motor aclionare 22kW

CetulddeturnareSETtfcomplelechipatd(robotdeturnare,roboldeSpalere,robotdeexlr^ctie
pUr", iirra cuptor' prcsa de dibavurot;i cuptor de m.enlinere aliaie de aluminiu)
' - 

Capacitat.u .upto-lui de tip baie este de I 000.tg'

Sursa de incdlzire.t,. g-,i. i- ton"rnul mediu orar este de maxinl 3 mr/h'

Celuldlurnare4S0tfcompletechiPdtd(robotdelurnare,robotdesPdyerc,robotdeexlroctiepiese,
bozin rdcire Piese, presd de debivurut Si cuplot-de..fe!!lnerc oliaie de aluminiu)

Volum de tumare 942-2617 cmi lvolumul atiajului lichid)'

Motor actionare 3okw.
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Instalatia de mogulizare
Este destinata corecturii porilor $i suflurilor.Este formati dintr-un recipient sub presiune' recipient cu

agitator pentru prepararea soluliei de HASMESIL, bazin de apd pentru spalare. bazin de uscare piese'

Uiilalel"'car" nu au fost descrise in prezentul document participi auxiliar la procesul de productie'

MaEina de lingolat
Este conceputl pentru oblinerea de lingouri cu greutatea de cca' 8 kg'

Maqina consti dintr-o siructura metali'cd la are carei extremitali sunt postate rotile dintate destinate

transmisie prin lanl pe care sunt fixate lingotierele din fontd'

Lanlul speciai este de tip cu role li este dotat cu atacuri pe care vin fixate cu.$uruburi lingotierelc

simpliticand asil'et inlocui.ea lor in caz c; este necesar.Supo(ii care sprijini axul ro(ilor pot sd culiseze pe

ghiiaj pentru a obline tensiunea optima a lanlului'
' '' 

Mis.u..u se obline printr-un lan; cinematic constituit din motor-variator-reductor lant care ac[ionoazi

asupra rotilor motrice.
Extremitatea inferioari a maqinii este prevazute cu un vas de colectare dotat cu filtre prin care

nretalul topit este deversat in ligotierele care ruleazi sub masind'
pentru a asigu.u sotiaif;.area completa a lingourilor Ei pentru a avea siguranla desprinderii din

lingotierd. dupa zo"na de descarcare este instalatd o unitate de rdcire cu api Maqina este completati cu

uliatou."l.'u"""sorii qi panouri laterale. arzltor preancdlzire bazin. dispozitive de filtrare' arzltor cu ranlpd

pentru incdlzire lingotiere. ecran proteclie operalor.pe roli.termoizolante'

Masina de lingotat este dotata cu un dispoziiiv de basculare aclionat de o instalalie oleodinamici ctt

proteclii laterale. avertizor sonor deta$abil. avertizor luminos'

Mqina de dezbdlul miezuri
Principiul de tunclionare se bazeazi pe un proces original. ce poate fi impe4it in doud faze:

-Faza I -Separarea miezuluil
-Faza 2-Dezintegrarea miezului.
Nu rezulti emisii in aer sau aPd.

Mo;ina de brichetat
utilizatd pentru brichetare gpan. brichete cu greutatea de apoximativ I kg/bricheta. este fomratd din o

structura de suport !i un rezervor hidraulic'

CelulddeturnareS30r!insec|ieaTurnareSubPresiune,completechipatd(robotdetumare.robol
de spayere. robot de extraclie piesA' presa de $tanlare qi cuptor de mentinere):

-Putere instalatA:4s Kw

-Debit gaze naturale: I .5 mc/h

-Cuptor de mentinere Al TIP Botta-l000 kg

Ittstala(iodesobtareRMBCI.tL(secondhand)tipRoSLERinsec|iaTurnareSubPresiune
Instalalia de sablare RMBC 1.1 L este destinata sabldrii pieselor din aluminiu cu greutatea de la 0'2

tg pana ta 7 kg. Capacitatea de incircare cu material abraziv (alice inox) este de cca 500 kg'

Instalalia este alceruita dintr-o cameri de sablare. sistem de pregatire si transport al abrazivului' cit si

sistem de absorblie ;i desprdfuire.Procesul de sablare se desfigoara in camera de sablare. in tinrpul

sablirii. rotorul centrifug aclionat de motor echipat cu variator de turalie, pentru controlul impactului'

antreneaza agentul de sablare spre piesele introduse in cuvd.Piesele sunt antrenate in cuvd de un

covor de cauciuc antiabraziv.Transportul de retur se face la qnecul transportor de retur/jgheabul

tfansportor de retur gi la evaluatorul cu cupe.De la evaluatorul cu cupe. abrazivul ajunge la sortator'



cu impuritdti gi abrazivul uzat, apoi in separatorul cascadd.in urma sonarii' abrazil'ul este transportat

catre rezervor gi de acolo curge cetre deschiderea robinetului. apoi cetre rotorul centrifug'Abrazivul

va trece rapitl prin rotorul centrifug, apoi este aruncat cetre piesele care trebuie curetate Energia

cineticd inmagazinatd de particulele de abraziv fac posibili realizarea efectului dorit (curatare'

debavurare. ecruisare. etc.).Dupe cedarea energiei, abrazivul cade cdtre sita vibratoare (sau Snecul

lransportor de retur). iar ciclul se reia.

Cuptorul electic tip FRII500-sP in seclio Turnare Gravitalionald, de menlinere cu degazare

continua.Din puncl de vedere constructiv qi funclional. are urmitoarele caracteristici:Capacitate- 1500

kg. Alimentare electrici-40o v Ac 36 Kw;temperatura maximl a metalului -80ooc;lemperatura

maximd a incdlzitoarelor-'l000oC' greutatea calculatd -4500 kgl

Ma;ind de degazare mobild -MD2-2100 in seclia Turnore Gravita1ionold:

Maqina de degazare MD2-2100 este utilizati pentru a efectua tratamente metalurgice pe metale de

topiturd.Procesul se bazeazd pe introducerea unei lance rotative speciale in baia metalicd'Lancea se

rote$te la vitezA mare $i iniecteaza automat o anumitA cantitate exactA de gaz inert in aliajul topit'

Nivelul ridicat al eficienlei acestui proces. care elimind poluanlii qi particulete nedorite cum ar ll:-

Gaz dizolvat in H2-Segregdri intermetalice-oxizii amestecali Al2oo3. Sio2 qi Sic se datoreazd

mirinriiextremdemiciabulelordegazpecaredispozitilutleinjecteazainlichid.
Are urmdtoarele caracteristici:Putere-2 KW. Tensiune de lucru-240 v AC. lnterval de presiune de

admisie 6-10 bar.Gazul utilizat in mod obisnuit pentru procesul de degazare este AZOTTJL dar poate

fi utilizat si ARGON tehnic:

2.5.Produse finite Ei subproduse oblinute (cantitdti anuale)

-produse finite - 3986 tone

-subproduse - nu este cazul

2.6.Autorizalii delinute pentru desfEgurarea activitalii pe amplasament eliberate de autoritdlile competente

(emitentul. felul actului. nr. 9i data eliberdrii termen de valabilitate)

-Autorizalia integrati de mediu nr. 1 /22.07 .2}|3-revizuitit la 17 .03.2021 :valabili cu oblinerea vizei anuale

Emitent:APM Olt

-Autorizaliadegospoddrireaapelornr.l02din12.|2.2022-valabilapdnala30.1l.2027

Emitent:Administralia Nalionala Apele Rom6ne, Administra(ia Bazinall de Ape olt' sistenul de

Cospodirire A APelor Olt

-Autorizatie de mediu nr. 22ll2.ll.20l 1 revizuitd la data de 29.12.2020 care prevede deslEEurarea

urmatoarelor activiEti: tratarea gi acoperirea metalelor, cod GAEN 2561; operaliuni de mecanici generali

cod GAEN 25622: repararea maSinilor. cod cAEN 3312-anul expiririi:valabild cu obtinerea vizei anuale

l'lmitent: APM Olt

-Autorizalie sanitard nr. 52101 .O2.2018:valabild cu vizare anuall

Emitent:Ministerul Sanatalii Publice Autoritatea de Sanatarc Publicd Olt:
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-Autorizafie pentru desfr$urarea de activitili in domeniul nuclear Nr. GM 2061/2018-anul expirdrii

0l.l1.2023

Emitent:Guverenul Romdniei. comisia Nalionala pentru Controlul Activita;ilor Nucleare

III EVACUARI iNIUBOIU

rrr.l MONITORIZAREA ACTTVITATII

.3.'l .1.AER-emisii

I)uncte dc Prelevare:

-zona rurnitorie statici:4 Puflcte de prelcrarc la cogurile cuPt()arelor dc topirc;

-zona tumitorie sub prcsiune:3 puncte de prclc'vare la coqurile cuptoarelor de topire;

-zona tumitotic pistoanc:2 puncte de prclevare la copuriule cuPtoarelot de topire
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3.l.2.l lmisii in atrrosferi

Concentratii Valoare

CMA qi

temei legal

ImgA',tm']

nti\lll1

[mg/Nm1l
mediu

[mglNrnt]lrnu,/N m1l

ffunllr
Surse

generatoare

Denumire

parametru

(indicator)

Nr cr1

77.12(r3 l5NO2
l0-50<2.86 (0)soll

15016.l 8r2.33<1.25 (0)CO

l-53.0610.'t.7 5
Pu lberi totale

in suspensie
l

r0-i025.9voc
I:LIi69301..19)60.7

SG I .5T5

(zPF r)

-I
6

12068.5 853.7841.37N()2
i0-50<2.86 (0)so2l

r50r5.jj8.173.07C'O

2-53.453.252.89
Pulberi totale

in sLrspensie
.l

t0-3025.6vo(l
I.t_li19304.07166.i

SC I.5T5

(zPF2)

T6

ll069.i853,86I 9.66NOz
i0-50<2.86 (0)sol

t504'7.01r3.60<r.25 (0)CO

-ri.1.003.68-3.3 t
Pulberi totale

in suspensie
-l

l0-i0, r-Jvoc
I Ll374.33 02.80t0 t

SG2T7

(zPF3)

T6

12066. r0N()2
i0-50so2

41.34

2-5{.03Pulberi totale

in suspensie
l

r0-30voc)

FLI189T6

8

I

I

I

lsl

I

I

120

I

I

| 41.2e

I

I

I

I I

I

I

I

I

<1.86 (0) 
I

I

I

I

CO

I Hr:to 
I

150

I

L

I
I

I
I



N r.c rt

Denumire

parametru

(indicator)

Surse

generatoare

Concentralii Valoare CMA

gi temei legal

conlorm BAT

Irng/Nm]l

mtntm

lmgNmtl

rnediLr

IrngN rn']

marirn

lmsNmtl

I NC)2

SG3K7

(zPFl)

l]0

so2 l0-50

CO
t50

2-5.l
Pulberi totale in

suspensie

voc r0-10

(t t FLI

I NOI

SC5K I5

(zPF2)

ti.65 16.88 '13.25 120

<2.E6 (0) 3 0-50l sol
<t.25 (0) 6.01 3 r..13 t50co

-l
Pulberi tolale in

suspensie
3. t9 ).+ 6 i.90

VOC 27 .',l r0-10

195.3 2i9.1 291 Ft_ I
6 T

I N02

KOPPAl'Z

ll0

l so2

CO
150

l
Pulberi totale in

suspensle
l0-10

6 T
Ft,t

I N()2

CTS

(rotativ nr. l)

t9.06 I l.0l 6'7 .21 ll0
<2.86 (0) i0-50

2 s()2

co < l.l5 (0) l.8l 17.91 r50

i. l6 3.5 5 i_8i.l
Pulberi totale in

suspensie

voc 21 .2

6 T t 1'7 .7 2i3.6 l9.l t Lt

I N()2

CTS

(rotativ nr.2)

<2.86 (0) 32.90 6.1.95 r20

l so2 <2.86 (0) l0-50

l.l l 10.27 20.09 150
CO

j
Pulberi totale in

suspensie
i.68 i.7 8 1.97

) VOC
t0-i0

8 I (,7.1 3 t6.7 FI,I
6 I

I

I

I

I I

I

I

I

I

I

| 3o-so 
I

I

I

I

IVOC I

I

I

I I

I



Nota:

l. I)atcle sunr din 'T.apoarrcle de inccrcare

calculat flcindu-sc media aritmetici.

" cmisc de laboratorul SC llnEco Consulting SRL lJucurcstr. irr anul 2022 S-a

2. l)atelc pcntru anaLze \r(Xl sunt din "Rapoartele de incetcare/analiza" cmisc dc laboratonrl \\-csshng Rorninia Slu '

-l'irgu 
NIurcq, in luna august 2022

(cuproarelc acoperite de comenzi)

j. l;l -l-Fari limiti imPusi.

lirccr.cnra clc ntonirorizarc t/.\n. nnahzclc cfi'cmtuclu sc nunlai Ia cupk-,arcle tirnctr"nllt

III. 2. PROTECTIA CALITATII APELOR

.1.2. l. APA

irlonitorizarca emisiilor de api se face lunar conform contracrului incheiat cu S.C- Compaoia de -\pn olt S -\-

Slarrna

j.2.2.lilacuiri in aPc

Conccntra;ii

i n regis t ra tc
Yakrri (li\[.\

rcrrei lcgal
ntit\lll)mcdtutlt I lll rll

t'. \LNr.

cft.

Dcnumrre

parametru

(indicator)

6.5-8.58.0'7 .167.5Unitati pl IpH

500i2625 I .1686mg O2ldm3CCO-Cr
i50l-12102.8356Materii in suspensii3

-.)00r8094.5 830mg O2ldm3
+ CBO5

i05. ri4. t0i.t4mgldm3Azot amoniacal

l56-6'72.15t. t0mg/drn3
Detergenti

sintetici biodegradabili
6

)<0.050n.rg/clm3Foslor total

l020.2 rt 7.6.1<20 ( r4.17)mg/dmil,t

Subslante extractibile in eter

de Perrol

<0.0 t 0mgldm3Alumin iut)

0.5<0.0050mgldm3Pblll
0.1<0.0006mg/dm3Cll

<0.00 I 0mg/dm3Crom total
0.1<0-0020mgldm3C

1.0<0-0010mg/dm3Nill
1.0<0.0 I 0mg/dm3Zt'r

- 10 -
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I

nI
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\ oti:

l)atelc sunt din "llulctincle de analizi" si ,,Rapoartele de inccrcare "emisc de S.O. Compania de -\pa ()lt S' \''

S.(1. Iinllco Oonsulung S.lt.L. Bucurcgti si S(l AI,1'UR SA in anul 2022'

S a calculat facandu-se media arirmetici.

(-alirarca apclor subteranc (daci este cazul) Si a foraielor de monitorizare 5i control al poluirii

Nr.
crt.

Denumire
parametru/component

r..\I.
Valoare

determinatl

Valoare
maximl
admisi

Standard
dc

metod5

1 Concentra[ia ionilor de

hidrogen, pH la
t:20.3"C

unit. pll 7.8 6.5-9.5 SR EN ISO
I 0523-201 2

') Consum chimic de

oxigen. metoda cu
bicromat de potasiu

(CCO - Cr

mgo2/L <i0 125 SR tSO 6060-96

.,) Fier mg/L <0.0050 0.2 sR ISO 6322/ I 996

+ Azot amoniacal rng/L 0.lll 0.5 sR ISO 7l 50- l/01

Azotiti mg/L <0.041 0.5 SR EN ISO
26777 120021C91:2O06

6 Conductivitate gS/cm 422 2.s00 sR FtN 27888/97

Floruri mc/l 0.1 67 SR EN ISO IO3O4.
112009

8 At3+ nrg/l <0.0 t 0 SR EN ISO
12020t2004

9 Azotati mg/l 50 SR EN ISO
7890-3/2000

Not[:

Darele sunt din "Raportut de incercare" m. 1423 din 25.O7.2O22 emis de emis de SC EnEco Consulting

SRL Bucuresti pentru api subterana/foraj de observa,tie. Frecventa de monitorizare- I /An.

-11 -
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III. 3 PROTECTIA CAUTATII SOLULUI

3.3.1.SOL

Nl<rnitorizarea indicatorului Frzico-chimic aluminiu se face lunar conform ordrnului nr.756/1997

3.3.2.Conccntraqii (minime, medii ,pi maxime) inregistrate [mg/kgl

Denunrire

parametru

(indicator)

U.M. Adancimea

de masurare

Locul

prelevlrii

Concentralii

inrcgistrate

I Alunriniu mgikg su 5cm SIA 21951

2 r\luminiu mg/kg su 30 cm slts 22689

Aluminiu mg/kg su 5cm S2A )2409

+ Aluminiu mg/kg su 30 cn.t S2B 2t174

N r.c rt

Noti:

Datele sunt din "Raportul de incercare'Nr. EN 1288 din 01.07.2022 emis de SC EnEco Consulting SRL

Ilucuresli pentru Aluminiu-SOl. Frecvenla de monitorizare- I /An'

III. 4 PROTECTIA IMPOTRIVA ZGOMOTULUI

3.4.l.ZGOMOT

Monitorizarea zgomotului se face trimestrial in 9 puncte'

3.4.2.Dete rmrniri cfectuatc ;i r-alon inregistrate (mrnim 9i maxim) dB (A)'

Datclcobflnutcsuntcenralizatein'\nexal,anexatalaprezentulraportanualdemediu'

CAPITOLUL IV . MANAGEMENTULDE$EURILOR

4.1 .Canritngi de dcseuri' gcneratc ;i gestionate anual:

{.l.1.Dcscun mcnaiare:colecat $i transPortat: 437 '34 mc

-1. l.2.Dcscuri pcriculoasc:4'04 to

-1. 1..1.Dc5curi nepericukrase:36J'8 I to

CAPITOLUL V MANAGEMENTUL ACTTVITATII

7.1 .SNI\I, schcma de audrt El\Ir\S, sistemul integrat calitate mediu, asigurarca calitilri si sccurititii

muncii, ccoedchctare crc. (dupi caz)

Sistem integrat calitate-mediu

7.2.Gradut 6e conformare la prc1-cderile reglemettirilor comunitare qi nationalc in vigoare (lPl)(-'

Sl,\'I'lS( ), OO\' - soh'cn;i, LCP, emisii CiES, [1-PR1'R etc')

RegistruEuropeanalPoluantilorEmisigitransferalilanivelulcomunitalii(E-PRTR).

T.3.Respectarea obligaliilor de platl la fondul de mediu

l'otal anual fond mediu-contribulia pentru ambalajele introduse pe piafa na[ionali:0 lei

-12-
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7.4.Sanc1iuni gi/sau penalitdli pentru nerespectarea legislaliei in domeniul protectiei mediului 9i

prorecliei calitllii apelor.

Nu au fost.

in urma inspecliei efectuate de Garda de Nalional6 de Mediu - Comisariatul Judelean Olt. care s-a

finalizat cu incheierea ,.Raportului de inspec{ie' nr.1784129.O6.2022 la ALTUR S.A.

S-au stabilit urmdtoarele mdsuri:

l.Respectarea prevederilor art. 24, al. I OUG nr. 9212021 cu modificSrile ;i completdrile

ultcrioare (prezentarea certificatelor de valorificare/eliminare pentru deqeurile de zgurd de aluminiu predate

catre societeti autorizate-RIspunde:Conducerea societalii-termen:01 09 '2022

Adresa Altur cu nr. de iegire 2594129.08.2022

-Certificatul de eliminare/valorificare finalii Seria PR Nr. 2/08.02.2022 pentru cantitatea de 10,,22

tone deseu de zgurd metalurgica - cod deqeu l0 10 03 predata catre S.C. Product Net'er SRL Scomicesti'

Jud. Olt

- Certificatul de eliminare/valorifrcare final5 Seria PR Nr. 3/31 .05.2022 pentru cantitatea de

101,88 tone deEeu de zgurd metalurgici - cod deEeu l0 l0 03 predate catre S.c. Product Nefbr SRL

Scomice;ti.

2'Eliminareaneetanqeitiililordinacoperiqulhaleideprelucraredeqeuridezguri-
Rispunde:Conducerea societllii :termen:0 1' I 0'2022'

A fost inigiatd comanda de iucrdri nr. 137/21.07.2O22 cdtre Robiflex Company avdnd ca obiect

.'Retacere hidroizolalie acoperiE HALA TP", demararea lucririlor llcandu-se inceprind cu data de

0r.09.2022

Procesul Verbal de receplie la terminarea lucririlor "Reparalii acoperiE' 5i montat pluviala (SC

Robiflex Company SRL OlSne;ti)

ProcesulVerbalderecep[ienr.219122.1|.2022]raterminarealucrarilor.

in urma inspecliei efectuate de Garda de Na(ionald de Mediu - Comisariatul Judelean Olt' care s-a

llnafizar cu incheierea ,.Raportului de inspec{ie" nr.3517129.11.2022 la ALTUR S.A.

S-au stabilit urmdtoarele mdsuri:
l.Respectarea prevederilor ouG nr. g2l2o2l . art.20, alin. l. in sensul cd trebuie sd supund

de$eurile .ur" n, uu iort valoiificate potrivit art. 15 unei operaliuni de eliminare in condilii de siguranla' care

indeplinesc cerinlele art.2 I

Rdspune:conducere societate:termen:permanent

2.Transmirerea raportului privind gestiunea ambalajelor 9i deqeurilor de ambalaje la GNM Cj

olt
Rdspune:conducere societate:termen:0 I'03'2023

Adresa Altur cu nr. de ieqire 466128 02'2023

-13-



7.5.Sesizdri qi/sau semnaldri privind nerespectarea legistaliei comunitare 9i nalionale de ape 9i mediu

in vigoare modul de solufionare 9i mlsuri de prevenire intreprinse

Nu au fost.

T.6.Alteaspecterelevarfedemediudemnedeprezentat,semnalatgi/saumenlionat

Nu sunt aspecte relevante de mediu de prezentat'

Director uclie Responsabil Mediu
Ing. Cristea Cristina lulianaIng. T it Valerici
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