
RAPORTUL ANUAL DE MEDIU 2021

I.AMPI.ASAMENT

S.C. AITUR S.A. este situati in zona industriali est a Municipiului Slatina, str. Pitegti, nr. 11{ Slatina, jud. OIt,

pe goseaur Slatina-Pitegti DN 65-E94

II PREZENTAREA ACTMTATII desfigurate pe ampl.asament

Materii prime gi matedale auxiliare utilizate in procesul de producfe:

A.Materii pdme:

l. Cantitatea de metal aprovizionat sub forma de bare3 534,97 to si lingouri 145,31 to de la fumizori

2. $pan de aluminiu, rezultat din propriile procese de produclie, de la prelucrme (253,82 to)

3. Deqeuri de aluminiu aprovizionate de la alte societiili - 164 to

4. Recuperat aluminiu din zgrd, -146,77 to

5. Materiale de reciclare proprii (maselote recirculate, re1ele de tumare, piese rebut) - 3 144,13 to

B.Materiale auxiliare:

l.Fluxuri de tumltorie

l l.Coveral MTS1565 (0 kg)

1.2. Coverlux 0021 (5750 kg) ;

1.3. Ecosal Al I l9l (9000 kg);

2.Vopsele pentru cochile:

2.l.HA KOKILLENSCHLICHTE KS 83 (1a0 kg)

2.2.HA KOKILLENSCHLICHTE KS 8a (670 kg)

3 .Carburan!i

3.l.Motorina (91 06 litri);

4.Gaze comprimate

4.l.Oxigen tehnic FC 50 (170 mc);

4.2.Azot comprimat (1791,6 mc);

4.3.Azot lichefiat (4200 mc);

5.Lubrifianti

5. l.Uleiuri hidraulice (1 6565 liri);
6.Hamesil (0 kg)

T.Lubrax Graph I (105 kg)

8.Lubricerp TNF-EP (LT2) (0 kg)

9.Emulsii: Unicool WO (2050 litri)

Quaqercool 7100 H (4750 kg)
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2. 3.Utilitqile necesare funclionarii instalatiilor ex istente pe platforme:

l.Apa:53869 mc

2.Gaze nanrale:1833,8 mii mc

3.Energie electricl: I4587 MWh

2.4.Procese tehnologice de produclie adoptate, instalalii gi echipamente (parametrii tehnico-constnrctivi gi

funclionali, randamente etc.)

Activitiilile din instalalie se desftqoari intr-o construcJie de tip hdn industriali av6nd 415 m lungime gi

76 m ldlime, organizatii in trei turnatorii:
- Tumltoria StaticA (TS);
- Turndtoria de Pistoane (TP);
- Tumltoria Sub Presiune(TSP);

Desc r ie re a o rinc ioa I e I or ulil aie

Cuptorul de lopire tip S-G2T7 cu incd?carc outomatd
Cuptorul este conceput in construcfie modem5, nepoluantd economic din punct de vedere al

consumului de energie.Are capacitatea de topire de 1.600 kg/h gi capacitatea de umplere de 7.000 kg.
Consumul de energie electricd pentru topire de 650KWh/t aliaj, consumul de energie electricl pentru

mentinere de 40 KWl/t aliaj, iar consumul de gaz este 120-1600 kWh.

Cuptor de topire Si menlinere caldd Al tip S-Gl,5T5 cu punte interioard este conceput in construclie
modemd, nepoluantd, economici din punct de vedere al consumului energetic.

Cuptorul are capacitatea de 5 t, productivitatea de 1.500 kgAl/h, consum de energie electricd de 5

kWh/t Al, consum de gaz de 65 Nm3/t Al.
Conducerea fo4atA a gazelor calde, din zonade topire la compartimentul de menlinere calda a blii gi

apoi la cog. asiguri o utilizare optima a energiei. In acest sistem se evitd formarea de fum la topirea de

materiale degeu, parcursul lung al gazelor ducdnd la o ardere complet2i. Evacuarea gazelor arse se face prin
cogul de fum, racordat printro tubulaturd cu diametrul de 500 mm, la instalalia de ventilalie a secfiei.

Cuptorul tip KOPPATZ este destinat topirii aluminiului, lucrdnd optim la un conlinut al bdii de 5 t
Al gi ta o temperature de 950oC.Acest cuptor are productivitatea de 1,5 uh consumul de energie electricf, de

1,5 kwh/t Al 9i debitul maxim de gaz instalat de 169 Nm3A.

Cuptorul tip S-G3K7, asemAnAtor cuptorului tip S-G1,5 T5 din punct de vedere constructivgi

funclional, are urmltoarele caracteristici: capacitate -700 kg; productivitatea-3OO kg Al/h; consum energie

electricd-0,S kwh/t Al gi consum gaz -70Nm3/t.Al .

Cuptoarele electrice cu induc1ie sunt destinate topirii qpanului, cojilor, scursurilor, re[ele de

tumare, maselote, piese rebut de la tumare gi uzinare Ei/sau degeurile solide din aluminiu qi au capacitdli de

4.5 t sau l.f t, productivilate de 2-2,5 t/h, respectiv 0.6 L/h, consum de apd de 14 m3/h. consum de energie

de 400 kWh, respectiv 200 kwh.

l0.Acetilena (8 kg)

I l.Hipoclorit de sodiu solufie (100 kg)

12.Miezui de nisip ( 7762,2kg)

13. Nisip peliculizat (32350 kg)



Cuptorul de menlinere gi topire aluminiu cu incdrcare aulomald, model HT 3E0 este conceput in
construcfie modemd, nepoluantd, economicl din punct de vedere al consumului energetic.

Cuptorul are capacitatea de aproximativ 5000 kg cu o producfie maximd de topire de 3.000 kg,rh,

consumul de energie electricd de 650 KWh/t Al. Consumul orar de gaz natural este de 65 mc/h pentru faza

de topire Ei l6 mc,/h pentru etapa de menlinere.

Cuptor de topire;i menlinere tip S-GSKI5 cu ma;ind de incdrcat
Este destinat topirii 9i menlinerii aliajelor de aluminiu.Capacitatea de incdrcare este de 1500 kg atiaj

Al.Capacitatea de topire practica este de 400 kg de aliaj/h.Capacitatea maxim[ de topire este de 500 kg
aliaj/h.

Consumul de energie electricd pentru topire aluminiu la 720'C este de 40KWt aliaj.
Consumul de energie electricd in stadiul de menlinere a aliajului la temperatura de 720'C este de

40KWh.
Consumul de gaz este de 50 mc/h (l0KWh.N m.c.).

Cuptorul de topire cu gaz lip CIS este destinat topirii zgurilor de aluminiu, scursurilor, relele de

tumare. maselote. piese rebut de la tumare qi uzinare gi/sau deEeurilor solide de aluminiu.Cuptorul este o

construcfie metalicl cu capacitatea de men[inere de 2 t, cAptu$iE cu material refractar, de formi cilindricd
a$ezate pe un suport metalic.Carcasa are unul din capete tronconic, loc prin care se face alimentarea
cuptorului gi curalirea biii de zgura, la celdlalt capdt fiind instalat echipamentul de ardere dotat cu arziror Ei

componente de reglare a arderii.

Cuptoarele electice de menlinere a aliajelor de aluminiu sunl dotate cu creuzete din grafit cu
capacitdli cuprinse intre 700 gi 900 kg.Sistemul de incdlzire este realizat din rezistenfe electrice. temperatura

de menlinere fiind controlatd prin intermediul regulatoarelor de temperaturd.

Mo;inile de turnare sub presiune au capacite[i de presare cuprinse intre 250 tf qi 1600 tf sunt cu
alimentare qi extragerea pieselor manuali (de generalie veche), sau dotate cu roboli de tumare qi de

extragere a pieselor tumate (de generalie noui) 9i utilizeazi drept agent hidraulic ulei mineral sau glicoli.

Ecranul de uscat oale se ullrrzeazd pentru uscarea oalelor de tumare.incllzirea se face cu gaze

naturale prin intermediul unui arzitor TRICEM 30.Gazele arse sunt captate printr-o hotE 2000x2500 mm de

ventilatorul tip Y 472l4DC M5, avdnd debitul de 900 m3/h gi presiunea dl85 mm H2O, apoi sunt transmise
la instalalie de ventilalie a secliei.

Instalalia de sablare cu alice de sticld a cochilelor are urmitoarele caracteristici:consum
energetic:2kw/h;presiune de alimentare cu aer=3-6 bar; capacitate de incircare cu alice- 500 kg.

Cabinetul de sablare include in componenla sa un colector de praf tip SCHIROCCO-1,care asigurd

curatarea intermirenta exclusiv prin intermediul unui cartug filtrant SAPI.Pentru o bund funclionare a

colectrorului se golegte periodic sertarul colector de praf.

Inslololia de sahlare TG&i-GS este destinatii sablirii pieselor de dimensiuni mici.Piesele se incarci
in cuva de sablare a maginii, care se inchide prin sistem pneumatic cu aer comprimat.

Materialul abraziv este transportat de elevator intr-un container din care ajung in cuva de alimentare.
Sistemul pneumatic cu aer comprimat deschide cuva c{ue dozeazd materialul abraziv (alice).Alicele

sunt antrenate de turbinl pentru efectuarea sablsrii.Particulele desprinse se elimini pe un canal cetre

containerul de reziduuri.Particulele foane fine de abraziv sunt trecute prin sistemul de filtrare
PATROPAC, iar aerul se elimini pe un cog plasat deasupra instalaliei.

Instalalia de soblare RHBE II/15 I este destinata sabldrii pieselor din aluminu cu greutatea de la
0,2 kg pAne la 7 kg.Capacitatea de incircare cu material abraziv (alice inox) este de cca. 800 kg.

Instalalia este alc[tuitd dintr-o cameri de sablare, sistem de pregetire $i transport al abrazivului, o

bandd suspendatd cu cdrlige de preluare. cdt qi sistem de absorblie 9i despr[fuire.Procesul de sablare se
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desfEqoard in camera de sablare.in timpul sabldrii, cdrligele de preluare (agitate de materialul de sablare) pot

fi rdsucite dupd fiecare execufie Ei mitcate in fatd qi spate.Transportul de retur se face la Enecul transportor
de retur/jgheabul transportor de retur qi la elevatorul cu cupe.De la elevatorul cu cupe abrazivul ajunge la

sortator, cu impuritdli Ei abrazivul uzat, apoi in separatorul cascadd.ln urma sonerii, abraziwl este

transportat catre rezervor gi de acolo curge catre deschiderea robinetului, apoi catre rotorul
centrifug.Abraziwl va trece rapid prin rotorul centrifug, apoi este aruncat caEe piesele care trebuie

curifate.Energia cinetici inmagazinatl de particulele de abraziv fac posibili realizuea efectului dorit
(curdfare, debavurare, ecruisare etc.).Dupd cedarea energiei, abraziwl cade cltre sita vibratoare (sau gnecul

transportor de retur), iar ciclul se reia.

Instalalie de soblare IC Esonic Smarl (sau similard)cu zdpadd carbonicd a cochilelor este destinate

sabllrii pieselor cu gheafl carbonicd.Consumul aproximativ de ghea15 carbonicd (CO2) este de la 0la 25

kg/h.Instalalia de sablare este echipatii cu mdnerul qi suporul pentru furtunul de sablare qi pistolul de

sablare.Furtunul pentru sablare lucreazd la o presiune maximl de lucru de 1600 kPa (ori 16 bar/230
psi).Pistolul de sablare are o diuzl de 125 mm din aluminiu, presiunea aerului comprimat fiind intre 100

kPa min. qi 1200 kPa max. Granula de gheald uscatA este propulsatd din pistolul de sablare la vileza
supersonicd $i proiectate pe suprafald.Transferul de energie realizeazl un impact lird abraziune.Fo4a

acestui impact este principalul mijloc de curelare.
Temperarura scdzuti de (-79"C) creazA pe suprafata curApfii un Eoc termic. astfel mizeria depuse

devine casantd qi igi pierde aderenla de pe obiectul curdtat.in faza finald a curdldrii cu gheali carbonicd

pelletti produc mici exploziuni in momentul impactului momenlan cAnd aceEtia iqi revin in stare de gaz Si

indeplrteazi depunerea de pe suprafala sablati,propulsrind mizeria Ei hsdnd in urma ei o suprafali curata $i
uscatA.

Inslalalia de conlrol nedistuctiv cu raze X, tip Yxlon MU 2000
Analiza de structure grosierl a pieselor tumate din aliaje de aluminiu este asigurate cu echipament de

siguranle care reduce la minim nivelul de radialii la care este expus operatorul.
Nivetul radialiilor rezultat din mdsurdtorile efectuate la punerea in funcliune a instalaliei a fost de

0,2Sv/h, fald de nivelul de radialii admis de 7,5 Sv/h.

Botefie de lwnare cu robol Penrtu piese din aliaie de aluminiu
Este destinate tumdrii gravitalionale cu robot a pieselor din aliaje de aluminiu.Robotul trebuie sd

toame succesiv la 4 maqini de tumare dispuse circular.
Consumul de energie electricl-55 kWh

Celuta de turnore 350 tf complet echipatd (robol de turnote, robot de spayere, robot de extruclie
piese, presd cuptor)

Volumul de tumare este de 588-1905 cm3

Motor aclionare 22kW

Celutd de lurnare 580 tf comptet echipatd (robol de tutnarc, robot de spayere, robol de extraclie
piese, presd cuplor, presa de debavural $i cuptot de menlinere aliaie de aluminiu)

Capacitatea cuptorului de tip baie este de 1.000 kg.

Suisa de incilzire 
".t" 

guru-[. iar consumul mediu orar este de maxim 3 m3/h.

Celuld turnare 450 tf complet echipatd (robol de tunare, robol de spayere, robol de ettroqtie piese,

bazin rdcire piese, presd de debavurat-$i cuptot de menlinere aliaie de aluminiu)
Volum de tumarc 942-2617 cm3 (volumul aliajului lichid).
Motor aclionare 30kW.

-4



I nslalal ia de mog u I izare
Este destinatji corecturii porilor;i suflurilor.Este formati dintr-un recipient sub presiune, recipient cu

agitator pentru prepararea soluliei de HASMESIL, bazin de apA pentru spdlare, bazin de uscare piese.

Utilajele care nu au fost descrise in prezentul document participd auxiliar la procesul de produclie.

MaSina de dezbdtut miezuri
Principiul de funclionare se bazeazd pe un proces original, ce poate fi impl4it in doul faze:

-Faza I -Separarea miezului;
-F aza 2-D ezintegrarea miezul ui.
Nu rezulE emisii in aer sau apd.

Ma$na de lingotat
Este concepute pentru oblinerea de lingouri cu greutatea de cca. 8 kg.
Maqina constii dintr-o structurd metalicd la are cdrei extremitafi sunt postate rolile din[ate destinate

transmisie prin lanl pe care sunt fixate lingotierele din fontd.
Lanlul special este de tip cu role gi este dotat cu atacuri pe care vin fixate cu quruburi lingotierele

simplificAnd astfel inlocuirea lor in caz cI este necesar.Supo4ii care sprijini axul roFlor pot si culiseze pe

ghidaj pentru a ob$ne tensiunea optime a lanfului.
Migcarea se obline printr-un lan! cinematic constituit din motor-variator-reductor lanl care acfioneazd

asupra rolilor motrice.
Extremitatea inferioard a maginii este prevSzuta cu un vas de colectare dotat cu filtre prin care

metalul topit este deversat in ligotierele care ruleaztr sub maqind.

Pentru a asigura solidificarea completd a lingourilor ti penlru a avea siguranfa desprinderii din
lingotierE, dupd zona de descdrcare este instalati o unitate de rdcire cu apl.Maqina este completate cu

urmitoarele:accesorii qi panouri laterale, arzdtor prerincllzire bazin, dispozitive de filtrare, arzetor cu rampa
pentru incdlzire lingotiere, ecran protecfe operator pe rofi termoizolante.

Magina de lingotat este dotati cu un dispozitiv de basculare actionat de o instalalie oleodinamici cu

protec;ii laterale, avertizor sonor detaqabil, avertizor luminos.

Ma;ina de brichetot
Utilizatd pentru brichetare qpan, brichete cu greutatea de apoximativ 1 kg,/bricheta este formati din o

structura de suport qi un rezervor hidraulic.

Cetutd de turnare 830 {in sec(iea Tutnarc Sub Presiune, complet echipati (robot de tumare, robot

de spayere, robot de extraclie piese, presd de $tanlare Si cuptor de menfinere):

-Putere instalat6:45 Kw
-Debit gaze naturale:1,5 mc/h

-Cuptor de menlinere Al TIP Boua-l000 kg

Insnlalia de sablare RMBC Ll L (second hand) tip ROSLER in seclia Turnare Sub Presiune

Instalalia de sablare RMBC 1.1 L este destinata sablirii pieselor din aluminiu cu greutatea de la 0,2

kg pdne Ia 7 kg. Capacitatea de inclrcare cu material abraziv (alice inox) este de cca. 500 kg.

Instalalia este alcAtuitl dintr-o camerd de sablare, sistem de pregdtire Ei transport al abrazivului, cdt qi

sistem de absorblie qi desprdfuire.Procesul de sablare se deslEqoari in camera de sablare. in timpul

sabldrii, rotorul centrifug aclionat de motor echipat cu variator de turatie, pentru controlul impactului.

arfiieneazl agentul de sablare spre piesele introduse in cuvi.Piesele sunt antrenate in cuvi de un

covor de cauciuc antiabraziv.Transportul de retur se face la Enecul transportor de retur/jgheabul

transportor de retur qi la evaluatorul cu cupe.De la evaluatorul cu cupe, abrazivul ajunge la sortator.

cu impuritali Ei abraziwl uzat, apoi in separatorul cascadi.in urma sortdrii, abrazivul este transponat
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cetre rezervor;i de acolo curge catre deschiderea robinetului, apoi cetre rotorul centrifug.Abrazivul

va trece rapid prin rotorul centrifug, apoi este aruncat cdtre piesele care trebuie curifate.Energia

cineticd inmagazinati de particulele de abraziv fac posibild realizanea efectului dorit (curAfare.

debaltrare, ecruisare, etc.).Dupi cedarea energiei, abrazivul cade cdtre sita vibratoare (sau gnecul

transpo(or de retur). iar ciclul se reia.

Cuptorul electric tip FRI1500-SP in seclia Turnore Gravilationald, de menlinere cu degazare

continui.Din punct de vedere constructiv qi funclional, are urmltoarele caracteristici:Capacitate- 1500

kg, Alimentare electricd-400 V AC 36 Kw;temperatura maximd a metalului -800oC;temperatura

maximi a incilzitoarelor- 1000'C, greutatea calculatd -4500 kg;

Ma;ind de degaxare mobild -MD2-2100 in seclia Turnare Gravitalionald:

Maqina de degazare MD2-2100 este utilizati pentru a efectua tratamente metalurgice pe metale de

topiturd.Procesul se bazeazA pe introducerea unei lance rotative speciale in baia metalicd.Lancea se

rote$te la vitezi mare gi injecteaTi automat o anumitl cantitate exacte de gaz inert in aliajul topit.

Nivelul ridicat al eficienlei acestui proces, care elimind poluanlii Ei particulele nedorite cum ar fi:-
Gaz dizolvat in H2-Segregdri intermetalice-oxizii amestecali Al2Oo3, SiO2 qi SiC se datoreazd

mdrimii extrem de mici a bulelor de gaz pe care dispozitirul le injecteazE in lichid.

Are urmAtoarele caracteristici:Putere-2 KW, Tensiune de lucru-240 V AC. Interval de presiune de

admisie 6-10 bar.Gazul utilizat in mod obignuit pentru procesul de degazare este AZOTUL dar poate

fi utilizat Ei ARGON tehnic;

2.5.Produse finite gi subproduse oblinute (cantitili anuale)

-produse finite - 4309 tone

-subproduse - nu este cazul

2.6.Atrtoiz41i detinute pentru desfEgurarea activitiilii pe amplasament eliberate de autoriE[ile competente

(emitentul, felul actului, nr. gi data eliberdrii termen de valabilitate)

-Autorizalia integratii de mediu nr. l/22.07.ZDl3-rcvizttitlla 17 .01.2021:valabile cu oblinerea vizei anuale

Emitent:APM Olt

-Autorizalia de gospodirirea apelor nr. 104 din 10.12.2012 rcvinitA la data de 15.05.2013-valabili pana la

r0.12.2022

Emitent:Administralia Nalionald Apele RomAne, Administralia Bazinald de Apd Olt, Sistemul de

Gospoddrire A Apelor Olt

-Autorizatie de mediu nr. 22ll2.ll.20l I revizuiti la data de 29.12.2020 care prevede desfigurarea

urmdtoarelor activitiiti: tratarea $i acoperirea metalelor, cod CAEN 2561; operaliuni de mecanicl generale

cod CAEN 25622; rcparuea maginilor, cod CAEN 33l2-anul expirdrii:valabili cu obtinerea vizei anuale

Emitent: APM Olt

-Autorizalie sanitara nr. 52/01.02.2018:valabild cu vizare anuali

Emitent:Ministerul SdnAtAFi Publice Autoritatea de SAnehte Publicd Olt;
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-Autorizalie pentru deslEgurarea de activitiili in domeniul nuclear Nr. GM 206112018-anul expirdrii

0r.11.2023

Emitent:Guverenul Rom6niei, Comisia Nalionali pentru Controlul ActivitSlilor Nucleare

III EVACUARI iN VTEOIU

rrr.1 MoMTORTZAREA ACTTVITATII

3.1.1.AER-emisii

Puncte de prelevate:

-zona tumitorie statici.:4 puncte de prelevare la cogurile cuptoarelot de topire;

-zona tumitode sub ptesiune:3 puncte de prelevare la cogurile cuptoarelor de topire;

-zona urnitorie pistoane:2 puncte de prelevate la coguriule cuptoarelor de toPire
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3. 1.2.Emisii in atmosferi

Nr.crt

Denumire

parametru

(indicator)

Surse

generatoare

Concentra{ii Valoare

CMA qi

temei legal

[rgNrt]

ruum

1mg/NmrJ

mediu

[mg/Nm3]

ma\lm

[mglNm:]

I NO2

SGI,5T5

(zPF l )

42,05 57.66 69,42

1 so2 <2,E6 (0) 30-50

J CO < 1,25 (0) 7,99 t2,75 r50

4
Pulberi totale

in suspensie
2,79 2,85 2.91 2-5

5 voc t 0-30

6 T 282.3 336.83 423.0 FLI

I N02

SGI,5T5

(zPF2)

59,74 6l,t3 62,54 110

a s02 <2,86 (0) 30-50

J CO 14,92 30,23 t5,54 150

-+ 2.94 3,09 3.25

5 voc l0-30

6 T 3'78,0 396,5 4t5,0 FLI

I NO2

SG2T7

(zPF3\

33.08 63.90 8l ,53 120

1 s02 <2,86 (0) 30-50

CO <r,2s (0) 14,05 34,47 150

4
Pulberi totale

in suspensie
2,88 3,51 4,06 ,<

5 voc 6,75 10-30

6 197,3 331, r8 468,0 FLI

I N02

HT 380

50,78 63,26 7() s) 120

.', so2 <2,86 (0) 30-50

.t CO 9,29 16,81 24,77 150

4
Pulberi totale

in suspensie
3,29 3.66 4,l,'7 2-5

) voc t0-30

6 T 3t2 390,2 512 FLI

I

120

T

I

I

Pulberi totale

in suspensie
I

I



Nr.cn.

Denumire

parametru

( indicator)

Surse

generatoare

Concentralii Valoare CMA

gi temei legal

conform BAT

[*/N*']

minim

IrgNrnt]

mediu

[*/N*']

maxtm

[mgNm']

I N02

SG3K7

(zPF t)

120

) so2 30-50

J CO 150

1
Pulberi totale in

suspensie
2-5

) VOC l0-30

6 T FLI

I N02

SGsK I5

(zPF2)

38,22 62.41 80,28 120

so2 <2.86 (0) 30-50

J CO <1,25 (0) t3,20 48.9 t 150

.l
Pulberi totale in

suspensle
3,45 3,68 3,86 2-5

5 VOC

6 T 189.0 336,3 491.0 FLI

I N02

KOPPATZ

l]0
') so2 30-50

) CO 150

1
Pulberi totale in

suspensie
2-5

) voc t0-i0

6 T FLI

I NO2

CTS

(rotativ nr. l)

73,t7 68,78 77 ,27 120

s02 <2,86 (0) 30-50

CO < 1,25 (0) qq) 26.88 r50

.l
Pulberi totale in

suspensie
3.16 I 55 3.81 2-5

5 VOC

6 2t8 .l8 t FLI

I N02

CTS

(rotativ nr. 2)

31,78 43.67 77,10 r20

? so2 <2,86 (0) 30-50

J CO <t,25 (0) 22.79 38.76 r50

4
Pulberi totale in

suspensie
3,20 3,69 4.03 2-5

5 voc 7 ,40 l0-30

6 T )1) 1 337,83 454.0 FLI

9

I

E.E4 | 10-30

I

I

T

3



1. Datele sunt din "Rapoartele de incercare" emise de labomtorul SC EnEco Consulting SRL Bucuresti, in anul 2021. S-a

calcular l?cindu-se media aritmetici.

2. Datele pentru analize VOC sunt din "Rapoartele de ncexcarc / atal)za" emise de laboratorul Wessling Rominia SRL

Tirgu NIureg, in luna decembrie 2021.Frecventa de monitorizare l/An, analizele efectuandu-se numai la cuPtoarele

functionale (cuptoarele acoperite de comenzi).

3. FLI-Fari hmiti impusi.

III.2. PROTECTIA CALITATII APELOR

3.2.1. AP.f,

Monitorizarea emisiilor de api se face lunar conform contacmlui incheiat cu S.C. Compania de Api Olt S.A.

Slatina

3.2.2.Evratdi'n ape

Nr.

crt.

Denumire

parametru

(indicator)

U.NI.

Concen tra;ii

integis tra te
Yalori CNL\

temer legal
mln[n mediu ma\ltTl

I pH 7,4 7,76 8.8* 6,5-8,5

CCO-Cr mg02/dnr.l 96 2t6,16 38{ 500

3 Materii in suspensii mg/dm3 63 124,91 r70 350

+ CBO5 rng02/dm3 25 68.33 I l0 300

) Azot amoniacal mgldm3 I,l4 6,54 39.614 30

6
Detergenti

sintetici biodegradabili
mg/dm3 0.27 3,08 I 1 92 25

7 Fosfor total mg/dm3 <0,050 5

8

Subsrante extractibile in eter

de petrol mg/dm3 <20 (12,20) 11.'78 20,5 0 30

9 Aluminiu mg/dm3 <0,01 0

I () Pbl mg/dm3 <0.0050 0.5

1t cd' mg/dm3 <0.0006 0,3

t2 Crom total mgldm3 <0.00 I 0 1.5

13 C u 0.0094 o)

1+ Nir- mg/dm3 <0,0040 1.0

15 Znz- mg/ drn3 <0.0 l0 1.0

-'10 -

Nota:

Uniuri pH 
I

I

mgldm3 
| I



l\.-ot5:

Datele sunt din "Buletinele de anzlizd" si ,,Rapoartele de incetcare "emise de S.C. Compania de Apa Olt S.4.,

S.C. EnEco Consulting S.R.L. Bucuregti pr SC Af I u-R SA n a;:ul2021.

S-a calculat facandu-se media aritrnetici.

*.,\u fost depi$iri Ia indicatorii "pH" respectiv "Azot amoniacal" numai in luna sepembrie202l.

Calitatea apelor subterane (daci este cazul) gi a fotaielor de monitorizate pi control al poluini

Nr.
crt.

Indicator
analizat UM

Valori
determinate

Valori maxim
admise prin

Legea nr.
458/2002 (rl)

OC
nr.2212017

I pH unit. pH 7,6
(la 20,6 "C)

6.5-9,5

CCO - Cr mgO2ll <30 (r0,67)*
J Conductivitate pS/cm 389 2.500
.l Floruri mC/l <0.05 1,2

5 Azot
amoniacal/amoniu

mC/l 0,543 0s

6 Azotati mg/l <l 50

7 Azotiti mg/l <0,01 0.5

8 Fetotal mg/l 0.1 7l ** n,
Fedizolvat mC/l <0.05**

l0 Aluminiu pell 113,2 200

NotI:

Datele sunt din "Raportul de incercare" r.2713 din 29.06.2021 emis de SC Givaroli Impex SRL Bucuresti

pentru apd subteranS./foraj de observalie. Frecventa de monitorizare- l /An.

*Conform SR ISO 6060:1996. CCOCr se determinl la concentralii peste 30 mg O2ll.Valoarea din tabel

trebuie considerate valoare informative qi este determinate printr-o metodl validate intem acreditat6

RENAR.
Valorile notate cu "<" se situeazi sub limita de determinare a metodei de incercare.
+*F€d,,ot",, pe proba filtrate iar Ferour pe proba omogenl cf. legislalie.

-11 -
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III.3 PROTECTIA CAIITATII SOLULUI

3.3.1.SOL

Monitorizarea indicatorului fizico-chimic aluminru se face lunar conform Ordinului r. 7 56 / 1997

3.3.2.Concentra;ii (minime, medii 9i maxime) imegistrate [mg/kgl

Nr.crt Denumire

parametru

(indicator)

U.M. Locul

prelevdrii

Concentralii

inregistrate

Valori

CMA

temei

legal

1 Aluminiu mg/kg su 5cm SIA 20223

2 Aluminiu mg/kg su 30 cm SIB

Aluminiu mg/kg su 5cm S2A 21989

Aluminiu mg/kg su 30 cm S2B 25328

Noti:

Datele sunt din "Raportul de incercare" Nr. EN 108 I din 02.07 .2021 emis de SC EnEco Consulting SRL
Bucuresti pentru Aluminiu-SOl. Frecventa de monitorizare- I /An.

III. 4 PROTECTIA IMPOTRTVA ZGOMOTULUI

3.4.l.ZGOMOT

Monitorizarea zgomotului se face lunar in 9 puncte.

3.4.2.Determinid efectuate gi valori iruegrstrate (minim 9i maxim) dB (A).

Datcle obpnute sunt cenfalizate in Anexa 1, anexata la prezennrl raport znual de mediu.

CAPITOLUL IV - MANAGEMENTULDE$EURILOR

4.l.Cantitni de degeuri generate gi gestionate anual:

4.l.t.Degeuri menaiare:colectat gi transporac 556,32 mc

4. 1.2.De;eun periculoase: I 3,82 to

4.1.3.Degeun nepericuloase:361,05 to

CAPITOLUL V MANAGEMENTUL ACTTVITATII

7. I .SMI\{, schema de audit ENL{S, sistemul integrat calitate mediu, asiguratea calitn$ gi secutitdgii

muncii, ecoetichetare etc. (dupi caz)

Sistem integrat calitate-mediu

Adancimea

de masurare

24136

J. I

4.



ANEXN I

Determinlri efectuate 5i valori inregistrate privind monitorizarea zgomotului pe

amplasamentul S.C. Altur S.A.

l)unctc masurare ZI Z2 7) Z4 7,5 L6 Z1 Z8 z.)

veloarea
admis{

conform
STAS

10009/20r 7

Nivel zgomot (dB) Laeq Laeq Laeq Laeq Laeq Laeq Laeq Lacq Laeq

65 dB

lanuarie

F'cbruarie

Maflie 40.6 40,2 40,9 40,7 40,3 40.4 4 t,5 40. I s? 1

Aprilie

Mai

lunie 44.1 4t.5 42.3 4r.8 4t.8 43.3 4t.5 48.7

lu lic

August

Seplembrie

Octombrie 47 .0 5 2.8 44.7 46.5 5t.7 46.0 45.4 44.2

Noiembrie

Decembrie 42.3 42.8 43.2 43.3 43.4 43.t 48.-s 43 I

Nota:
Datele sunt din "Buletinele de analiza" emise de Laboratorul de Mediu al S.C. Altur S.A. in anul 2021

41 .7

52.2



7 .Z.Grz.dul de conformare la prevededle reglementirilor comuniore 9i naionale in wigoare (IPPC,

SEVESO, COV - solveni" LCP, emisii GES, E-PRTR etc.)

Registru European al Poluantilor Emisi qi transferati la nivelul comunit.iitii (E-PRTR).

T.3.Respectarea obligaliilor de platn la fondul de mediu

Total anual fond mediu-contribulia pentru ambalajele introduse pe piala nalionali:0 lei.

7.4.Sancliuni gi/sau penalitiili pentru nerespectarea legislatiei in domeniul protecliei mediului qi

protecliei calitiilii apelor.

Nu au fost.

in urma inspecliei efectuate de Garda de Nalional5 de Mediu - Comisariatul Judelean Olt, care s-a

finalizat cu incheierea ,,R.aportului de inspecfie nr.3482106.09.2021 la ALTUR S.A.

Nu au fost stabilite masuri.

In urma inspec[iei efectuate de Garda de Na;ionald de Mediu - Comisariatul Judelean Olt, care s-a
finalizat prin incheierea "Rapornrlui de inspeclie" cu nr. de inregistrare 4863121.12.2021 la ALTUR
S.A.

S-au stabilit urmdtoarele mdsuri:
l.Raportarea aferentl anului 2021 privind cantitatea de deEeuri generate/valorificate/eliminate

conform prevederilor punctului 13.4.I din autorizalia integrat?i de mediu.
Program masuri intem Altur cu nr. de inregistrare 108110.01.2022.

T ermen:l 5.02.2022 Rdspunde:Conducere societate
Adresa Altur cu nr. de ieqire 419115.02.2022.
2.Asigurarea permanente a depozitirii controlate gi selective a degeurilor de orice fel, prin

valorificarea Ei eliminarea deqeurilor rezultate.
Termen:permanenti Rispunde:Conducere societate

7.5.Sesizlri gi/sau semnalSri privind nerespectarea legislaliei comunitare gi nalionale de ape gi mediu

in vigoare modul de solulionare gi mdsuri de prevenire intreprinse

Nu au fost.

7.6. Alte aspecte relevante de mediu demne de prezentat, semnalat gi/sau menlionat

Nu sunt aspecte relevante de mediu de prezentat.

General Director
Ec Sergiu Ing. T t Valerici

Responsabil Mediu
Ing. Cristea Cristina Iuliana

ecwr
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