RAPORTUL ANUAL DE MEDIU 2017

I. AMPLASAMENT
S.C. ALTUR SA este situatd In zona industriali est 2 Municipiului Slatina, str. Pitesti, nt. 114, Slatina, jud. Olt,
pe soseaua Slatina-Pitestit DN 65-E94
II PREZENTAREA ACTIVITATII desfisurate pe amplasament
Materii prime si materiale auxiliare utilizate in procesul de productie:
Materii ptime:
1. Cantitatea de metal aprovizionat sub forma de bare 3.928,006 to si lingouti 367,235 to de la furnizori
2. $pan de aluminiu, rezultat din propriile procese de productie, de la prelucrare (84,393 to )
3. Deseuri de aluminiu aprovizionate de la alte societiti — 166.240 to
4. Recuperat aluminiu din zgurd —nu s-a recuperat.
Materiale auxiliare:
1.Fluxuri de turnitorie
1.1. Coveral MTS 1565 ( 5600 kg)
1.2. Coverlux 0021 (12500 kg)
2 Motorina (4665 litsi)
3.0Oxiagen (672 mc)
4.Azot 5.0 (672 mc); Azot 4.6 (643 mc); Azot 5.0 lichefiat (3492 mc)
5.Uleiuti hidraulice (11820 litri)
2.3.Utilitdgile necesare functionirii instalatiilor existente pe platformi:
1.Apa:57492 me
2.Gaze naturale:2010 mii mc
3.Energie electrici:17002 MWh
2.4.Procese tehnologice de productie adoptate, instalaii si echipamente (patamettii tehnico-constructivi si

functionali, randamente etc.)

Activitatile din instalatie se desfagoara intr-o constructie de tip hald industriald avand 415 m lungime si 76 m latime,
organizata in trei turnatorii:

- Turnatoria Statica (TS);

- Turnatoria de Pistoane (TP);

- Turnatoria Sub Presiune(TSP);

Descrierea principalelor utilaje

Cuptorul de topire tip S-G2T7 cu incdrcare automati

Cuptorul este conceput in constructie moderna, nepoluanta economic din punct de vedere al consumului de
energie. Are capacitatea de topire de 1.600 kg/h si capacitatea de umplere de 7.000 kg.

Valoarea de conectare electricad 16 KW iar consumul de gaz este de 120-16000 kWh.
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Cuptorul de topire si mentinere caldi Al tip ZPF S-G1,5T5 cu punte interioard este conceput in constructie
modernd, nepoluanté, economici din punct de vedere al consumului energetic.

Cuptorul are capacitatea de 5 t, productivitatea de 1.500 kg Al/ h, consum de energie electrici de 5 kWh/ t
Al, consum de gaz de 65 Nm? /t Al

Conducerea forfatd a gazelor calde, din zona de topire la compartimentul de mentinere calda a baii si apoi la
cos, asigurd o utilizare optima a energici. In acest sistem se evitd formarea de fum la topirea de materiale
deseu, parcursul lung al gazelor ducand la o ardere completa. Evacuarea gazelor arse se face prin cosul de
fum, racordat printr-o tubulaturd cu un diametru de 500 mm, la instalatia de ventilatie a sectiei.

Cuptorul tip KOPPATZ este destinat topirii aluminiului, lucrdnd optim Ia un continut al biii de 4 -5t Al si

la o temperaturd de 950 °C. Acest cuptor are productivitatea de 1,5 t/ h, consumul de energie electrici de 1,5
kWh/t Al si debitul maxim de gaz instalat este de 169 Nm>/h.

Cuptorul tip ZPF S-G3K7, aseminidtor cuptorului tip S-G1,5T5 din punct de vedere constructiv si
functional, are urmitoarele caracteristici: capacitate - 700 kg; productivitate - 300 kg Al/ h; consum energie
electricd - 0,5 kWh/t Al si consum gaz - 70 Nm® /t AL

Cuptoarele electrice cu inductie sunt destinate topirii aluminiului si au capacititi de 4,5 t sau 1,1t,
productivitate de 2-2,5 t/h, respectiv 0,6 t/h, consum de api de 14 m’ /h, consum de energie de 400 kWh,
respectiv 200k Wh.

Cuptorul de mentinere si topire aluminiu cu incdrcare automatd, model HT 380 este conceput in constructie
moderna, nepoluantd, economicd din punct de vedere al consumului energetic.

Cuptorul are capacitatea de aproximativ 5000 kg cu o productie maximé de topire de 3.000 kg/h, consumul de

energie electricd de 650KWh/t Al. Consumul orar de gaz natural este de 65 mc/h pentru faza de topire si 16 mc/h
pentru etapa de mentinere.

Cuptor de topire si menftinere tip S-G5K15 cu masind de incércat

Este destinat topirii gi mentinerii aliajelor de aluminiu. Capacitatea de incarcare este de 1500 kg aliaj Al. Capacitatea
de topire practica este de 400 kg de aliaj/h. Capacitatea maximé de topire este de 500 kg aliaj/h.

Consum de energie electrica pentru topire aluminiu la 720°C este de 650 KWt alia;.

Consumul de energie electrica in stadiul de mentinere a aliajului la temperatura de 720°C este de 40 KWh.

Consumul de gaz este de 50 mc/h (10 KWh/N m.c.).

Cuptorul de topire cu gaz tip CTS este destinat topirii gpanului, scursurilor, zgurilor de aluminiu si a
deseurilor de aluminiu. Cuptorul este o constructie metalica cu capacitatea de mentinere de 2t, ciptusitd cu
material refractar, de forma cilindrica ,agezatd pe un suport metalic. Carcasa are unul din capete tronconic,
loc prin care se face alimentarea cuptorului si curdtirea bdii de zguri, la celilalt capit fiind instalat

cchipamentul de ardere dotat cu arzétor i componente de reglare a arderii.

Cuptoarele electrice de mentinere a aliajelor de aluminiu sunt dotate cu creuzete din grafit cu capacititi
cuprinse intre 700 si 900 kg. Sistemul de incilzire este realizat din rezistente electrice, temperatura de
mentinere fiind controlata prin intermediul regulatoarelor de temperaturi.

Masinile de turnare sub presiune, cu capacitati de presare cuprinse intre 250 tf si 1600 tf, sunt dotate cu
roboti de turnare si de extragere a pieselor turnate si utilizeaza drept agent hidraulic ulei mineral sau glicoli.

Ecranul de uscat oale se utilizeazi pentru uscarea oalelor de turnare. Incilzirea se face cu gaze naturale prin
intermediul unui arzator TRICEM 30. Gazele arse sunt captate printr-o hotd 2000 x 2500 mm, de ventilatorul
tip V 472 / 4DC M35, avand debitul de 900 m>/h si presiunea 185 mm H,O, apoi sunt transmise la instalatia
de ventilatie a sectiei.

Instalatia de sablare cu alice de sticld a cochilelor are urmitoarele caracteristici: consum energetic = 2
kW/h; presiune de alimentare cu aer = 3-6 bar; capacitate de incércare cu alice ~ 500 kg.

Cabinetul de sablare include in componenta sa un colector de praf tip SCHIROCCO — 1, care asiguri
curafarea intermitentd exclusiv prin intermediul unui cartus filtrant SAPI. Pentru o buni functionare a
colectorului se goleste periodic sertarul colector de praf
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Instalatia de sablare TG85 —GS este destinatd sablirii pieselor de dimensiuni mici. Piesele se incarci in
cuva de sablare a maginii, care se inchide prin sistem pneumatic cu aer comprimat. Materialul abraziv este
transportat de elevator intr-un container din care ajung in cuva de alimentare.

Sistemul pneumatic cu aer comprimat deschide cuva care dozeaza materialul abraziv (alice). Alicele sunt
antrenate de turbin pentru efectuarea sablarii. Particulele desprinse se elimini pe un canal citre containerul
de reziduuri. Particulele foarte fine de abraziv sunt trecute prin sistemul de filtrare PATROPAC, iar acrul se
elimind pe un cog plasat deasupra instalatiei.

Instalatia de sablare RHBE 11/15 L este destinatd sablarii pieselor din aluminiu cu greutatea de la 0,2 kg
pand la 7 kg.Capacitatea de incarcare cu material abraziv (alice inox) este de cca.800 kg.Instalatia este
alcituitd dintr-o camerd de sablare, sisdtem de pregitire si transport al abrazivului, o bandi suspendati de
carlige de preluare, cat si sistem de absorbtire si desprfuire.Procesul de sablare se desfisoard in camera de
sablare.in timpul sablirii, carligele de preluare (agitate de materialul de sablare) pot fi risucite dupi fiecare
executie gi migcate in fatd si spate.Transportul de retur se face la snecul transportor de retur/jgheabul
transportor de retur si la evaluatorul cu cupe.De la evaluatorul cu cupe abrazivul ajunge la sortator, cu
impuritati si abrazivul uzat, apoi in separatorul cascadi.in urma sortdrii, abrazivul este transportat cétre
rezervor si de acolo curge citre deschiderea robinetului, apoi cétre rotorul centrifug.Abrazivul va trece rapid
prin rotorul centrifug, apoi este aruncat citre piesele care trebuie curitate.Energia cinetici inmagazinati de
particulele de abrazive fac posibila realizarea efectului dorit (curitare, debavurare, ecruisare etc).Dupa
cedarea energiei, abrazivul cade cétre sita vibratoare (sau snecul transportor de retur), iar ciclul se reia.

Instalatie de sablare IC Esonic Smart cu zdpadd carbonici a cochilelor este destinati sablirii pieselor cu
gheatd carbonicd.Consumul aproximativ de gheatd carbonicd (CO2) este de la 0 la 25 kg/h Instalatia de
sablare este echipatd cu ménerul si suportul pentru furtunul de sablare si pistolul de sablare.Furtunul pentru
sablare lucreazd la o presiune maximd de lucru de 1600 kPa (ori 16bar/230 psi). Pistonul de sablare are o
diuza de 125 mm din aluminu, presiunea aerului comprimat fiind intre 100 kPa min. si 1200 kPa
max.Granula de gheatd uscatd este propulsata din pistolul de sablare are o diuzid de 125 mm din aluminu,
presiunea aerului comprimat fiind intre 100kPa min. si 1200kPa max.Granula de gheati este propulsati din
pistolul de sablare la viteza supersonici si proiectatd pe suprafati. Transferul de energie realizeazi un impact
fara abraziune.Forta acestui impact este principalul mijloc de curitare. Temperatura scizuti de (-79°C) creaza
pe suprafata curitatd un soc termic, astfel mizeria depusa devine casanti si isi pierde aderenta de pe obiectul
curdtat.In faza finalda curitirii cu ghetd carbonica pelletti produc mici exploziuni in momentul impactului
momentan cind acestia isi revin in stare de gaz si indeparteaza depunerea de pe suprafata sablati, propulsand
mizeria si 1dsdnd in urma ei o suprafata curati si uscati.

Instalatia de control nedistructiv cu raze X, tip ¥Yxlon MU2000, in scopul analizei de structurd grosierd a
pieselor turnate din aliaje de aluminiu, dispune de echipament de siguranti care reduce la minim nivelul de
radiatii la care este expus operatorul.

Nivelul radiatiilor rezultat din mésuratorile efectuate la punerea in functiune a instalatiei a fost de 0,2 Sv/ h,
fatd de nivelul de radiatii admis de 7,5 Sv/ h.

Baterie de turnare cu robot pentru piese din aliaje de aluminiu

Este destinata turnarii gravitationale cu robot a pieselor din aliaje de aluminiu. Robotul trebuie s3 toarne succesiv la 4
masini de turnare dispuse circular.

Consumul de energie electricd — 55 kW/h
Durata de viata a instalatiei — 8 ani.
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Celuld de turnare 350 tf complet echipatd (robot de turnare, robot de sprayere, robot de extractie piese, presd
cuptor)

Volumul de turnare este de 588-1908 cm®

Motor actionare 22 kW

Celuld de turnare 580 tf complet echipatd (robot de turnare, robot de sprayere, robot de extractie piese, presd
cuptor, presa de debavurat si cuptor de mentinere aliaje de aluminiu)

Capacitatea cuptorului de tip baie este de 1.000 kg.

Sursa de incélzire este gazul, iar consumul mediu orar este de maxim 3 m*h

Celula de turnare 450 tf complet echipata (robot de turnare, robot de sprayere, robot de extractie piese, bazin
racire piese, presa de debavurat si cuptor de mentinere aliaje de aluminiu)

Volumul de turnare 942-2617 cm® (volumul aliajului lichid)

Motor actionare 30 kW

Instalatia de mogulizare

Este destinata corecturii porilor si suflurilor. Este formata dintr-un recipient sub presiune, recipient cu agitator pentru
prepararea solutiei de HASMESIL, bazin de apa pentru spalare, bazin de uscare piese.

Utilajele care nu au fost descrise participa auxiliar la procesul de productie.

Magina de lingotat

Masina de lingotat este conceputd pentru obtinerea de lingouri cu greutatea de cca 8 kg.

Magina constd dintr-o structurd metalicad la ale carei extremitdfi sunt postate rotile dintate destinate
transmisiei prin lant pe care sunt fixate lingotierele din fonta.

Lantul special este de tip cu role si este dotat cu atacuri pe care vin fixate cu suruburi lingotierele
simplificand astfel inlocuirea lor in caz ca este necesar. Suportii care sprijind axul rotilor pot si culiseze pe
ghidaj pentru a obtine tensiunea optima a lantului.

Miscarea se obtine printr-un lant cinematic constituit din motor- variator- reductor lant care actioneaza
asupra rotilor motrice.

Extremitatea inferioard a masinii este prevazuta cu un vas de colectare dotat cu filtre prin care metalul topit
este deversat in lingotierele care ruleazi sub magina.

Pentru a asigura solidificarea completd a lingourilor si pentru a avea siguranta desprinderii din lingotiera,
dupd zona de descircare este instalatd o unitate de ricire cu api. Magina este completatd cu urmaétoarele:
accesorii si panouri laterale, arzdtor preincalzire bazin, dispozitive de filtare, arzitor cu rampa pentru
incélzire lingotiere, ecran protectie operator pe roti termoizolante.

Masina de lingotat este dotatd cu un dispozitiv de basculare actionat de o instalatie oleodinamica cu protectii
laterale, avertizor sonor detasabil, avertizor luminos.

Masina de brichetat
Utilizatd pentru brichetare span, brichete cu greutatea de apoximativ 1 kg/brichetd, este formati din o
structura de suport si un rezervor hidraulic.
Pe structura de sustinere sunt instalate urmétoarele componente:
- -motor electric-opercaza 3 pompe hidraulice
- -detector electric al nivelului de ulei
- filtru ventil de aerisire al rezervorului de ulei
- -filtru ulei
- -buton de scurgere a uleiului
- -echipament de racire ulei
- -pompa de suprapresiune (servomecanism) format din 2 pompe.
- -amortizor presiune-amortizeaza varfurile de presiune
- -sertar- aceasti unitate are scopul de presare preliminard a materialului in fata camerei de presare
- -echipament de presare cu diafragma de contra presiune
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- -set electrovalve
- -bandi rulantd
- -panou de control electric

2.5.Produse finite si subproduse obtinute (cantititi anuale)
-produse finite — 4475 tone
-subproduse — nu este cazul
2.6.Autorizatii detinute pentru desfigurarea activititii pe amplasament eliberate de autorititile competente
(emitentul, felul actulw, nr. si data eliberirii termen de valabilitate)
-Autorizatia integratd de mediu nr. 1/22.07.2013-data expiririi: 22.07.2023

limitentuAPM Olt
-Autorizatia de gospodirirea apelor nr. 104 din 10.12.2012 revizuiti la data de 15.05.2013-valabili pana la
10.12.2022

Emitent:Administratia Nationali Apele Romane, Administratia Bazinali de Apid Olt, Sistemul de
Gospodarire A Apelor Olt
-Autorizatie de mediu nr. 138/29.11.2010 tevizuiti la data de 03.07.2015 care prevede desfasurarea activitatii:
transporturi rutiere de marfuri periculoase (hipoclorit de sodiu) - anul expirdrii 2020
Emitent: APM Olt

-Autorizatie de mediu nor. 221/2.11.2011 tevizuiti la data de 24.07.2017 cate prevede desfisurarea
urmatoarelor activititi: tratarea si acoperirea metalelor, cod CAEN 2561; operatiuni de mecanici generali cod
CAEN 25622; repararea masinilor, cod CAEN 3312-anul expiriri 02.11.2021
Emitent: APM Olt

-Autorizatie pentru desfisurarea de activititi in domeniul nuclear Nr. GM 423/12.03.2013-anul expiririi
11.03.2018

Emitent:Guverenul Romaniei, Comisia Nationald pentru Controlul Activititilor Nucleare

-Autorizatie Sanitard Nr. 52/01.02.2018

Emitent:Ministerul Sanatagi, Directia de Sanatate Publici Olt
IT1 EVACUARI IN MEDIU
111.1 MONITORIZAREA ACTIVITATII

3.1.1.AER-emisi

Puncte de prelevare:

-zona turnitorte statici:4 puncte de prelevare la cosurile cuptoarelor de topire;

-zona turnitorie sub presiune:3 puncte de prelevare la cosutile cuptoarelor de topite

-zona turnitorie pistoane:2 puncte de prelevare la cosuriule cuptoarelor de topire;



3.1.2.Emisii in atmosferi

) Concentratii Valoare
Denumire
Surse maxim CMA si
Nr.crt. parametru minim mediu ]
generatoare [mg/Nm?] temei legal
(indicator) [mg/Nm?) [mg/Nm?3)]
fmg/Nen]
nl NOZ 78,9 93,62 113,7 120
2 SO2 <2,86 (0) <2,86 (0) <2,86 (0) 30-50
- SG1,5T5 i
3 CO 48,9 85,85 115,23 150
(ZPF1)
Pulberi totale
4 9,64 10,72 12,34 1-20
in suspensie
1 NO2 798 80,25 80,7 120
2 S0O2 <2,86 (0) <2,86 (0) <2,86 (0) 30-50
SG1,5T5
3 CO 61,12 64,13 67,15 150
) (ZPF2)
Pulberi totale
4 . 10,97 11,05 11,14 1-20
in suspensie |
1 NO2 ' 53 127,83 182 120
2 SO2 <2,86 (0) <2,86 (0) <2,86 (0) 30-50
SG2T7
3 CcoO 4 12,91 54 150
| . (ZPF3)
| Pulberi totale
4 . 16,0 23,46 37,16 1-20
in suspensie
| NO2 73,24 79,87 93 120
2 so2 <2,86 (0) <2,86 (0) <2,86 (0) 30-50
3 CO HT 380 86,7 98,72 109,16 150
Pulberi totale | -
4 10,06 10,86 12,19 1-20
in suspensie




. Concentratii Valoare CMA |
Denumire
Surse maxim $1 temel legal
Nr.ctrt. parametru minim mediu
_ generatoare [mg/Nm’] | conform BAT
(indicator) [mg/Nm’| | [mg/Nm’|
' [mg/Nm’]
1 NO2 98,2 100,85 103,5 120
2 SO2 <286 (0) | <2,86 (0) <2,86 (0) 30-50
SG3K7
3 Co 87,5 89,15 90,8 150
(ZPF1)
Pulberi totale in
4 11,22 11,77 12,32 1-20
suspensie
1 NO2 82,76 94,53 104,9 120
2 SO2 <286 (0) | <286 (0) <2,86 (0) 30-50
S — . SGSK15
3 CO 44,33 84,47 11,75 150
(ZPF2)
Pulberi totale in
4 11,36 12,17 12,81 1-20
suspensie
1 NO2 80,5 84,38 89,4 120
2 SO2 1 <286 (0) | <2,86 (0) <2,86 (0) 30-50
3 CO ) 70,2 109,31 146,7 150
(rotativ nr. 1)
Pulberi totale in
4 ) 10,85 11,91 13,2 1-20
suspensie
I NO2 61 76,42 84,29 120
2 SO2 CTS <2,86 (0) | <2,86(0) <2,86 (0) 30-50
3 CO (rotativ nr. 2) 37 63,14 112,64 150
N Pulberi totale in
4 11,31 12,33 13,34 1-20
suspensie
Nota:

1Datele sunt din “Rapoartele de incercare” emise de laboratorul SC EnEco Consulting SRL Bucuresti, ,S.C. si
SC ALTUR S.A. in anul 2017. S-a calculat ficandu-se media aritmetici.
Cuptorul tip Koppatz din atelierul TSP nu a lucrat in anul 2017.



I1L. 2. PROTECTIA CALITATII APELOR
3.2.1. APA

Monitotizatea emisiilor de api se face lunar conform contractului incheiat cu S.C. Compania de Api Olt
S.A. Slatina

3.2.2.Evacuiri in ape

Denumire : Concentratit

Nr. . Valori CMA

parametru U.M. Inregistrate

crt. temet legal

(indicator) minim mediu maxim
ot |y,  pH | Unitati pH 72 7,19 74 6,5-8,5
2 CCO-Cr mg 02/dm3 96 141,5 219 500
i 3 Materii in suspensii mg/dm3 64 92,33 187 350 |
4 CBO5 mg 02/dm3 16 22,58 28 300 |
5 Amoniu mg/dm3 3,82 5,34 11,05 30

_ \ Detergenti ) i

6 - mg/dm3 0,26 1,87 12,7 25

sintetici biodegradabili

7| Fosfor total " mg/dm3 0,005 0,20 1,79 5

| Substante extractibile in eter B ]

8 mg/dm3 9,35 14,2 19,30 30 |

de petrol |

9 Aluminiu mg/dm3 0,03 0,009 0,002 | -

10 Pb | mg/dm3 | 0,00015 | 0,00041 0,001 05
e - cd” ' mg/dm3 | 0,00008 | 0,00027 | 0,0002 0,3
12 Crom total mg/dm3 0,0002 | 0,0016 | 0,0044 | 1,5
i 13 o™ | mg/dm3 | 0,0002 | 0,00067 | 0,001 0,2
‘ 14 N mg/dm3 0,0002 | 0,0051 0,0181 1,0
‘ 15 Zn” | mg/dm3 | 0002 | 0,018 | 005 1,0

Nota: Datele sunt din “Buletinele de analizi” si ,,Rapoartele de incercare “emise de S.C. Compania de Apa Olt
S.A., S.C. EnEco Consulting S.R.L. Bucuresti si SC ALTUR SA in anul 2017.

S-a calculat facandu-se media aritmetica.



I11. 3 PROTECTIA CALITATII SOLULUI

3.3.1.S0L

Monitorizarea indicatorului fizico-chimic aluminiu se face lunar conform Ordinului nr. 756/1997

3.3.2.Concentratii (minime, medii si maxime) inregistrate [mg/kg]

Nr.crt. | Denumire U.M. Adancimea | Locul Concentratii [ Valori
parametru de prelevirii Inregistrate CMA
(indicator) masurare | minim | mediu | maxim | temei

legal
.| Aluminin | mg/kgsu | 5cm | SIA | 21293 | 22148 | 23357 | -
2| Aluminiu | mg/kgsu | 30 cm SIB | 21590 | 22625 | 23008 | -
3. | Aluminiu | mg/kgsu | 5cm S2A | 19237 | 22165 | 22485 | -
4. | Aluminiu | mg/kgsu | 30cm S2B | 21714 | 22248 | 22449 | -

ITI. 4 PROTECTIA IMPOTRIVA ZGOMOTULUI
3.4.1.ZGOMOT
M(;nitorizarea zgomotului se face lunar In 9 puncte.
3.4.2.Determiniri efectuate si valori inregistrate (minim si maxim) dB (A).

Datele obtinute sunt centralizate in Anexa 1 anexata la prezentul raport anual de mediu.

CAPITOLUL IV - MANAGEMENTULDESEURILOR
4.1.Cantititi de degeuri generate si gestionate anual:
4.1.1.Deseurl menajare:colectat $i transportat: 703,46 mc
4.1.2.Deseutl periculoase: 16,75 to
4.1.3.Deseuri nepericuloase: 253,24 to

CAPITOLUL V MANAGEMENTUL ACTIVITATII

7.1.SMM, schema de audit EMAS, sistemul integrat calitate mediu, asigurarea calitdfii $1 securitifii
muncii, ecoetichetare etc. (dupi caz)

Sistem integrat calitate-mediu

7.2.Gradul de conformare la prevedetile reglementitilor comunitare si nationale in vigoare (IPPC,
SEVESO, COV - solventi, LCP, emisii GES, E-PRTR etc.)

Registru European al Poluantilor Emisi si transferati la nivelul comunititii (E-PRTR)

7.3 .Respectarea obligatiilor de plata la fondul de mediu

Total anual fond mediu:145 lei.
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7.4.Sanctiuni si/sau penalitifi pentru nerespectarea legislatiei in domeniul protectiei mediului si
protectiet calitdtii apelor.
Nu au fost.
7.5.Sesiziri si/sau semnaliri privind nerespectarea legislatiei comunitare si nationale de ape si mediu
in vigoare modul de solutionare si masuri de prevenire intreprinse
Nu au fost.
7.6. Alte aspecte relevante de mediu demne de prezentat, semnalat gi/sau mentionat

Nu sunt aspecte televante de mediu de prezentat.

Direct_tl)r Gerieral Sef Departament Calitate Responsabil Mediu
Ec. Byrca Sefgiu Ing. Taglit Valerica Ing. Cristea Cristina
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